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ONSOZ

Sayin Kullanici,

Bu genel kullanim kilavuzunda (bundan sonra kilavuz olarak bahsedilecektir) SN71C model torna
tezgahinin kurulumu, calistirilmasi ve bakimu ile ilgili bilgileri bulacaksiniz. Size tavsiyemiz tezgahi
kullanmaya baglamadan dikkatlice okumanizdir.

Kilavuz bu takim tezgahinin dogru olarak ¢alistirilmasi igin gereken tiim adimlara agina olmanizi
saglayacaktir. Kurulum, ¢alistirma ve bakim asamalarinda calisacak tiim iscilerin tezgahi kullanmaya
baglamadan 6nce bu kilavuzu gézden gecirmelerinde yarar vardir. Tornay1 faaliyete gecirmeden dnce
yanlis kurulum, ¢alistirma ve bakimdan meydana gelebilecek hasarlar1 6nlemek i¢in tezgahin tiim
parcalar1 ve bakimu ile ilgili bilgi sahibi olmak ¢ok 6nemlidir.

Tezgah tam anlamiyla giinceldir ve maksimum performans, kusursuzluk ve kesinlik hedefiyle
deneyimimizi ve bilgi birikimimizi kullandik.

Uretim sistemimiz ve kalite kontrol tezgahin maksimum kusursuzlugu ve giivenilirligini garanti
etmektedir. Uretimimizde en dogru 6l¢ii aygitlarini, test ekipmanlarini ve enstriimanlart kullandik.

Tezgah asagidaki sartlar yerine getirildigi taktirde en st diizey performansta calismaya devam
edecektir:

1. Tezgah kendisi i¢in 6zel olarak tahsis edilen yere konulmalidir. (6rnegin toz, bagil nem, 1s1
seviyeleri, asitli buharlarin varlig: gibi konular verilen diizeyde olmalidir)

2. Metal, dokme demir ve diger maddelerin artiklar1 gibi toz da ¢aligma esnasinda bile olsa
temizlenmelidir ki bu gibi maddelerin kilavuzlarda toplanarak yipranmaya yol agmast
onlenebilsin.

3. Kiiciik demir talaslar1 ve diger kontamine edici maddeleri tezgahin ¢alisan pargalarinin arasina
tastyabileceginden ve bu yiizden diizgiin ¢aligmayi etkileyebileceginden Tezgahi temizlemek
i¢in sikistiritlmig hava (kompresor havasi) kullanmayiniz.

4. Ayr tezgah birimlerinde yalnizca en yiiksek kalitedeki belirtilen yaglar kullanilmalidir.

5. Tezgahin kurulumu, bakimi ve servisi ile ilgili, 6zellikle de diizenli temizleme ve yaglama
kisimlarina iliskin talimatlara harfiyen dikkat edilmelidir.

6. Her vardiya bitiminden sonra tezgah bastan sona temizlenmelidir. Cevre dostu ve suyla

¢oziinebilen temizleyicileri kullanin ve elektrik iinitesine, tezgah i¢indeki sogutucu siviya ya
da kaplamaya zarar gelmediginden emin olunuz.
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7. Tezgah yeterince 1sindiktan ve tiim hareketli parg¢alarinin iyice yaglanmasindan sonra
maksimum performansa veya maksimum hiza ulagabilir.

8. Caligma parcasit daima dogru olarak sabitlenmeli, hizalanmali, dengelenmeli ve baglanmalidir.

9. Hiz ve kayma beslemeleri yalnizca spindel durma konumundayken degistirilebilir.

UYARI (Cevre korumasi)

Tezgah calismasini bitirdikten sonra, ilgili iilkedeki ¢evre ve atik madde yonetmelikleri dogrultusunda
tiim parcalarinin yok edilmesi gerekmektedir.
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GUVENLIK TALIMATLARI

1. GENEL iSCi SAGLIK VE GUVENLIGI

Bu boliim operatoriin ve diger ilgili kisilerin is saglig1 ve giivenligi ile ilgili bilgileri
icermektedir. Torna bu kilavuzda yer alan talimatlara uygun kullanildiginda giivenlidir.

Tezgahla galisma esnasinda operatdr kendi giivenliginden sorumludur. Uretici firma, tezgahin
bu kilavuzda yer alan bilgiler dogrultusunda kullanilmamasi durumunda personelin
yaralanmasindan ya da tezgahin zarar gérmesinden sorumlu degildir. Tezgahi kullanan kisi
tezgahin ¢alistirilmasi, bakimi ve servisini yapacak elemanlarin kalifiye olmasini temin etmek
zorundadir.

Tezgahin dizayni uluslar arasi standartlara ve takim tezgahi tiretim gerekliliklerine uygun
olarak tasarlanmistir. Imalatci bu uyumluluklari kabul eder.

Torna tezgah1 manuel modda caligtirilir. Torna aynasi korumast, ¢alisma alani kapagini (talas
korumasi ve arka kapak) bloke eder. Torna tezgahinda hareket tek bir eksende baslatilir.
Spindel hiz1 manuel olarak degistirilebilir ve yalnizca yukarida bahsedilen kapaklar kapali
durumdayken gerceklestirilebilir. Bahsedilen giivenlik mekanizmalarinin hatali olmasi
durumunda tezgah calismaz.

Operator ayr1 ayri slaytlarin, tasiyicilarin, gezer punta gévdesinin ve spindel deviniminin
lineer hareketlerini harekete gecirir. Operatdr ister kendisi bu hareketleri durdurabilir veya
bunlar1 durdurmak i¢in bir stop diigmesi bulunmaktadir.

Operatdr yalnizca yar1 bitmis bir lirlinii sabitleyebilir veya spindel tamamen durmus
konumdayken parcay1 ¢ikarabilir.

Torna tezgahinda bir takim ¢aligma alani kapaklari bulunmaktadir. Yine de bu kapaklar
operatoriin ellerinin veya viicutlarinin erisimini engellemez veya operatoriin ¢aligma alani
iizerine egilmesinden, ugusan partikiillerden ya da sogutucu sizintisindan olusacak
yaralanmalar1 engellemez. Kilavuz vida ve ray i¢in koruyucu bir kapak bulunmaktadir.

Calisma alan1 kapaginin bir kismu (talas korumasi ve arka kapak) degisebilir vidalarla birlikte
operatoriin giivenligi agisindan sabittir. Bu kapaklarla birlikte torna aynasi korumasi tezgah
calistirilmaya baslanmadan kapatilmalidir. Aksi taktirde tezgah calismayacaktir.

Sabit stoplar slaytlarin ucunu torna basi ve gezer punta govdesine gore giiven altina

almaktadir. Slayt lizerine yerlestirilmis olan stop slayt ile gezer punta govdesi arasindaki {ist
son sathaya baski olmasin1 engeller.
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Hidrolik-mekanik fren spindel hizlanmaya basladiktan sonra es zamanli olarak devreden
cikar.

Gostergeler torna basi, disli kutusu ve Aprondaki yag sevilerini kontrol etmek i¢indir. Yag
degisimi tezgahin yaglama talimatlari dogrultusunda yapilir.

Tezgahtaki elektrik ekipmanlar1 zararli kontak voltajina kars1 koruma ile ilgili uluslar arasi
gerekliliklere uygundur. Elektrik ekipmanlarinin, cihazlarinin ve motorlarinin yerlestirildigi
alanlar belirtilen IP54 korumasi ile kaplanmistir. Operatoriin giivenligini saglamak i¢in ana
salter, elektrik kabini kapisinin a¢ilmasiyla mekanik olarak bloke edilmektedir. Ana salter
OFF konumundayken ana salter baglantilari hari¢ tezgahin higbir pargasina elektrik gelmez.
Giig, kontrol veya ikincil devrelerde kisa devre olmasi ya da motorlardan birinin agir1
yiiklenmesi halinde elektrik ekipmanlar1 kendi kendilerine kapanirlar ve tezgah ¢aligmaz.

Uretici firma, tezgahin bu kilavuzda yer alan bilgiler dogrultusunda kullanilmamasi
durumunda sorumluluk kabul etmez.

2. TEZGAHI ILK CALISTIRMAYA BASLAMA GENEL PROSEDURU

Makine ilk defa ¢alistirllmadan 6nce, temizlenmesi, yaglanmasi ve 6zel sogutucularla ve
yaglarla doldurulmasi gerekmektedir, 6rn; disli kutusu ve apron tavsiye edilmis yag ile
sogutma tanki tavsiye edilmis seviyede sogutma sivist ile.

Devirleri diisiik 6l¢iide (112 dak. Civarinda) makinenin tizerindeki tablodan ayarlayiniz.
Mengene kaldiraci tarafindan mil hareketin defalarca kere baslatiniz ve durdurunuz.

Milin rotasyona ile mengene kaldiracinin hareketi ¢akisir. Kaldiraci kendi yiiksek veya algak
pozisyonuna yarlestirmeden Once, saga dogru saptirmak gereklidir-kaldirag giivenli
kastanyoladan ayrilarak milin dogal baslangicini onler.

Makinenin durmasi ile beraber makinenin iizerindeki tablolara bakacagiz ve disli tekerlerine
binen degisiklikleri kontrol edecegiz. El ile beslemelerin boylamsal ve ¢apraz kalanlarini,
kilavuz yollarindaki es zamanli yaglamanin en fazla hareketi i¢in kontrol edecegiz.

Makineyi kontrol kaldiracini kullanarak beslemelerin her yoniinii kontrol ederek baslatacagiz,
ozellikle ana vidanin koga somununun ayrilip birlestigine bakarak. Kopca somunu ve ana vida
kontrol kaldiract nétr durumdayken caligabilir.

Kontrol kaldiracinin ve itme diigmesinin hizli ¢apraz gecisini kontrol edecegiz. Akilli koruma
ekipmaninin gorevinin dogrulugunu kontrol edecegiz. Talaslar1 koruyan kapak kaydigi
takdirde, mil otomatik olarak duracaktir. Kapagi kapattiktan sonra mengene kaldiracinin en ug
pozisyonda kalmasina ragmen mil rotasyona baslamamalidir.

Eger biitiin kontroller hatasiz olarak yapilirsa, makine gereken hareketler i¢in hazirlanabilir.

Makine tlizerindeki acil durdurma diigmesinin gerekliligi Torna basinin iizerindeki kontrol
itme diigmesi “merkezi durdurma”, tasiyicinin veya makine yataginin sonunda meydana gelir,
biitiin kontrolleri kilitledikten sonra makinenin siiriiciileri dogal hareketleriyle
calismayacaklardir. Bu durumda “merkezi durdurma”y1 kullanmanin gerekliligini tahmin
etmek gerekmektedir.
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3. IS HIJTYEN VE GUVENLIK GEREKLILIKLERI
1/ Alan gereklilikleri

Tezgah operatoriin komsu diger ¢aligma alanlar yiiziinden tehlikeye diismeyecegi bir
konumda yerlestirilmelidir. Calisma sirasinda operatoriin sirt1 tezgaha doniik olmamalidir.
Tezgah sabit engellerden (duvarlar, siitunlar, diger tezgahlar vb.) en az 600 mm ve diger
caligma alanlarindan 1000 mm uzaga yerlestirilmelidir. Bu 6lgiiler tezgahin maksimum
ebatlar1 goz oniine alinarak hesaplanmistir. Spesifikasyonlarda belirtilen ilave eklentiler
olmas1 halinde bunlar da hesaba katilmalidir.

Kurulan takim tezgahi ile ¢alisma yeri, hava akimi ve kisi basina diisen minimum metrekiip
gibi Saglik ve Giivenlik Yonetmeliklerine uygun olmalidir.

Makine iizerindeki acil durdurma diigmesinin gerekliligi Torna basinin {izerindeki kontrol
itme diigmesi “merkezi durdurma”, tagiyicinin veya makine yataginin sonunda meydana gelir,
biitiin kontrolleri kilitledikten sonra makinenin siiriiciileri dogal hareketleriyle
caligmayacaklardir. Bu durumda “merkezi durdurma”y1 kullanmanin gerekliligini tahmin
etmek gerekmektedir.

2/ Calisma alaninin diizeni

Calisma alani temiz ve diizenli tutulmalidir. Atiklar diizenli olarak atilmalidir. Aletlerin veya
olgli aygitlarinin tezgah, slaytlari, raylari ve benzeri pargalarinin tizerine konulmasi kesinlikle
yasaktir.

3/ Agir nesne kullanma

Kaldirma ipleri, kontrol kaldiraglarini, besleme saftini, ana vidalari, besleme saft1 ve ana vida
kapagin ve ¢ikis kapagini zedelenmelerden korumak i¢in uygun tahta pimlerle (3)
tikanmalidir. Sogutma tanki ve talas tablasi ayrilabilir ve makine ile beraber taginabilir.
Kaldirilmis makinede ki kiiciik bir dengesizlik tasiyicilarin yeniden yerlestirilmesi ile telafi
edilebilir.
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4/ Kesme s1visi

Calisma pargalar1 ve aletler igin uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri bulunuz.

Mil donerken aletlere, ¢ikisa veya ¢alisma pargalarina dokunmayiniz.

Uygun calisma kiyafetlerini ve tavsiye edilen giivenlik kiyafetlerini giyiniz.

Asir1 ¢calisma kondisyonlarinda, makinenin giirtiltiisti limiti asabilir. Bu durumda calisanlarin,
N85-90 koruma kulaklig1 kullanmas1 gerekmektedir.

Eger korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altinda kaldiriliyorsa veya herhangi birisi
milin goriilmesini durduran uyarici ise mil yogun sekilde frenlenecektir, buna ragmen hemen
durmayacaktir. Bu durumda millerin ve ¢alisma parcgalarinin yanina yaklagsmayiiz. Ciinkii
yiiksek risk icermektedirler. Ayni sebepten dolayr makine ¢alisirken giivenli alandaki makine
korumalarinin yaninda kalmak gerekmektedir.

5/ Aydinlatma

Tezgah giines 151811 alacak bir konumda yerlestirilmelidir. Tezgah {izerine ¢alisma alanini
aydinlatmaya yarayacak ayarli bir 151k konulmustur. Isik segmeli olarak
konumlandirilabildiginden sabitleme, baglama ve ¢alisma parcasinin serbest birakilmasi
sirasinda kullanilabilir.

Tezgahin bulundugu alan ayrica harici olarak aydinlatilmalidir.

6/ Zararl1 madde verileri

Kullanilmis yaglar, hidrolik yaglar ve sogutucular deri ile temaslar1 halinde saglik i¢in sorun
olusturabilir.

Bunun sebepleri:

Degistirme sirasinda dikkatsizlik

Personel koruma ekipmanlarinin kullanilmamasi
Kisisel hijyene 6nem vermemek.

Tezgahin sahibi bakim ve calistirma esnasinda bahsedilen zararli maddeleri kullanan kisilerin
hijyen kurallarina uymasindan sorumludur. Tezgahin sahibi tezgah {izerinde kullanilan ya da
kullanilmakta olan tehlikeli maddelerin giivenli bir sekilde kullanilmasindan ve
kaldirilmasindan sorumludur.

7/ Yangin onleme gereklilikleri
Yaglar, yaglayicilar ve kesme s1visi bir bakis agisiyla yangin baglaminda
siniflandirilmamustir. Yine de kurulumu esnasinda tezgahin uzun siire 1s1 yayimimina maruz

kalmayacak sekilde ayarlanmalidir. Tezgaha yakin mesafede ¢iplak alev kullanilmasi
kesinlikle yasaklanmaistir.
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8/ Havalandirma gereklilikleri

Makineyi kontrol kaldiracin1 kullanarak beslemelerin her yoniinii kontrol ederek baslatacagiz,
0zellikle ana vidanin koga somununun ayrilip birlestigine bakarak. Kopca somunu ve ana vida
kontrol kaldiraci nétr durumdayken calisabilir.

Kontrol kaldiracinin ve itme diigmesinin hizli ¢apraz gecisini kontrol edecegiz. Akilli koruma
ekipmaninin gérevinin dogrulugunu kontrol edecegiz. Talaslar1 koruyan kapak kaydigi
takdirde, mil otomatik olarak duracaktir. Kapagi kapattiktan sonra mengene kaldiracinin en ug
pozisyonda kalmasina ragmen mil rotasyona baslamamalidir.

Eger biitiin kontroller hatasiz olarak yapilirsa, makine gereken hareketler i¢in hazirlanabilir.

4. TEZGAH CALISMAYA BASLAMADAN ONCEKI KONTROLLER
Makineyi ilk olarak ¢alistirmadan once nasil durduracaginizi bilmeniz gerekmektedir.

Beklenmeyen bir sey oldugu takdirde makineyi hemen durdurunuz.

Calisma pargalar1 ve aletler i¢in uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri bulunuz.

Mil doénerken aletlere, ¢ikisa veya c¢alisma pargalarina dokunmayiniz.

Uygun calisma kiyafetlerini ve tavsiye edilen giivenlik kiyafetlerini giyiniz.

Asirt calisma kondisyonlarinda, makinenin giirtiltiisti limiti asabilir. Bu durumda calisanlarin,
N85-90 koruma kulaklig1 kullanmas1 gerekmektedir.

5. TEZGAH UZERINDEKI TEHLIKELI CALISMA ALANI
Calisan personelin bakim ve tamir sirasinda giivenlik talimatlarina harfiyen uymasi

gerekmektedir. Tezgahin iireticisi kullaniciyr giivenlik cihazlarinin bloke edilerek kapaklarin
acilmasinin engellenmesi konusunda uyarmaktadir.
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6. IS SAGLIGI VE GUVENLIGI ACISINDAN TEHLIKE VE RISKLERE MARUZ
KALMAK

Tezgahla ¢alisan personelin gerekli giivenlik 6nlemlerine ragmen temasi halinde ortaya
cikabilecek tehlikeler ve riskler

6.1 Mekanik ¢aligma ile baglantili tehlike ve riskler

- calisma alan1
- Degisebilir dislilerle operator arasindaki mesafe

6.2 Elektrikle ¢alisma ile baglantili tehlikeler ve riskler

- dogrudan temas
- dolayli temas

6.3 Diger tehlike ve riskler

6.1 Mekanik c¢alisma ile baglantili tehlike ve riskler
A Calisma alanindaki artan tehlike ve riskler

1. Operatoriin iist ekstremiteye bastirmasi tehlikesi

a) Risk olusumu: Torna aynasi ¢enesi iizerine manuel olarak caligsma parcasi yiiklenmesi
Riskin ortadan kaldirilmasi: Uygun kaldirma cihazi kullanimi

Artan risk: Elin yaralanmasi

b) Risk olusumu: Torna aynasi korumasini agik 6n kapakta kapatmak
Riskin ortadan kaldirilmasi: Boyuna slaydi itmek
Artan risk: Ust ekstremiteye baski

c) Risk olusumu: Torna baginda tasiyici, iist ekstremite Apron ile kayis ve rot kutu kapagi
arasina gelmesi

Riskin ortadan kaldirilmasi: Operatdriin miidahalesi

Artan risk: Ust ekstremiteye baski

d) Risk olusumu: Gezer punta gévdesi namlusunun baglanmasi
Riskin ortadan kaldirilmasi: Kolu daima elle tutun
Artan risk: Ust ekstremiteye baski

e) Risk olusumu: Agir ¢alisma pargasi yiiklenmesi

Riskin ortadan kaldirilmasi: Kaldirma cihazi kullanimi

Artan risk: Ust ekstremiteye baski

Onlem: Uretici tarafindan verilen kaldirma cihazinin kullanim talimatlarina bagh kaliniz.

f) Risk olusumu: Torna aynasinin degistirilmesi

Riskin ortadan kaldirilmasi: Kaldirma cihazi kullanimi
Artan risk: Ust ekstremiteye baski sonucu yaralanma
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2. Ust ekstremite baskis1 tehlikesi

a) Risk olusumu: Hiz adimlarinin degisimi i¢in diigmeyi kullanmak
Riski ortadan kaldirmak: Diigmeye yalnizca spindel dururken basilabilir.
Artan risk: Ust ekstremiteye bagli yaralanma

b) Risk olusumu: Korumalari ortadan kaldirarak ¢alisma alanina ulagsmak
Riski ortadan kaldirmak: Tezgah kullanima ile ilgili genel prensiplere bagl kalmak
Artan risk: iceri ¢cekme, yakalama veya kesme

3. Kesme tehlikesi

a) Risk olusumu: Partikiilleri ve artiklari ¢alisma alanindan ve atik tablasindan gikarmak
Riski ortadan kaldirmak: Atik kiiregi, 6zel cihazlar ya da eldiven kullanmak

Avrtan risk: Ellerde yaralanma

b) Risk olusumu: Tezgahla ¢alisma sirasinda spiral atik olusumu

Riski ortadan kaldirmak: Ozel temizleme aleti ve eller igin 6zel personel koruma ekipmani
kullanmak

Artan risk: Ellerin kesilmesi

¢) Risk olusumu: Atiklar1 kaldirmak
Riski ortadan kaldirmak: Ozel koruyucu ekipman kullanim (eller igin)
Artan risk: Ellerin kesilmesi

d) Risk olusumu: Hiz adimlarin1 degistirmek

Riski ortadan kaldirmak: Operatdr bu islemi bilingli olarak kendi yapar. Kontrolii
kolaylastirmak icin kolu kullanir.

Artan risk: Yaralanma olabilir.

4. Batma ve ani kesme tehlikesi

a) Risk olusumu: Yanlis tezgah caligsmasi

Riski ortadan kaldirmak: Operator kendisi islemi yapar.
Artan risk: Ellerin yaralanmasi

Onlem: Ozel tutma cihazlar1 kullanilmasi

5. Yiiksek sicakliktaki bir maddeye dokunma sonucu yanma tehlikesi

Risk olusumu: Uzerinde ¢alisilan sicak parca ya da atigin elle alinmasi. Veya operatdriin
islem biter bitmez merkeze dokunmasi

Riski ortadan kaldirmak: Ozel koruyucu ekipman kullanimi (eldiven ve 6zel kaldirma cihaz
gibi)

Artan risk: Yanma olusumu

b) Risk olusumu: Spiral atik

Riski ortadan kaldirmak: Ozel temizleme aleti ve eller i¢in &zel personel koruma ekipmani
kullanmak

Artan risk: Yanma tehlikesi ve ¢aligma kiyafetinin zarar gdrmesi
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6. Ucu alet kutusunun disinda birakma tehlikesi

a) Risk olusumu: Alet kutusu i¢indeki aletler gevsek

Riski ortadan kaldirmak: Operator bu prosediirii kontrol eder.

Artan risk: Ucun zarar gérmesi, Aletlerin alet kutusundan firlamasi ve personelin tehlikeye
atilmast

Onlem: Tezgah kullanimu ile ilgili genel prensiplere bagl kalmak

7. Merkezin gezer punta gévdesi ucundan diismesi tehlikesi

a) Risk olusumu: Bu durum merkezi degistirirken olabilir.

Riski ortadan kaldirmak: eller i¢in 6zel personel koruma ekipmani kullanmak
Avrtan risk: Ellerde yaralanma

8. Calisma pargasinin torna aynasindan diismesi

a) Risk olusumu: Calisma pargasi yanlis baglanmis

Riski ortadan kaldirmak: Torna aynasindaki ¢eneler asimetrik olarak kurulmus ya da yanlis
kurulmustur.

Artan risk: Personelin yaralanmasi, tezgahin, slayt yollarinin, aletin, atik tepsisinin zarar
gormesi

b) Risk olusumu: Calisma pargasi yanlis baglanmis ve gezer punta gévdesi bunu destekliyor
Riski ortadan kaldirmak: Eger isaretli yerde degilse gezer punta govdesi ucunu dogru
pozisyona getirin.

Artan risk: Personelin yaralanmasi, tezgahin, slayt yollarinin, aletin, atik tepsisinin zarar
gormesi

c) Risk olusumu: Torna aynasi ¢enelerinin manuel olarak yanlig baglanmasi ve yumusak
gezer punta govdesi ucu

Riski ortadan kaldirmak: Torna aynasi ile birlikte kullanilacak torku dogru dl¢iide kullanmak,
dogru gezer punta gévdesi ucu kullanmak

Artan risk: Personelin yaralanmasi, tezgahin, slayt yollarinin, aletin, atik tepsisinin zarar
gormesi

d) Risk olusumu: Calisma pargasi yanlis baglanmis

Riski ortadan kaldirmak: Torna aynasindaki ¢eneler asimetrik olarak kurulmus ya da yanlis
kurulmustur.

Artan risk: Personelin yaralanmasi, tezgahin, slayt yollarinin, aletin, atik tepsisinin zarar
gormesi
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B Degisebilir disli yuvasina artan tehlike ve riskler, operatdriin yaralanma tehlikesi

1. Kapak yiizlinden ¢izik olusumu tehlikesi

a) Risk olusumu: Dis kesme operasyonu i¢in degistirme dislilerinin kompozisyonunu
degistirmek

Riski ortadan kaldirmak: eller i¢in 6zel personel koruma ekipmani kullanmak

Avrtan risk: Ellerde yaralanma

Onlem: Kapak koselerini torpiilemek

b) Risk olusumu:

Riski ortadan kaldirmak: Disli ¢arklarin spindel deviniminde 2. sirasi igin pozisyonunu
degistirmek

Avrtan risk: Elde yaralanma

2. Ust ekstremiteye baski

a) Risk olusumu: Beslemeleri ve dis agmayi1 degistirmek i¢in M-W kolu kullanmak

Riski ortada kaldirmak: Operator prosediirii kontrol eder, kolu sadece tutacagindan kavrayin
Acrtan risk: Elde yaralanma

b) Risk olusumu: Tek pengeli kavramayi kullanarak besleme yoniinii degistirmek
Riski ortadan kaldirmak: Kolu sadece tutacagindan kavrayin
Acrtan risk: Elde yaralanma

¢) Risk olusumu: Capraz slaydin operatore dogru hizli hareketi
Riski ortadan kaldirmak: Prosediir operator tarafindan kontrol edilir.
Avrtan risk: Elde yaralanma

Onlem: Uyar etiketi kullanin

d) Risk olusumu: Tastyicinin gezer punta gévdesine dogru hizli hareketi
Riski ortadan kaldirmak: Prosediir operator tarafindan kontrol edilir.
Artan risk: Elde yaralanma

Onlem: Uyari etiketi kullanm

3. Risk: Yakalanma tehlikesi

a) Mekanik riskin mensei: On koruma kapaginin arkasindaki kesme prosesini kontrol etmek
Diizeltme: Kesme prosesini 6n koruma kapagindan ve kilavuz vida ve barin koruma kapaklari
arasindaki bosluktan kontrol edin.

Kalan risk: Operatoriin tezgaha yakalanarak yaralanmasi

b) Mekanik riskin mensei: personelin kesme islemi esnasinda servis alani igerisinde hareketi,
desteklerin ve kapaklarin arkasinda.

Diizeltme: Yalnizca desteklerin ve kapaklarin arasindaki boslukta durun.

Kalan risk: Personelin tezgaha yakalanarak yaralanmasi

) Mekanik riskin mensei: Calisma pargasini kesme islemi boslugunun arkasindan kontrol
etmek.

Diizeltme: Calisma pargasini yalnizca tezgah dururken kontrol etmek

Kalan risk: Personelin tezgaha yakalanarak yaralanmasi

d) Mekanik riskin mensei: Tezgahin bakim isleminin kilavuz vida ve bar arasindaki bosluktan
yapilmasi

Diizeltme: Tezgahin calismayacagindan emin olunuz.

Kalan risk: Personelin tezgaha yakalanarak yaralanmasi
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6.2 Elektrik bilesenleri ile ilgili Tehlike ve Riskler
A dogrudan temastan dogan tehlikeler

Risk olusumu: Torna aynasi ¢enesi iizerine manuel olarak ¢alisma pargasi yiiklenmesi
Riskin ortadan kaldirilmasi: Uygun kaldirma cihazi kullanimi
Artan risk: Elin yaralanmasi

B Dolayli temastan dogan tehlike

Risk olusumu: Torna aynasi ¢enesi tizerine manuel olarak ¢alisma pargasi yiiklenmesi
Riskin ortadan kaldirilmasi: Uygun kaldirma cihazi kullanimi

Artan risk: Elin yaralanmasi

Onlem: Kalifiye bir teknisyen diizenli olarak devre yalitimini ve kablo baglantilarii kontrol
etmelidir.

6.3 Diger tehlike ve riskler

1. Giiriltii tehlikesi

Risk olusumu: Dogru olmayan islem secilmistir.

Riski ortadan kaldirmak: Koruyucu ekipman kullanimi, dogru aletler ve kesme islemi se¢imi
Artan risk: Isitme duyusunun zarar gérmesi

Risk olusumu: Dengeli olmayan par¢a kullanimi
Riski ortadan kaldirmak: Diisiik kesme hizi uygulayin
Artan risk: Asir giiriiltii

2. Yiiksek sicakliktaki bir yiizeye dokunma sonucu yanma tehlikesi

Risk olusumu: Eger {izerinde ¢alisilan sicak parca ya da atigin elle alinmasi. Veya operatoriin
islem biter bitmez merkeze dokunmasi

Riski ortadan kaldirmak: Ozel koruyucu ekipman kullanimi (eldiven ve 6zel kaldirma cihaz
gibi)

Artan risk: Yanma olusumu

3. Operatoriin iist ekstremiteye bastirmasi tehlikesi

Risk olusumu: Torna aynasi ¢enesi iizerine manuel olarak ¢alisma parcasi yiiklenmesi
Riskin ortadan kaldirilmasi: Uygun kaldirma cihazi kullanimi

Artan risk: Elin yaralanmasi

4. Ucgusan partikiillerin yarattig1 tehlike

Risk olusumu: Tezgahla ¢aligma sirasinda spiral atik olusumu

Riski ortadan kaldirmak: Ozel temizleme aleti ve eller icin &zel personel koruma ekipmani
kullanmak

Artan risk: Ellerin kesilmesi
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5. Ugusan partikiillerin yarattig1 tehlike

Risk olusumu: Tezgahla ¢aligma sirasinda spiral atik olusumu

Riski ortadan kaldirmak: Ozel temizleme aleti ve eller igin 6zel personel koruma ekipmani
kullanmak

Artan risk: Ellerin kesilmesi

6. Kaygan zeminin yarattig1 tehlike

Risk olusumu: Personelin ayagi kayabilir.

Riski ortadan kaldirmak: Dogru ayakkabi kullanim1 ve yag sizintilarinin temizlenmesi
Artan risk: Personelin ayagi kayip diisebilir.

7. Kesme sivisinin yarattigi tehlike

Risk olusumu: personelin kesme islemi esnasinda servis alani igerisinde hareketi, desteklerin
ve kapaklarin arkasinda.

Riski ortadan kaldirmak: Yalnizca desteklerin ve kapaklarin arasindaki boslukta durun.
Artan risk: Personelin tezgaha yakalanarak yaralanmasi

8. Kaldirma cihazinin yarattigi tehlike

Risk olusumu: Agir ¢alisma pargasi yiiklenmesi
Riskin ortadan kaldirilmasi: Kaldirma cihazi kullanimi
Artan risk: Operatoriin yaralanmasi

9. Torna aynasinin yarattig1 tehlike

Risk olusumu: Torna aynasi ¢enelerinin manuel olarak yanlis baglanmasi ve yumusak gezer
punta govdesi ucu

Riski ortadan kaldirmak: Torna aynasi ile birlikte kullanilacak torku dogru 6l¢iide kullanmak,
dogru gezer punta gévdesi ucu kullanmak

Artan risk: Personelin yaralanmasi, tezgahin, slayt yollarinin, aletin, atik tepsisinin zarar
gormesi

10. Yangin tehlikesi

Risk olusumu metal parcalari islerken yangin ¢ikabilir,

Riski ortadan kaldirmak: Tezgahla ilgili uyarilara dikkat etmek ve kesme prosediirlerine bagl
kalmak.

Artan risk Operatoriin viicudunun agikta kalan yerleri yanabilir, kiyafetlerine zarar gelebilir.
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11. Titresimin olusturdugu tehlike

Risk olusumu: Tek pengeli kavramay1 kullanarak besleme yoniinii degistirmek
Riski ortadan kaldirmak: Kolu sadece tutacagindan kavraymn
Artan risk: Isitme duyusunun zarar gérmesi

12. Acil durum diigmesinin kullanilmasindan dogan tehlike

Risk olusumu: Beslemeleri ve dis agmay1 degistirmek i¢in M-W kolu kullanmak
Riski ortada kaldirmak: Operator prosediirii kontrol eder, kolu sadece tutacagindan kavrayin
Artan risk: Elde yaralanma

Risk olusumu: Korumalar1 ortadan kaldirarak ¢alisma alanina ulasmak
Riski ortadan kaldirmak: Tezgah kullanimu ile ilgili genel prensiplere bagl kalmak
Artan risk: Personelin yaralanmasi

RISK ANALIZI

Yukarida bahsedilen risk ve tehlikelerle ilgili olarak giivenli ¢alisma i¢in gereken biitiin
evraklar sunulmus ve tezgah bu durumlar g6z oniine alinarak sorunlarin ortaya ¢ikmamasini
saglayacak sekilde dizayn edilmistir.

Tiim giivenlik 6nlemleri alindiktan sonra bile olusabilecek artan riskler Kilavuzda belirtilmis
ve uyari etiketleri ile de gosterilmistir. Operatoriin sorumlulugu bunlar1 okumak ve iyice
anlamaktir.
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7. TEZGAHLA GUVENLI CALISMA ICIN TEMEL PRENSIPLER

N e

o oA

10.

11.

12.

13.
14.

Makineyi ilk olarak ¢alistirmadan 6nce nasil durduracaginizi bilmeniz gerekmektedir.
Beklenmeyen bir sey oldugu takdirde makineyi hemen durdurunuz.

Calisma pargalar1 ve aletler i¢in uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri
bulunuz.

Mil donerken aletlere, ¢ikisa veya c¢alisma parcalarina dokunmayiniz.

Uygun calisma kiyafetlerini ve tavsiye edilen giivenlik kiyafetlerini giyiniz.

Asir1 galigma kondisyonlarinda, makinenin giiriiltiisli limiti agabilir. Bu durumda
caliganlarin, N85-90 koruma kulaklig1 kullanmas1 gerekmektedir.

Eger korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altinda kaldiriliyorsa veya
herhangi birisi milin goriilmesini durduran uyarici ise mil yogun sekilde
frenlenecektir, buna ragmen hemen durmayacaktir. Bu durumda millerin ve ¢aligsma
parcalarinin yanina yaklasmayiniz. Cilinkii yiliksek risk igermektedirler. Ayn1 sebepten
dolay1 makine ¢aligirken giivenli alandaki makine korumalarinin yaninda kalmak
gerekmektedir.

Calismaya baslamadan 6nce, makineyi kesfediniz, kaplanmamis kilavuz yollarini
temizleyiniz ve pargalarin1 kontrol ediniz, baslama ve kapatma diigmelerini de.
Makineye elde yaglamaya ve temizleme yapilacagi zaman veya ¢alisma alanindan
ayrilacagi zaman, makinenin ana diigme tarafindan ana hatlardan baglantisinin
kesilmesi gerekmektedir.

Tamir veya bakim yapmadan once, ana diigme kapali konumunda kilitlenmelidir.
Makine biitiin tamirleri yapildiktan sonra ve parcalari kontrol edildikten sonra yeniden
caligmaya baslatilabilir.

Herhangi bir elektrik kazas1 meydana geldiginde, ana diigme kapatilarak kisi giivenli
bir yere alinmalidir ve ilk yardim kurallar1 uygulanmalidir.

Makine ¢alismiyorken, ayrilabilen parcalarini ¢ikartiniz, ¢opten ve ikincil ham
materyallerden temizleyiniz.

Yangin durumunda, CO25 ve CO26 dolu olan yangin sondiiriiciilerden kullaniniz.
1:6 dan az D:L ¢ap uzunlugu oranina sahip narin pargalarin donme esnasinda, sabit
durmasini korumak istenmeyen sapma ve titresimler i¢in gereklidir. En fazla 0.8
uzunluk calisma parcasina uydurulmalidir. Uzun ¢aligma parcalarinda, pargalar
desteklenmelidir (gezer punta gévdesi veya giiclii sabit arka ile).
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8. TEZGAHIN ISLETIiMI

1. Calismaya baslamadan 6nce, makineyi kesfediniz, kaplanmamis kilavuz yollarini
temizleyiniz ve pargalarini kontrol ediniz, baglama ve kapatma diigmelerini de. Bu
kilavuz operatdriin istediginde ulagabilecegi bir yerde olmalidir.

2. Acil durum oldugunda tezgahin tiim hareketli parcalar1 operator tarafindan
kapatilmalidir. Herhangi bir kaza veya acil durum ilgili kisiye hi¢ vakit kaybetmeden
bildirilmelidir. Ayn1 zamanda Saglik ve Giivenlik kayitlarina da gegirilmelidir.
Kalifiye bir teknisyen tezgahi tekrar baglatmalidir.

9. TEZGAHIN TAMIRI VE BAKIMI

Tezgahin herhangi bir bakimi ya da tamiri yalnizca bu isi yapmaya yetkili kisi tarafindan
gerceklestirilebilir. Islem ancak kilavuzda belirtildigi lizere gerekli sekilde yapilabilir.
Herhangi bir bakim ya da onarim islemi dncesinde tezgah ana salterden kapatilmalidir. Ana
akimlarla olan baglantis1 kesilmeli ve yetkisiz birisi tarafindan acilma riskine kars1 ana salter
giivence altina alinmalidir. Ana elektrik salteri agagidaki uyar1 yazisi ile igaretlenmelidir:

ACMAYINIZ... TEZGAH TAMIRDE

Tezgah yalnizca ana akimlardan kesildigi zaman bakim i¢in giivenlidir. Tezgahin agilmasi
gibi bir risk oldugu zaman kesinlikle tamir ya da bakim islemi yapilamaz.
Tamir esnasinda tezgahin ¢alisir durumda olmasi gerektiginde asagidakilere ¢cok dikkat
edilmesi gerekmektedir.
a. Higbir sekilde kimsenin tehlikeli bélgede bulunmamasi gerekir.
b. Tehlikeli bolge, yetkisiz kisilerin girisini engellemek i¢in ilave blokelerle ya da
seritlerle isaretlenmelidir.

10. OPERATORUN SORUMLULUGU

Tezgahla ¢calismaya baslamadan 6nce operator asagidakilere dikkat etmelidir:
1. Tezgahi bastan sona gdzden ge¢irin ve kapali olmayan kilavuz yollarimi temizleyin.
2. Tim koruyucularin, kontrollerin ve kapatma cihazlarinin ¢alistigindan emin olunuz.
Herhangi bir hata durumu acilen sorumlu kisiye rapor edilmelidir.

3. Tiim yag ve sogutucu gostergeleri gerekliyse doldurulmalidir. Tiim yaglanmasi
gereken noktalar yaglanmalidir. Yaglama sistemi dogru ¢alisip ¢aligmadig1 yoniinde
kontrol edilmelidir.

Aletlerin dogru yerlestigini, tutturuldugunu ve asinma durumunu kontrol ediniz.
Koruyucu cihazlarin dogru konumda oldugundan emin olunuz.

ok~
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10.
11.

12.

Eger korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altinda kaldiriliyorsa veya
herhangi birisi milin goriilmesini durduran uyarici ise mil yogun sekilde
frenlenecektir, buna ragmen hemen durmayacaktir. Bu durumda millerin ve ¢aligma
parcalarinin yanina yaklasmayiniz. Clinkii yliksek risk igermektedirler.

Ayni sebepten dolayr makine ¢aligirken giivenli alandaki makine korumalarinin
yaninda kalmak gerekmektedir.

Calismaya baslamadan 6nce, makineyi kesfediniz, kaplanmamis kilavuz yollarini
temizleyiniz ve parcalarini kontrol ediniz, baglama ve kapatma diigmelerini de.
Makineye elde yaglamaya ve temizleme yapilacagi zaman veya ¢alisma alanindan
ayrilacagi zaman, makinenin ana diigme tarafindan ana hatlardan baglantisinin
kesilmesi gerekmektedir.

Tamir veya bakim yapmadan Once, ana diigme kapali konumunda kilitlenmelidir.
Makine biitiin tamirleri yapildiktan sonra ve pargalari kontrol edildikten sonra yeniden
caligmaya baslatilabilir.

Herhangi bir elektrik kazas1 meydana geldiginde, ana diigme kapatilarak kisi giivenli
bir yere alinmalidir ve ilk yardim kurallar1 uygulanmalidir

Torna ¢alisirken

=

w

oo

®

Biitiin parcalarin gevsek ekipmanlarini ¢ikartiniz.

Gezer punta govdesini yatagin sonundaki kuyruga giivenli bir sekilde mengene ile
sikistiniz.

Seleyi yataga mengene ile sikistiriniz.

GozIi civatalarin, zincir ignelerinin ve kaldirma ekipmaninin giivenlik vidalarimin
dogru sekilde sikistirildigini garantileyiniz.

Sadece dogru ekipman kullaniniz.

Yatagin etrafini atmayiniz.

Servis kaldiraglarini, ana vidayi, besleme saftini, makinenin besleme saftin1 ve ana
vida kapagini ve ¢ikis kapaginin kaplamasini zedelenmelerden korumak i¢in ip uygun
paketleme parcalari ile altina yerlestirilmelidir.

Sogutma tanki, talas tablasi, alt ve arka kapaklar sokiilebilir ve ayr1 olarak tasinabilir.
Tiim giivenlik 6nlemleri alindiktan sonra bile olusabilecek artan riskler Kilavuzda
belirtilmis ve uyari etiketleri ile de gosterilmistir. Operatoriin sorumlulugu bunlari
okumak ve iyice anlamaktir.
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Makineyi ilk olarak ¢alistirmadan 6nce nasil durduracaginizi bilmeniz gerekmektedir.
Beklenmeyen bir sey oldugu takdirde makineyi hemen durdurunuz.

Calisma pargalar1 ve aletler i¢in uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri
bulunuz.

Mil donerken aletlere, ¢ikisa veya ¢alisma pargalarina dokunmayiniz.

Uygun calisma kiyafetlerini ve tavsiye edilen giivenlik kiyafetlerini giyiniz.

Asir1 galigma kondisyonlarinda, makinenin giiriiltiisli limiti agabilir. Bu durumda
caliganlarin, N85-90 koruma kulaklig1 kullanmas1 gerekmektedir.

Eger korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altinda kaldiriliyorsa veya
herhangi birisi milin goriilmesini durduran uyarici ise mil yogun sekilde
frenlenecektir, buna ragmen hemen durmayacaktir.

Bu durumda millerin ve ¢alisma pargalarinin yanina yaklasmayimiz. Ciinkii yiiksek
risk icermektedirler.

Ayni sebepten dolay1 makine calisirken giivenli alandaki makine korumalarinin
yaninda kalmak gerekmektedir.

Calismaya baslamadan 6nce, makineyi kesfediniz, kaplanmamis kilavuz yollarini
temizleyiniz ve pargalarini kontrol ediniz, baglama ve kapatma diigmelerini de.
Makineye elde yaglamaya ve temizleme yapilacagi zaman veya ¢alisma alanindan
ayrilacagi zaman, makinenin ana diigme tarafindan ana hatlardan baglantisinin
kesilmesi gerekmektedir.

Tamir veya bakim yapmadan 6nce, ana diigme kapali konumunda kilitlenmelidir.
Makine biitiin tamirleri yapildiktan sonra ve pargalar1 kontrol edildikten sonra yeniden
caligsmaya baslatilabilir.

Herhangi bir elektrik kazas1 meydana geldiginde, ana diigme kapatilarak kisi giivenli
bir yere alinmalidir ve ilk yardim kurallar1 uygulanmalidir.

Vardiya bitiminde

1.

Operator ¢alisma alanini diizenlemeli, tezgahtaki atiklar1 temizlemeli, gostergeleri,
aletleri, vanalari, kilitlemeli sogutucu atiklarini temizlemelidir. Sogutucudan
arindirilmis temizlenmis kilavuz yollar1 tizerine ince bir tabaka yag siiriilebilir.
Tezgah durur konumda olsa bile operator atiklar: temizlemek i¢in kulbu olan ber
cengel kullanmalidir.
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1. TEZGAH SPESIFIKASYONLARI

Calisma aralig1

Yatak lizerinde salinim mm
Destek tasiyici lizerinde salinim mm
Bosluk tizerinde salinim mm
Merkezler aras1 mesafe mm
Yatak tizerinde merkez yiiksekligi mm
Diiz ayna oncesi bosluk eni mm
Spindel
Burun

- bayonet tipi

- Harici ug
Delik mm
Spindel ucu
Maksimum izin verilen tork Nm/Dak-1

Gezer punta govdesi

Siirgliniin ¢ap1 mm
Siirgii gezintisi mm
Stirglideki ug

Gezer punta govdesi ayarlama yonii
Vida adim1

Slaytlar

Capraz-slayt gezintisi mm
Ust slayt gezintisi mm
Déoner aletin kilitleme pozisyon sarisi
Maksimal alet ¢ap1 mm

710
420
960
1500, 2000, 3000, 4000
355
300

STN ISO 702/111

8

73,5

80 metrik
2400/20

90

240
Morse 5
+-10

Tr 28x5

400
180

40x25
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1. TEZGAH SPESIFIKASYONLARI

Calisma aralig1

Yatak lizerinde salinim mm
Destek tasiyici lizerinde salinim mm
Bosluk tizerinde salinim mm
Merkezler aras1 mesafe mm
Yatak tizerinde merkez yiiksekligi mm
Diiz ayna oncesi bosluk eni mm
Spindel
Burun

- bayonet tipi

- Harici ug
Delik mm
Spindel ucu
Maksimum izin verilen tork Nm/Dak-1

Gezer punta govdesi

Siirgliniin ¢ap1 mm
Siirgii gezintisi mm
Stirglideki ug

Gezer punta govdesi ayarlama yonii
Vida adim1

Slaytlar

Capraz-slayt gezintisi mm
Ust slayt gezintisi mm
Déoner aletin kilitleme pozisyon sarisi
Maksimal alet ¢ap1 mm

710
420
960
1500, 2000, 3000, 4000
355
300

STN ISO 702/111

8

73,5

80 metrik
2400/20

90

240
Morse 5
+-10

Tr 28x5

400
180

40x25
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Kilavuz vida

Boyuna kilavuz vida capxdis mm 48x6
Capraz kilavuz vida ¢apxdis mm 24x5
Beslemeler

Besleme oran sayilari 38
Boyuna besleme araliklari mm/1U 0,05-6,4
Capraz besleme araliklar mm/1U 0,025-3,2
Hizlar

Disli sayis1 16

Hiz araliklart rpm 10-1000
Geriye hiz rpm 14-1000
Hiz aralig1 katsayisi 1,4
Disler

Metrik disler:

- dis sayist 29

- dis aralig1 mm 0,5-40
Ing disler:

- sayisi 35

- aralig1 1-80
Modiil disler

- sayist 26

- aralig1 0,25-20
Diyametrik disler

- sayist 31

- aralig1 2-72
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Calisma pargasi agirlig

Merkezler aras1 monte edilen ¢alisma parcasit maks. Agirligi kg
Merkezler arasi monte edilen ¢alisma pargasi limit hizi rpm
Diiz aynadan 100 mm yer¢ekimi merkezi arasina monte

edilen galisma pargasinin maks. Agirlig kg
Asilan ¢aligma parcasinin limit hizi rpm
Siiriisler

Toplam gii¢ girisi kVA
Motor giicii:

- ana sliriis kw
- pompa kVA
motor hizi

- ana surus rpm
- pompa rpm

Sogutma ekipmani
Pompa motoru ¢ikis1 dakikada litre
Calisma spesifikasyonlari

Maksimum besleme giicii

Boyuna: N
Capraz N
Geometrik dogruluk STN ISO 1708’e gore

Glig voltaj 3+PE+N
Frekans

Akustik gli¢ seviyesi db/A/
Calisma alanindaki ses seviyesi db/A/
Cevre sicaklig1 araligt C derece
Cevrenin maksimum toz orani mg/m3
Iklimsel direng tipi

Miidahale baskis1

Elde edilen dogru islem

Karigsma agist
Elde edilen donme kusursuzlugu

www.guncelmakina.com

1500
20

80
45

8,9

7,5
0,090

1460
2800

7000-12000
4000-7000

normal
400V+-10%
50 Hz +-2%
97

80

+5 +35

10

N 3,2

bagil 3

IT 7 temel

3

IT7
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Diger spesifikasyonlar

Tiim ebatlar
Elektrik ekipmanlar1 ve standart ekipmanlarla

birlikte agirlik kg 2960
dénme uzunlugunda — 1500 kg 2960
-2000 kg 3020
-3000 kg 3270
- 4000 kg 3520

2 doniislii operasyonda giivenilir parametreler

hatalar aras1 ortalama periyot saat 1000
ortalama servis dmrii yil 5
Materyal

Bilesenlerin iiretimi i¢in segilen materyaller fonksiyonlarina ve performanslarina baglidir.

Yatak, boyuna slayt ve diger alasimlar gri dokme demirdendir. Tasiyicinin ve gezer punta
govdesi kilavuzlarinin ana yiizeyi min. 400 HB’ye gore sertlestirilmistir.

Spindel yiiksek seviye gelikten yar1 mamul dokiimdiir.

www.guncelmakina.com
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SAKLAMA
Tezgah Prestillo DWX 32 koruyucu maddesi ile depolanmaktadir.

Koruma siiresi — igeride 9 ay
- digsarida 5 ay

Tezgahi su altinda (yagmur) ve yiiksek nemli ortamlarda birakmayiniz. Koruma zamani
gectikten sonra yeni koruma uygulayiniz.

www.guncelmakina.com
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2. TASIMA VE MAKINENIN KURULUMU

2.1 MAKINENIN TASINMASI (Res. 2.1.)

Tasimadan once tasima ekipmanlarinin makinenin agirligini karsilayacagindan emin olunuz.

Makine, tahta takozlarin iizerine yollanmadan once, tahta kiitiiklerle en uzak yere
nakledilecek sekilde baglanmalidir (madde 1). Makine ¢alisma durumuna tekerlekler veya
ving tarafindan tasinmalidir (takozlar ¢ikartildiktan sonra). Kendir ipleri sonraki durum iginde
stispansiyon i¢in kullanilir.
Kaldirma ipleri, kontrol kaldiraglarini, besleme saftini, ana vidalari, besleme saft1 ve ana vida
kapagimi ve ¢ikis kapagini zedelenmelerden korumak igin uygun tahta pimlerle (3)
tikanmalidir. Sogutma tanki ve talas tablasi ayrilabilir ve makine ile beraber taginabilir.
Kaldirilmig makinede ki kii¢lik bir dengesizlik tagiyicilarin yeniden yerlestirilmesi ile telafi

edilebilir.
Merkezlerin
Uzaklig Halatlarin Sayilar | Uzunluk /mm/ Yukleme Kapasitesi
Sol Sag /kN/
1500 1 1 4000 2,1
2000 1 4000 2,1
1 4500
3000 1 4000 2,1
1 6000
4000 1 6000 2,1
1 8000
|
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HAZIRLIK VE GUVENLIK KONTROLLERI

24,
25.

26.
27.

28.

29.
30.

31.

Biitiin parcalarin gevsek ekipmanlarini ¢ikartiniz.

Gezer punta govdesini yatagin sonundaki kuyruga giivenli bir sekilde mengene ile
sikistiniz.

Seleyi yataga mengene ile sikistiriniz.

Gozlii civatalarin, zincir pimlerinin ve kaldirma ekipmaninin giivenlik vidalarinin
dogru sekilde sikistirildigini garantileyiniz.

Sadece dogru ekipman kullaniniz.

Yatagin etrafini atmayiniz.

Servis kaldiraglarini, ana vidayi, besleme saftini, makinenin besleme saftini ve ana
vida kapagin1 ve ¢ikis kapaginin kaplamasini zedelenmelerden korumak i¢in ip uygun
paketleme parcalari ile altina yerlestirilmelidir.

Sogutma tanki, talas tablasi, alt ve arka kapaklar sokiilebilir ve ayr1 olarak tasinabilir.

KALDIRMA

Kaldirma deliklerini gubuklarla beraber igeri sokunuz ve kol askilarini onlarin {izerine
yerlestiriniz.

Zincirleri uygun duruma getiriniz.

Tornay1 dikkatlice zeminin temiz bir yerine kaldiriniz ve eger gerekliyse kaldirmadan
once seleyi daha 1yi bir denge ayar1 i¢in yeniden yerlestiriniz.

Tanimlaymiz ve ileride ki kullanimlar1 i¢in biitiin kaldirma takimlarin1 zarar gérmemeleri
icin kuru bir yerde saklayimiz.

GUVENLI KALDIRMA ICIN KURALLAR

1.
2.

ok w

~

Ekipmani asla fazla ytiklemeyiniz.

Kol askilarini dogru olarak yerlestiriniz. Kol askilar1 keskin kenarlarin etrafina
yerlestirilmemelidirler, kdselerin tizerine ve kenarlardan ileriye kaymasina izin
verilmemelidir.

Hasarli kol askilar1 asla kullanilmamalidir.

Askilarin i¢inde mallar siiriiklenmemelidir.

Kullanimdan sonra kolay ayirmak i¢in askinin dogru sekilde yerlestirildigine emin
olunuz.

I¢ yarigapt 50mm den daha az olmayan diizgiin yuvarlaklastirilmis kancalar kullaniniz.
Alkali ve asitlerden uzak tutunuz.

Birden fazla aski ile agir yiikleri kaldirirken, toplam agirligin diizenli bir sekilde
dagilmayacagini hatirlayimiz.

Halatlar STN 02 4481.40 ve STN 02 4322.41 tarafindan yapilmalidir.

EMNIYET SUREKLI DENETIM GEREKTIRIR

www.guncelmakina.com
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Asagidaki prosediirleri tavsiye ederiz:

1. Biitiin ekipmanlar sadece bir kisi tarafindan denenmelidir.
2. Askiy1 iyi aydinlatilmis bir alanda diiz bir yiizeye koyunuz.
3. Askilar gozlerin iginde ve biitiin uzunluklarin tizerinde denenmelidir

2.2 MAKINENIN KURULMASI
(Resim 2.2 ayr1 sayfadaki)

Tam pozisyondaki makinenin yeri dogru igin garantisidir. Bu sonug i¢in; makinenin
uzunluk yataklarini ve degerlendirilmis kurulumu 6nceden somut ve kesin olarak
kurulmus yere oturtmak dnemlidir ki bdylece deformasyona tabi tutulmaz.

Makinenin diiz, sert ve somut olan yeterli bir alana yerlestirilmesi daha kolay ¢aligmaya
ve bakima izin verir. Makinenin kendisini diizeltmesi set mandallar tarafindan tamamlanir
ve test protokoliine gore kontrol edilir. Celik delikli pullar mandallarin altina kurulusun
iizerine konulur. Miihendislerin tamlik diizeyleri kullanilarak ¢apraz siirgii seviyeleri
makinenin arkadan arkaya veya 6nden arkaya konu ile ilgili durduran ayarlanmig
mandallar tarafindan monte edilir. Kesin ¢izimin i¢indeki biikiilmeden kurtarmak icin
hizaya getiriniz.

Makine hizaya geldigi zaman temelini ince bir betonla doldurunuz. Beton sertlestigi

zaman ¢apa vidalar1 yavasca sikilastirin ve makinenin pozisyonunu su seviyesinde
boylamsal ve ¢apraz yon durumunda kontrol ediniz.

www.guncelmakina.com
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2-4.1
2.3 TEMIZLEME

Makineyi calistirmadan 6nce, biitiin siirgii yollarindan, ana vidadan , besleme saftindan ve
son tren Dislisinden anti korozyon kaplamay1 ¢ikartiniz, sadece uygun anti corrosivler
kullanilir.

Uygun olmayan solventleri kullanmayiniz ( 6r: aseton ve gazyagi, bunlar zararlhidir ve
boyaya hasar verebilirler). Makine ile yapilan béliimleri temizlikten sonra hemen yag ile
parlatiniz, agir yag veya son tren Diglilerinin iizerinde gres yag1 kullanarak. Siirgii
yollarinin yaglama pompasini defalarca ¢alistiriniz ki yatak yolunu altindaki sileceklerin
ve siirgii kenarlarinin anti korozyon kaplamanin kalintisindan tamamen kurtuldugunu
garantileyiniz.

Dogru is goren kontrol kaldiraglarinin hepsini ve makinenin bakimi i¢in tasarlanmis
pargalar1 kontrol ediniz, siirgiilerin el beslemesinin ve tagiyicilarin ve mil i¢in rahat
rotasyonu kontrol ediniz. Biitiin bunlardan sonra makine bir yarim saat i¢in ¢alistirilabilir.
Eger milin egilimi baslangi¢ kaldiracinda ki sapma ile uymuyorsa, bu su anlama
gelmektedir ki baslangi¢ kaldiraci ileri rotasyon esnasinda yukar1 dogru saptirilmistir ve
motor terminal tahtasi {izerindeki iki tane tedarik kablolarinin degistirilmesi
gerekmektedir. Tel kesme Disli kutusunu nisanin igine dogru adim adim koyunuz.
Artirilmis hizda mekanik beslemelerin ¢alismasini kontrol ediniz. Hizlar ve beslemeler
icin kaldiraglar fiziksel gii¢ sarf etmeden kolayca degistirilmelidir. Calisma esnasinda
dislileri degistirmek hasara sebep olacagi i¢in tavsiye edilmez.

UYARI!I

Dislilerin degisimi ve beslemeler sadece makine rélanti durumunda iken disar
taginmalidir!

www.guncelmakina.com
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2-6
2.4 MAKINENIN ANA HATLARA BAGLANTISI

Makineyi ana hatlara baglamadan 6nce, yan duvardaki elektrik kutusunun {izerindeki
oranlama plakasinin ana hatlardaki voltajin makinenin ¢alisma voltajini kabul edip
etmedigini kontrol ediniz. Makine ana hatlara operator tarafindan goriilecek sekilde sol-el
ayaginin icine konularak ana XT 1 terminal tablasina kablo ile baglanir. Terminal tablas1
terminal i¢in gii¢ iletkenleri U, W, V ve N ve koruma i¢in kablo PE ile yerine konulur,
Ayrica sol el ayagindaki elektrik kazalarindan korunmak i¢in dis terminal tasarlanmastir.
Baglant1 kablosu zeminin altindan gotiiriiliir, 6r; kablo kanalinin i¢inde ve bagli olmayan
sonun zeminin lizerinde 0.5 metre uzunlugunda olmasi gerekmektedir. Fazlar dogru olarak
baglandiginda, mil eger gezer punta govdesi tarafindan kavrama kaldiracinin diisiik
pozisyonundayken goriiliirse saat yoniiniin tersine hareket eder.

Makinede ki nominal yiik kablodaki izin verilen voltaj diisiimii iletkenleri tarafindan
maksimum uzunlukla limitlendirilir.
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3. MAKINENIN CALISTIRILMASI VE AYARLANMASI

3.1. CALISTIRMA
Makineyi ilk defa ¢alistirmadan 6nce ¢alistirma talimatlarini1 dikkatlice okuyunuz.

MAKINENIN EMNIYETI

Kendi emniyetiniz i¢in kitap¢igin basindaki Giivenlik ve Hijyen Y6netmeligini okumanizi
tavsiye ederiz.

Ana noktalar asagidaki gibidir:

15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
28.

Makineyi ilk olarak ¢alistirmadan 6nce nasil durduracaginizi bilmeniz gerekmektedir.
Beklenmeyen bir sey oldugu takdirde makineyi hemen durdurunuz.

Calisma pargalar1 ve aletler i¢in uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri
bulunuz.

Mil donerken aletlere, ¢ikisa veya ¢alisma pargalarina dokunmayiniz.

Uygun ¢aligma kiyafetlerini ve tavsiye edilen gilivenlik kiyafetlerini giyiniz.

Asirt ¢alisma kondisyonlarinda, makinenin giiriiltiisii limiti asabilir. Bu durumda
calisanlarin, N85-90 koruma kulaklig1 kullanmasi1 gerekmektedir.

Eger korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altinda kaldiriliyorsa veya
herhangi birisi milin gériilmesini durduran uyarici ise mil yogun sekilde
frenlenecektir, buna ragmen hemen durmayacaktir. Bu durumda millerin ve ¢alisma
parcalarinin yanina yaklagsmayiniz. Ciinkii yiiksek risk icermektedirler. Ayn1 sebepten
dolay1r makine calisirken giivenli alandaki makine korumalarinin yaninda kalmak
gerekmektedir.

Calismaya baslamadan 6nce, makineyi kesfediniz, kaplanmamis kilavuz yollarini
temizleyiniz ve parcalarini kontrol ediniz, baslama ve kapatma diigmelerini de.
Makineye elde yaglamaya ve temizleme yapilacagi zaman veya ¢alisma alanindan
ayrilacagi zaman, makinenin ana diigme tarafindan ana hatlardan baglantisinin
kesilmesi gerekmektedir.

Tamir veya bakim yapmadan 6nce, ana diigme kapali konumunda kilitlenmelidir.
Makine biitiin tamirleri yapildiktan sonra ve pargalari kontrol edildikten sonra yeniden
caligmaya baslatilabilir.

Herhangi bir elektrik kazas1 meydana geldiginde, ana diigme kapatilarak kisi giivenli
bir yere alinmalidir ve ilk yardim kurallar1 uygulanmalidir.

Makine ¢aligsmiyorken, ayrilabilen parcalarini ¢ikartiniz, ¢opten ve ikincil ham
materyallerden temizleyiniz.

Yangin durumunda, CO25 ve CO26 dolu olan yangin sondiiriiciilerden kullaniniz.
1:6 dan az D:L ¢ap uzunlugu oranina sahip narin pargalarin donme esnasinda, sabit
durmasini korumak istenmeyen sapma ve titresimler i¢in gereklidir. En fazla 0.8
uzunluk ¢alisma parcasina uydurulmalidir. Uzun ¢alisma parcalarinda, pargalar
desteklenmelidir (gezer punta govdesi veya gliclii sabit arka ile).

www.guncelmakina.com
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3.2 KINEMATIK BOLUM (RES.3.1)

Es zamanli olmayan motorun kivirma momenti, elektrikli motorun makaras tarafindan
disli kutusunun birlestirme saftina dogru V- kayis sayesinde transfer edilir. Milin degisme
ve yon hizi, birlestirme saft1 ayrildiginda ayarlanir, frenler agiktir ve mil durma
pozisyonundadir. Bireysel hiz adimlarina bakmak i¢in, diyagramlara bakiniz.

Hiz haritas1 (poz.1) biitiin tiir mil hizlar1 i¢in gegerlidir. Mil C tiirii gezer punta govdesinin
sonundan baktiginizda saatin tersi yoniinde mil rotasyonuna uyanlar i¢in gegerlidir. Tiir D
arka hiz i¢in gegerlidir. Disli kutusunun igindeki birlestirilmis tekerlek dislilerini, tel

kesme kutusunu ve 6nliigii hiz haritasindan bulmak miimkiindiir.

Tel kesme ve beslemeler, metrik makineler i¢in poz.A ve inch makineler i¢in poz.B olarak
kabul goriirler.

Besleme safti kivirma hareketi ve ana vida, bastan sona dislilere yerlesebilen aksine saft
ve disli kutusu tarafindan gegerek tiiremistir. Tel alaninin 6l¢iisii ve beslemeler makinenin
iizerinde levha adiyla plakalar tarafindan diizenlenir.

Beslemeler ve yon onliigiin ilizerine yerlestirilmis seri kaldirag tarafindan segilirler.

Boylamsal ve hizli ¢apraz gegis kendi elektrik motoruna sahiptir ve hiz1 sabittir.

www.guncelmakina.com
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3-2.2
3.3 Yaglama (Res.3.2, Res.3.3)

(hepsi yag ile)

Makinenin en 6nemli boliimleri otomatik olarak yaglanir. Makinenin el ile yaglanacak
boliimlerini komple ¢ikartmak imkansizdir, bundan dolay1, makineyi kullanan kisinin
uymasi gereken kural yaglanacak kisimlari regiilator aralarinin iginde yaglamaktir. Yagin
kondisyonu diizenli olarak kontrol edilmelidir ve yag diizenli araliklarla degistirilmelidir.
Disli kutusunun yaglanmasi zorlayicidir. Yag disli kutusunun i¢ine kutunun duvarlarinda
bulunan kilitli hava deliklerinden konulmalidir (arag 1). Yag kanal tapasindan
bosaltilmalidir (ara¢ 3). Disli kutusunun arka duvarinda, yag yiikseklik seviyesinin kontrol
etmek icin yag seviye Ol¢egi vardir (arag 2 ).

Makinenin yatak pargalarinin torna basi borularla disli kutusuna baglanir. Yag disli-
tekerlek pompasina gider ve 6n ve arka yataklar1 yaglar (arag 5). Yagin akigini kanalin
altinda bulunan torna bas1 ayar vidasi ile 6n yataklara ulasip ulasmadigini kontrol etmek
miimkiindiir.

On duvardaki torna basinin iizerinde yaglamay1 kontrol eden yag seviye dlcegi vardir
(arag 6). Tel kesme dislisi kendi yaglama devri ile saglanir. Yag kutuya kutunun st
tarafindaki delikten konulur. Doldurma deligi tapa ile kapatilir (ara¢ 8). Yag piston
pompasi tarafindan pompalanir.

Piston pompasinin sokiilmesinden sonra kolayca erisilebilen siizge¢ zaman zaman
temizlenmelidir. Yaglama sisteminin gorevi yag seviyesi 6l¢egi tarafindan kontrol edilir
(ara¢ 9). Yag bosaltma deligi, pompa civarinda tel kesme disli kutusunun tlizerindeki
duvarda bulunmaktadir (arag 7).

Apron kendi dolagim sistemli yaglamasini saglar. Pompa yag1 sadece besleme safti
donerken verir. Tapali doldurma deligi, 6nliigiin sol el duvarinin {izerinde yer almaktadir
(arag 12).

Kanal tapast (arag 11) 6nliigiin iizerindeki duvarda yer almaktadir. Isin calismaya veya
durmaya baglamadan 6nce yag kutusu tarafindan manuel olarak yaglanan biitiin noktalar
yaglama tablosunda isaretlenmistir.

Calistirmadan once, onliiglin yanindaki manuel yaglama pompasini ¢aligtiriniz.
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3.3 Yaglama (Res.3.2, Res.3.3)

(Torna basinin greslenmesi)

Makinenin en 6nemli boliimleri otomatik olarak yaglanir. Makinenin el ile yaglanacak
boliimlerini komple ¢ikartmak imkansizdir, bundan dolay1, makineyi kullanan kisinin
uymasi gereken kural yaglanacak kisimlari regiilator aralarinin iginde yaglamaktir. Yagin
kondisyonu diizenli olarak kontrol edilmelidir ve yag diizenli araliklarla degistirilmelidir.
Disli kutusunun yaglanmasi zorlayicidir. Yag disli kutusunun i¢ine kutunun duvarlarinda
bulunan kilitli hava deliklerinden konulmalidir (arag 1). Yag kanal tapasindan
bosaltilmalidir (arag 3). Torna basinin yataklar1 ve disli kutusunun 6n yataklar1 gres yagi
ile yaglanmalidir.(4).

Disli kutusunun arka duvarinda, yag yiikseklik seviyesinin kontrol etmek i¢in yag seviye
Olcegi vardir (arag 2 ).

Torna bas1 disli kutusuna 1s1y1 dengelemek i¢in borularla baglanmistir. Boylece yag disli
tekerlek pompasina gider ve 6n ve arka yataklari yaglar (arag 5).

Yaglama pompasinin gérevi torna basinin dniinde bulunan yag seviyesi 6l¢eginden
kontrol edilebilir (6).

Tel kesme dislisi kendi yaglama devri ile saplanir. Yag kutunun bedenine kutunun
iistiindeki duvarin iizerindeki delikten konulur. Doldurma deligi tapa tarafindan kapatilir
(arag 8). Yag, piston pompasi tarafindan pompalanir.

Piston pompasinin sokiilmesinden sonra kolayca erisilebilen siizge¢ zaman zaman
temizlenmelidir. Yaglama sisteminin gorevi yag seviyesi 6l¢egi tarafindan kontrol edilir
(ara¢ 9). Yag bosaltma deligi, pompa civarinda tel kesme disli kutusunun tizerindeki
duvarda bulunmaktadir (arag 7).

Apron kendi dolagim sistemli yaglamasini saglar. Pompa yag1 sadece besleme safti
donerken verir. Tapali doldurma deligi, 6nliigiin sol el duvarinin tizerinde yer almaktadir
(arag 12).

Kanal tapasi 6nliigiin iizerindeki duvarda yer almaktadir. Isin ¢alismaya veya durmaya
baslamadan 6nce yag kutusu tarafindan manuel olarak yaglanan biitiin noktalar yaglama
tablosunda isaretlenmistir.

Disli kutusunun, tel kutusunun ve 6nliigiin yag 6lgegindeki seviyeye kadar doldugunu
garanti ediniz. Kaygan alanlar1 ve gezer punta gévdesini yaglayici ile yaglayiniz.

Biitiin degisimlerden 6nce onliigiin yanindaki manuel diigmesini aktif konuma getiriniz.
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3-35
3.4 MERKEZ SURGUNUN YAGLANMASI (Res.3.4.)

Tastyicinin ana pargalari besleme saftinin donmesi esnasinda otomatik olarak yaglanir.
Onliigiin i¢ine yag, yag tankindan piston pompasi tarafindan ve dagitma borularindan
dogru gecerek pompalanir.

Distribiitor diigmesine bastirarak, tasiyicinin biitiin ana noktalar1 yaglanabilir (1).
Distribiitor diigmesinin serbest birakilmasi ile merkezi yaglama sistemi islem dis1 kalir.
Yaglanabilir noktalar disli kutusunun tlizerinde bulunan kapagin iistiindeki yaglama
levhasinda gosterilmistir.
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3.4

Digerlerinin merkezi yaglamasi

107 70 1208/855004

Sayfa: 307 60
1 2341
Adet
No. Baslik Cizimlerin No./STN Not
112  Kutu beden - modifikasyon 207 03 1038
113  Valf 4 07 60 3259
114 Piston 407 150126
116 Cal 4 07 150233
118 Piston 4 07 150243
119 Kapak 4 07 30 1534
120 Cah 4 07 230332
121 Cal 4 07 23 0333
122  Vida 4 07 41 1837
124 Pim 45046 0125
125 Yay 4 07 510471
126  Yay 4 07 51 257
127 Boru 307 56 2227
128 Boru 3 07 56 2228
129 Top 6-40 STN 02 3680
STN 02
130 Vida M 4x16 1143.52
STN 02
132 Pim 3x8 2150.2
STN 02
134 Paketleme halkasi 12x16 9280.1
Paketleme halkasi STN 02
135 12x16 25x2 9281.1
Paketleme halkasi STN 02
137 12x16 6x10 9310.2
Paketleme halkasi STN 02
138 12x16 24x30 9310.2
139 Halka Js6 STN 13 7931
140 Somun Js6 STN 13 7950
STN 02
141 Halka 8x2 9281.2
143 Conta 4 07 50 2013
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3-4.3
3.5 ELEKTRIKLI PARCALARIN DUZENLENMESI (Res.3.5)

Frenler, terminaller ve miiteahhitler elektrik kabininin iizerinde yer alirlar. Kontrol
iinitelerinin ¢gogunlugu kontrol panelinin lizerindedir (1). Blok tiniteleri; elektrik kutusunun
icinde (2), disli degisim kutusunun kapaginin arkasinda (3), ana siiriis kapaginin arkasinda ve
cikis kapaginin arkasinda yer alirlar. Ana motor yatagin arka kismindadir (4), sogutma motoru
da sogutma tankinin igindedir (5).

Lamba boylamsal siirgiiniin iizerinde yer alir ve 24V AC ile saglanir. Lambanin birlesik
diigmesi vardir.
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3.6 MAKINENIN ILK KEZ CALISTIRILMASI

Makine ilk defa ¢alistirllmadan 6nce, temizlenmesi, yaglanmasi ve 6zel sogutucularla ve
yaglarla doldurulmasi gerekmektedir, 6rn; disli kutusu ve apron tavsiye edilmis yag ile
sogutma tanki tavsiye edilmis seviyede sogutma sivist ile.

Devirleri diisiik 6l¢iide (112 dak. Civarinda) makinenin {izerindeki tablodan ayarlayimniz.
Mengene kaldiraci tarafindan mil hareketin defalarca kere baslatiniz ve durdurunuz.

Milin rotasyona ile mengene kaldiracinin hareketi ¢akisir. Kaldiraci kendi yiiksek veya algak
pozisyonuna yarlestirmeden Once, saga dogru saptirmak gereklidir-kaldirag giivenli
kastanyoladan ayrilarak milin dogal baslangicini 6nler.

Makinenin durmasi ile beraber makinenin tizerindeki tablolara bakacagiz ve disli tekerlerine
binen degisiklikleri kontrol edecegiz. El ile beslemelerin boylamsal ve ¢apraz kalanlarini,
kilavuz yollarindaki es zamanli yaglamanin en fazla hareketi i¢in kontrol edecegiz.

Makineyi kontrol kaldiracini kullanarak beslemelerin her yoniinii kontrol ederek baslatacagiz,
ozellikle ana vidanin koga somununun ayrilip birlestigine bakarak. Kopca somunu ve ana vida
kontrol kaldiraci ntr durumdayken ¢aligabilir.

Kontrol kaldiracinin ve itme diigmesinin hizli ¢apraz gegisini kontrol edecegiz. Akilli koruma
ekipmaninin goérevinin dogrulugunu kontrol edecegiz. Talaslar1 koruyan kapak kaydigi
takdirde, mil otomatik olarak duracaktir. Kapagi kapattiktan sonra mengene kaldiracinin en ug
pozisyonda kalmasina ragmen mil rotasyona baslamamalidir.

Eger biitiin kontroller hatasiz olarak yapilirsa, makine gereken hareketler i¢in hazirlanabilir.

Makine iizerindeki acil durdurma diigmesinin gerekliligi Torna baginin tizerindeki kontrol
itme diigmesi “merkezi durdurma”, tasiyicinin veya makine yataginin sonunda meydana gelir,
biitiin kontrolleri kilitledikten sonra makinenin siiriictileri dogal hareketleriyle
caligmayacaklardir. Bu durumda “merkezi durdurma’y1 kullanmanin gerekliligini tahmin
etmek gerekmektedir.

Makinenin birden durmas halinde ( gii¢ kaybindan veya fazla yiiklenmeden dolayz),
makinenin bunlara sebep olabilecek biitiin acik sebeplerini ¢ikarmalidir Unite 3.7. Eger ilgili
kisi sorunu bulamazsa, servis miihendisi ¢agirilmasi gerekmektedir.

DIKKAT!

Devirler, beslemeler ve diger biitiin disliler sadece makine durma halindeyken
degistirilmelidir.
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3.7 MAKINEYI ACIK DURUMA GETIRMEK

Makineyi agik duruma getirdikten sonra, yesil olan “ MAKINEYI BASLAT” diigmesine
basiniz ve kontrol panelinin i¢indeki beyaz isaret diigmesinde su mesaj goriilecektir — Makine
caligmaya hazir.

Mil mengene kaldiracinin ortada nétr durumda oldugundan ve disli degistirme kapaginin
kapali oldugundan emin olunuz; ondan sonra yesil bagslama diigmesine basiniz. Yesil 151k

sOndiigli zaman, makine ¢alisma durumundadir.

Asagidaki koruma kapaklarinin, milin mengene kaldiracin1 kullanmaya baglamasindan 6nce
kapal1 olmasi1 gerekmektedir:

Talas koruma kapagi

Cikis koruma kapagi

UYARI!!

Mil calisirken herhangi bir kapagi acabilirsiniz, mil otomatik olarak frenlenecektir, gii¢
kesilecektir ve yesil lamba yanacaktir. Makineyi tekrar ¢alistirmak isterseniz, makinenin
calistirilmasi linitesindeki agiklananlar1 yeniden tekrarlamaniz gerekmektedir.

HIZLI CAPRAZ GECIS

Destek diigmelerindeki siyah diigme, hizli capraz gecis motorunu calistirir ve ¢apraz hareket
eder ve kaldiracin yonden yone boylamsal kaymasini saglar.

LAMBA

Lamba boylamsal siirgiiniin tizerinde yer alir ve 24V AC ile saglanir. Lambanin birlesik
diigmesi vardir.

SOGUTMA

Arag sogutma pompasi kontrol panelinin lizerinde yer almaktadir ve arag¢ sogutma pompasint
calistirir. Sogutma sivisinin akisi sogutma borularina takilmis bir valf tarafindan ayarlanir.
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3.8 MIL HIZINI HESAPLAMA

En uygun mil hizinin hesaplanmasi asagida formiilde gosterilmistir.

S x 1000
N = (metrik)
[1xD

Nerede D= mm olarak diametre
S= kesme hiz1 [m/dak.]
N= mil hiz1 [rpm]
Sx12

N = (ing)
[1xD

Nerede D= ing¢ olarak diametre
S= kesme hiz1 [beslemeler/dak.]

N=mil hiz1 [rpm]

Mil hizin1 hesaplama 6rnegi

Kabataslak doniisti 150 mm, orta sert ¢elik ve s=200 metre/dak gereken bir diametredir. Buna
ne kadar mil hiz1 gerekmektedir?

S x 1000 200 x 1000
N = bu yuzden =424 rpm
[TxD 3,14 x 150
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3.9 DIS KESMEK

Tel kesme, saftin kesme alanina dogru ayarlanmast ile miimkiindiir. Onliigiin saft1 ana
vidadan alinir, tel kesme esnasinda besleme saftindan degil. Bu tel kesme disli kutusunun
iizerindeki plakaya gore kaldiraglarin kaldirmasiyla taginir ve kaldirag tarafindan ana vidanin
icine yarim somun sokulur.

Tablaya dogru istenen diizey, konu ile ilgili biiyiik harfler ve figiirler ile ayarlanan kaldiraglar
tarafindan hedefine ulasir (fig. 3.7). Ayrica, disliler tablaya dogru makinenin versiyonuna
(metrik, in¢) ve telin ¢esitlerine (metrik, in¢, modiil ve D.P. teller) gore degistirilir (fig.3.7).
Oranlama tablosuna gore 8 den 1 oranina gore ayarlanan kaldiraglarla kesilen teller, 250 rpm
den yukar1 normal siralt mil hizi ile 125 rpm den yukar1 olan hiz1 birlestirmesi imkansizdir.
Milin yiiksek hiz1 oranla ile birlestigi zaman, oran 8 1 den ayrilir.

Eger tel 6lgegi, fazladan segmelileri teslim eden, tel kesmekte kullanilmazsa, sonra ana viday1
igeren diizey ile baglant: kesilir ki tel kesmek esnasinda safta miidahale ederek. Ornegin: 0.5,
0.75, 1, 1.5, 2, 3, 6 mm. Geri hareketiyle siirgli baslama pozisyonuna dondiiriiliir. Bu da
kaldiracin kaldirilarak geri pozisyonuna getirilmesi ile miimkiindiir. Bunun i¢in her seyden
once gerekli olan araglar1 ¢calisma parcalarindan ayirmaktir. Degerleri konu ile ilgili tabloda
cesitli teller i¢in ayarlayinca, n-kivrimi tablo tizerinde ayarlanir.

Ornek: Modiil 2 icin dort katli modiil tel
2x4=8

Kaldiraglarin pozisyonu tablonun i¢inde yer alan M8 degerine gore ayarlanir ve 2 mm lik dort
katli telin diizeyi hedefine gider. Bir telin asil diizeyi boylece asagidaki gibi olur:

2x[[x4=8x]]

Diametrik Diizey teli kesilirken, cesitli teller icin diizeyin asil degerinin oldugu yerde n-
kivriminin diisiik degeri kalmaz, tabloda olur ve kullanilir.
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Silindirik, uclu ve kiiresel sekilleri durdurmak.

Tel kesme

Sekilli tel kesme

UYARI: Stop tel kesme sirasinda kullanilmamali

Kilavuz vida somunu- kapali

Kilavuz vida somunu - agik

Cabuk besleme

Besleme

Dis- sag

Dis-sol

Belirtilen sayida disi bulunan disli
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3-10.1
3-10.1

) /\/ Disli spindelle birlikte ¢alismiyor
NEUTRAL O

)

(J
k I Ana salter
2

Sogutma

Tezgahi ¢alismaya baglatma

é U Bakim i¢in giivenlik salterleri agik

Tiim mekanizmalar1 yaglayin 1 dakika

8 saatlik ¢alisma boliimiinde 1 kez

A Paralel sabit kullanildiginda dikkat edin

¢ I l Destek, apron ve siirgiilerin hareket yonleri

Nt i Yaglama igin delik
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3-10.2
4. MAKINENIN BAKIMI VE GOREVI

4.1 UNIVERSAL TORNA (RES. 4.1)

Genel amagli tornalar SN71C saftin formunun i¢indeki donel bilesenlerin makineyle imal
edilenler i¢in veya bir parga ve kiicilik seri tiretimlerin flang birlesmesi i¢in kararlastirilmistir.
Bu verimli ve tam donmeyi basarir. Makinelerin sertligi ana siiriis motorunun oranini anlatir
ve iyi kullamilabilir araclar yapar. Ozel aksesuarlarm genis techizati makinenin isletim alani
icinde artis saglar.
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4.1 Universal Merkez Torna No. 00 1 07 90 0086/700000

Sayfa: 2 T.D.3000,4000
Adet No. isim Cizim No./STN Not
702505 Torna basi 10770615
720205 Torna basi Kilidi 107 70 0842
703002 Disli kutusu 104 70 765
704002 Taslyicl 104 70 746
705002 Gezer punta govdesi 104 70 606
706000 Tel kesme kutusu 10470735
707000 Apron 104 70 757
752008 Merkezi yaglama 107 70 1208
883001 Hizli besleme 107 60 2193
730200 Cikis korumasi 0 07 60 3629
749001 Talas tablasi 207701793
772001 Arka koruma 107 60 3330
885500 Sogutma ekipmani 007701032
883115 Vida M 6x14 STN 02 1131.12
795049 Oranlama levhasi 4 07 57 2206
795025 Oranlama levhasi 4 07 57 0586
781312 Oranlama levhasi, agiklama 4 07 57 3005
702611 Oranlama levhasi 4 07 57 2997
794018 Vida M 6x16 STN 02 1155.22
702630 Yaglama tablosu 2 07 57 0900
701027 Oranlama levhasi 4 07 57 0724
701076 Konsol 4 07 08 7339
701123 Vida M 6x12 STN 02 1103.12
701124 Delikli pul 6 STN 02 1740.02
781426 Mikro yakalayici 3SE3 100-1D
794576 Kablo sargisi GP 13,5x12 STN 37 0181.1
701129 Vida M 5x50 STN 02 1131.20
701130 Somun M 5 STN 02 1401.20
701131 Delikli pul 5,3 STN 02 1745.20
702670 Tip levhasi 4 07 57 0933
702110 EndUstriyel levha 4 07 57 2400
702103 iz40 PNT 00 0003.1
795112 Guvenlik levhasi 4 07 57 0687
706022 Saftlarin ve tellerin levhasi 2 07 57 2889
885558 Aydinlatma 307 60 2327
794088 Oranlama levhasi 4 07 57 2208
794084 Hizl besleme levhasi 4 07 57 0458
794544 Oranlama levhasi 4 07 57 2203
794087 Oranlama levhasi 4 07 57 2204
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758024
794520
794522
794535
794633
794630
794636
794086
794089
794200
3400061
794425
794426
881428
881429
794627
794628
794629
794631
794632

701001
742001
722003
88236

701001
742001
722003
883238

Oranlama levhasi
Oranlama levhasi
Oranlama levhasi
Oranlama levhasi
Yer levhasi

Atas 15

Vida M 5x12
Motor bilgi levhasi
Oranlama levhasi
Elektrikli kabin

Silt CE

Silt CE

Nagel 2x6

Kontrol edici

Vida M 4x14

Kablo sargisi BP 16x14
Bot P 16
Hortum1040-12-06
Atas 15

Vida M 5x6

T.D. 3000

Yatak

Vida ve gubuk igin koruma

Talas Tablasi
Kanal

T.D.4000

Yatak

Vida ve gubuk i¢in koruma

Talas tablasi
Kanal

4 07 57 2988

4 07 57 0898

4 07 57 0643

4 07 57 2198

4 50 57 168
STN 02 2709.1
STN 02 1131.25

4 07 57 2200
107 60 3618

4 07 57 2971

4 07 57 2988
STN 02 2995.02
DZA3-N-40-01
STN 02 1131.22
STN 37 0181.
STN 37 0185.1
STN 02 8305
STN 02 2708.1
STN 02 1131.25.

10470672

107 60 3424
204601372
350 07 3805

10470673

107 60 3424
20760 1372
3 50 07 3806

www.guncelmakina.com



http://www.guncelmakina.com/

680 76L
9€9 764

0009SL t00tos (980 96) CES 764

NMw‘vmu
()

ct L(ql

e hl.nulllllurlurf

22 _:HM ﬁ

i = 2
SR o R

AT

e
(w060)/ (o0 L)/ oo w0z) | (o0 6u2) &

100 244

PISY - . . bl
m«v @@ \t\.\#HWUHHu S Hl:r_ 1

<00 €0L

~

www.guncelmakina.com



http://www.guncelmakina.com/

4-17
4.2 SURUS (RES.4.2)

Elektrik motorun kayis makarasindan disli kutusunun kayis1 makarasina biikiilme momenti V-
kayislar tarafindan gegirilir. V- kayislar, 20 N giicii tarafindan yiikteki telin en uzunu 12 mm
biikiildiigii zaman, diizenli olarak gerilir. Ana motor makinenin 6n ayagina dogru yerlestirilir
ve levha kapagi ile kaplanir (1). Ana diigme iyi sekilde goriiniir ve ulasilabilir (2). Kapagin
altinda makine baglantilarina kolayca ulasilabilir (3).
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4-2.1

4.2 Suris No.01 1 04 60 1009/701001
Sayfa: 1 701007
Adet No. isim Cizim No./STN
14 Pim, gelistirme 504 46 398
16 Motor konsolu 204 06 1324
18 Serit parga 50454 1173
19 Motorun altindaki serit parga 104541149
26 Motor clippesi 15008 212
27 Guvenlik levhasi 407 570724
35 Tel 2x4 STN 02 2301
42 Kapi 104 08 0325
62 Kapatan 404 30 361
89 Vida M 8x22 STN 02 1102.12
90 Vida M 12x45 STN 02 1101.12
91 Vida M 12x20 STN 02 1143.50
92 Vida M 8x12 STN 02 1131.12
93 Vida M 8x25 STN 02 1185.21
94 Vida M 10x35 STN 02 1101.12
95 Delikli pul 10,5 STN 02 1702.02
97 Delikli pul 13 STN 02 1702.02
103 Pim 4x20 STN 02 2150.2
138 Motor kayis makarasi 404 09 1501
176 Vida M 10x50 STN 02 1143.52
227 V-kayis 17x1400 STN 02 3110

www.guncelmakina.com



http://www.guncelmakina.com/

<;

12 o

&/

[\
&l
i I
aildlE b\ s

| i i |
| i f
i i |
| FE - 1 |

[ F RS =0

vl

23

EIAS

&

™

e

9Lz €0L

&

www.guncelmakina.com



http://www.guncelmakina.com/

4-2.3

4.3 YATAK (RES.4.3)

Makinenin tam kesinligi, makinenin kilavuz yiizeyine zarar verebilecek olan herhangi bir
madde makinenin siirekli dikkati tarafindan diizenlenir.

Eger makine gereken kesinlige ulasmazsa, kontrol edilmelidir ve yatak kilavuzlarinin ylizeyi
giicliiliik ve diizenlilik i¢in ayarlanmalidir.

Kefe, disar1 modundaki seritlerin lizerine yatagin altindaki desteklerin arasina bindirilmistir.
Yatak kopriilerle saglanan makine tiplerinin diistinerek yapilmistir. Bu aleti disar1 aldiktan
sonra, daha genis ¢apli ¢aligsma pargalart dondiiriilebilir.

Koprii kadran gostergesinin yardimi ile 0.02 mm kesinligine yeniden yerlestirilir (selenin
iizerine yerlestirilen kadran gostergesi ile).

www.guncelmakina.com



http://www.guncelmakina.com/

4-3.1

4.3 Yatak No.01 104 70 670/701001
Sayfa: 1 T.D.3000 701351
Adet No. isim Gizim No./STN
5 Yatak 10401510
20701498
104 01503
10401511
6 Kopri 25001 0228
7 Torna surlsu 104 60 1009
15 Tapa 4 07 30 1044
24 On ayak 150 01 0230
34 Kapak 52 ON 02 5611
54 Son yatak 207 09 964
60 Kaldirag 307 603712
69 Vida M 6x12 STN 02 1103.20
70 Paketleme pargasi 407 130179
71 Vida M 6x12 STN 02 1151.12
72 Vida M 8x10 STN 02 1183.20
73 Vida M 8x10 STN 02 1181.20
81 Vida M 16x50 407 41 1030
82 Vida M 16x70 4 07 41 950
83 Vida M 10x40 STN 02 1143.52
84 Vida M 10x70 STN 02 1143.52
86 Vida M 8x8 STN 02 1181.22
87 Vida M 10x10 STN 02 1181.22
100 Pim 16x80 4 07 46 201
101 Pim 10x45 STN 02 21 55.22
102 Pim 10x70 STN 02 21 55.21
109 Sigorta 52 STN 02 2931
111 Yaglayici 10 STN 23 1475
113 Yatak 6205 STN 02 4636
124 Delikli pul 6 STN 02 1740.02
126 Atas 25 STN 02 2706.1
127 Atas 30 STN 02 2706.1
128 Vida M 4x10 STN 02 1131.20
352 Dugme Cubugu 30711 2108
355 Ayak 20401 495
356 Besleme haricinin devami 204 60 1053
362 Besleme saft 304 11 2090
366 Ayak 25001093
367 ilave 504 23 785
369 Ana vida 304 39 197
371 Tutturulmus kefe 104 53 3826
379 Burg 407 23 0161
380 Vida M 16x60 STN 021101.12
382 Vida M 16x50 STN 02 1115.12
388 Pim 8x40 STN 02 2155.12
390 Tap 4 07 56 2166
391 Tap 4 07 56 2167
392 Somun M 16x1,5 STN 02 1403.22
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3000

STN 02 1143.52

307190341
307 19 0346

Disli gubuk
Disli gubuk
Vida M 8x30

395
396
397
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4-3.8

4.3 Besleme Haricinde Kalanlar 10470
670/701001
T.D.3000
Sayfa: 1
Adet No. isim Cizim No./STN Not
357 Kalan 204 01 495
358 Delikli 404 34 1519
pul
359 Cene 4 04 35 454
360 Somun 504 42 934
361 Vida 504 411216
378 Vida M 12x30 STN 02 1176.10
386 Pim 3x25 STN 02 2150.2
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4-3.13
4.4 Torna bas1 (Res.4.4)

Sondaki 6n Torna basinin lizerinde ayarlanabilen iki yatagin i¢inde ve arka onda, ikili temas
ac1l1 yarigapa ait ve eksen ile ilgili agikliga izin veren top Yyataklar milin {izerine oturtulmus
bigcimde vardir. Mil siiriisiinii disli pence mengene lizerinden disli kutusuna alir.

1. Mil burnu kisa incelmeli flans ve siingii kapatma ile saglanir.

2. Mil burnu Kilit D1 ile saglanir.

Milin yaricapa ait temizlemesi imal eden islerde ayarlanir. Eger, senelerce kullanimdan sonra,
temizleme yiikselirse, iireticiye yeni bir ayarlama i¢in sorulmasi gerekmektedir.
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4-4.1

4.4 Torna bas! - No..02 107 70 0615/702505

Sayfa:2

Adet No. isim Cizim No./STN
508 Flans 207 09 0781
512 Ust 450 09 0423
514 Halka 407 26 3563
515 Halka 407 26 1734
516 Bagli 3 07 16 0955

halka
517 Halka 4 07 26 2455
518 Halka 4 07 26 2456
519 Mesafe burcu 404 26 1927
520 Flans 20709 1994
521 iki parca Halka 407 26 1687
522 Mesafe burcu 4 07 26 1684
523 Marsepet ayagi 304 34 2333
525 Somun 304 39 325
526 Somun 35039038
529 Vida S4-VK-2543
532 Delikli pul 450 50 043
535 Guvenlik halkasi 14x20 STN 029310.2
536 Delikli pul 504 43 1063
537 Halka 407 26 2214
538 Yay 404 51 551
542 Kaplama levhasi S3-VK-2020
546 Boru 5 04 56 856
547 Boru 504 56 857
549 Damga 404 58 1027
557 Vida M 6x16 STN 021131.12
561 Vida M 6x16 STN 021151.22
562 Vida M 8x30 STN 021143.52
563 Vida M 16x30 STN 021143.52
565 Vida M 20x50 STN 021143.52
566 Vida M 6x6 STN 021181.22
567 Vida M 8x 6 STN 021181.20
568 Vida M 20x70 STN 021143.52
569 Vida M 8x10 STN 021187.70
572 Delikli pul STN 021740.02
3

573 Stoper M 14x1,5 4 04 30 650
575 Kauguk araba 0 4x725
576 Pim 10x32 STN 022155.21
580 Mil 107 10 0132
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582
583
584
585

586

587

590
592
594
597
598
602
607
615

617
618
619
622

Givenlik halkasi 180
Vida

Vida

Halka

30x22

Halka

22x18

Halka

80x2
Paketleme ipi

Yatak

Yatak NN 3022K/ZP52
Yag Sev. Gos. M36x1,5
Top

Ticaret Damgasi 63
Vida tirnagi 2x6

Delikli pul
8
Halka

Mesafe burcu
Taslyici 8
Merkez 8

STN 022931
4 07 38 0629
4 07 38 0630
STN 029280.2

STN 029280.2

STN 029281.2

C3x1300

7220 ATB P5
STN 024700
STN 027488
STN 023680
PNT 000003.1
STN 022195.02
STN 201011

404 26 1924
4 04 26 1928
STN 201006
STN 201011
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4.4 Torna bag! 107 70 0615/702505
Sayfa:2
Adet No. isim Cizim No./STN Not

625 Vida M 8x20 STN 021143.52

629 Vida M 10x35 STN 021143.52

633 Halka STN 029281.2

160x3
667 Torna basi kutusu 150 03 0307
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4.5 DISLI KUTUSU (RES.4.5)

Mil hizlarinin 16 adimi disli kutusunun iizerine yerlestirilen ti¢ kaldira¢ tarafindan
ayarlanabilir. Birinci kaldirag disli kutusunun tist duvarina yerlestirilmistir (1) ve ikinci ve
ticlincii kaldiraglar hiz degisim kutusunun 6n boliimiine yerlestirilmistir (2,3). Hiz siralarinin
degismesi, kapagin kolayca agilmasindan sonra dislilerdeki degisim (7), koruma (8) ve disli
kapaklarinin ¢ikarilmasi ile hedefine ulasir. Kaldiraglarin ayarlanmasi ve mil hizlarinin agikga
etiket {izerinde belirtilmesi disli kutusunun 6n duvarina yerlestirilmistir. Beslemeler ve 1 den
1 e ve 8 den 1 e oranl disli, disli kutusunun 6n duvarina yerlestirilen kaldirag ve (5) ve
kaldirac (6) tarafindan kontrol edilir. Beslemelerin disli sarj1 veya tek kesme eki kapagin
acilmasindan sonra kolayca erisilebilir (7).
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4.5 Disli Kutusu No.03 104 70 765/703002
Sayfa:7

Adet No. isim Cizim No./STN
9 Pompanin bedeni 2 04 03 900
12 Ust 304 06 0743
13 Flans 2 04 06 0744
15 Ust pompa 304 06 888
16 Ust 4 04 06 1281
18 Saft 304 112015
19 Saft 204 11 2332
21 Disli garki 304161725
22 Disli carki 304 16 1025
23 Disli garki 404 16 1721
24 Disli carki 304 16 1028
25 Disli garki 404 16 1032
26 Disli carki 404 16 1033
28 Disli ¢arki 404 16 1039
29 Disli carki 4 04 16 1040
30 Guvenlik levhasi 4 07 57 0724
31 Disli carki 404 16 1314
32 Digli ¢arki 404 16 1316
34 Disli 404 16 1722
35 Digli carki 404 16 1322
36 Beden 30416 1323
37 Saft 304161720
38 Disli carki 304 16 1900
39 Digli carki 304 16 1901
42 Saft 304 19 458
44 Ezme 404 21 476
46 Bubon spojky 304 21603
48 Burg 504 23 857
49 Burg 504 23 1086
51 Saft 207 17 0424
53 Yag atma sapani 4 04 24 1998
54 Halka 4 04 26 2000
56 Halka 504 26 2003
57 Halka 5 04 26 2004
58 Halka 504 26 2326
60 Halka 504 26 2329
61 Delikli pul 5 04 26 2504
62 Yag atma sapani 4 50 26 559
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63
64
65
67
68
69
71
72
73
75
78
80
82
84
87
89
91
93

Ust

Disli carki
Disli ¢arki
Ust

Ust

Ust

Ust

Yaprak yay
Somun

Kam

Pim
Kaldirag
ince levha
ince levha
Damga
Vida M 5x20
Delikli pul 5,3
Disli ¢arki

4 04 30 1422
307161274
30716 1275

4 04 30 1426

4 04 30 2340

4 04 30 2439
404301712

4 50 33 041

4 04 39 259

4 07 22 0626
504 46 431
504 52 761

4 04 52 433
404 52 432

4 07 58 0568
STN 021103.22
STN 021745.05
4 07 60 2657
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4.5 Disli Kutusu No.03 104 70 765/703002
Sayfa: 7

Adet No. isim Cizim No./STN Not
114 Disli Carki 4 04 60 1618
120 Disli Cark 4 04 60 1195
135 Vida M 10x30 STN 021103.10
136 Vida M 12x35 STN 021103.12
138 Vida M 6x20 STN 021143.52
139 Vida M 8x25 STN 021131.12
142 Vida M 6x10 STN 021131.10
143 Vida M 6x16 STN 021131.12
146 Vida M 6x20 STN 021143.52
147 Vida M 8x20 STN 021143.52
150 Conta rondelasi 8x12 STN 029310.2
154 Vida M 8x8 STN 021131.10
156 Vida M 8x6 STN 021181.20
160 Yaprak yay 8x7x25 STN 022562
161 Yaprak yay 8x7x32 STN 022562
162 Yaprak yay 8x7x40 STN 022562
163 Yaprak yay 8x7x70 STN 022562
164 Yaprak yay 10x8x40 STN 022562
167 Vida M 10x50 STN 021143.52
168 Yaprak yay 20x12x63 STN 022562
170 Guvenlik halkasi 35 STN 022930
171 Guvenlik halkasi 55 STN 022925.2
172 Guvenlik halkasi 48 STN 022930
173 Guvenlik halkasi 65 STN 022930
174 Guvenlik halkasi 100 STN 022930
175 Guvenlik halkasi 70 STN 022930
177 Guvenlik halkasi 72 STN 022931
178 Guvenlik halkasi 90 STN 022931
179 Guvenlik halkasi 80 STN 022931
181 Yatak 6207 STN 024636
182 Yatak 6208 STN 024636
183 Yatak 6220 STN 024636
184 Yatak 6221 STN 024636
185 Yatak 6308 STN 024637
189 Conta rondelasi 14x10 STN 029280.2
191 Conta rondelasi 22x40x10 STN 029401.0
192 Conta rondelasi 50x80x13 STN 029401.0
194 Conta rondelasi 65x3 STN 029281.2
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197 Conta rondelasi 90x80 STN 029280.2

199 Conta rondelasi STN 11101/6
200 Conta rondelasi 100x3 STN 029281.2
201 Conta rondelasi 100x2 STN 029281.2
216 Makara 304 09 769
224 Pim 4 07 11 3976
225 Kulp 4 07 34 3983
226 Kulp 4 07 34 3982
227 Plaka 407 52 1038
228 Kulp 4 07 52 1036
229 Kulp 4 07 52 1037
230 Vida M 6x20 STN 021131.20
231 Somun M5 STN 021401.21
232 Vida M 5x12 STN 021151.20
233 Vida M 5x12 STN 021131.20
234 Delikli pul 5,3 STN 021745.00
235 Delikli pul 5,3 STN 021702.11
237 Yay 4 07 51 0267
244 Delikli pul 4 04 60 967
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4-5.3

4.5 Disli Kutusu No.03 104 70 765/703002
Sayfa: 7

Adet No. isim Cizim No./STN
247 Hareket ettiren 30405725
249 Hareket ettiren 304 051019
251 Flans 35009 190
254 Pim 4 04 11 2032
255 Kalip XIV. 4 07 11 3015
256 Kalip XV. 4 07 11 3016
258 Kalip 304 112337
259 Kalip XVI. 4 07 11 3014
260 Saft 4 04 11 2340
261 Kalip 404 11 2344
263 Pim 4 04 11 3491
264 Disli carki 404 16 1046
265 Disli carki 4 04 16 1049
266 Disli carki 4 04 16 1050
267 Disli carki 4 04 16 1053
268 Disli carki 404 16 1315
269 Disli carki 404 16 1317
273 Oluklu saft 307 19 0306
275 Pim 504 22 542
278 Burg 50423778
279 Burg 50423779
280 Burg 504 23 781
283 Burg 404 24 764
285 Guvenlik halkasi 32 STN 022930
286 Halka 504 26 2009
288 Mesafe halkasi 504 26 2013
289 Mesafe halkasi 504 26 2014
290 Mesafe halkasi 504 26 2015
293 Halka 504 26 2327
294 Halka 504 26 2334
297 Takoz 504 34 1451
298 Takoz 504 34 1452
301 Vida 504 41 1190
302 Vida 504 41 1640
304 Somun 504 42 279
307 Delikli pul B17 STN 021702.1
308 Delikli pul B17 504 43 757
311 Yay 4 04 51 626
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323
324
332
334
337
344
345
348
349
352
355
360
362
364
366
367
372
382
383

Vida M 6x12

Vida M 8x20

Vida M 6X10
Somun M16

Pim 4x10

Yaprak yay 6x6x16
Yaprak yay 6x6x32
Yatak 6006

Yatak 6007

Yatak 6205

Stoper 10

Guvenlik halkasi 22
Guvenlik halkasi 30
Guvenlik halkasi 65
Guvenlik halkasi 52
Guvenlik halkasi 55

Conta rondelasi 35x52x12

Beden kutusu
Ust kutu

STN 021131.20
STN 021131.20
STN 021183.20
STN 021401.12
STN 022150
STN 022562
STN 022562
STN 024633
STN 024633
STN 024636
STN 231475
STN 022930
STN 022930
STN 022930
STN 022931
STN 022931
STN 029401.0
104 03 888
104 03 827
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4-5.4

4.5 Disli Kutusu No.03 104 70 765/703002
Sayfa: 7

Adet No. isim Cizim No./STN
385 Kaldirag 30405715
386 Kavrama catall 30405814
387 Hareket ettiren 30405717
388 Kaldirag 4040572
389 Hareket ettiren 304 05816
390 Hareket ettiren 304 05 817
391 Hareket ettiren 304 05818
393 Kaldirag 4 04 05 821
397 Ust 2 04 06 893
401 Kaldirag kartusu 4 04 11 3489
402 Ust 304061172
403 Saft 4 04 11 2022
404 Saft 4 04 11 2023
405 Saft 404 11 2024
406 Pim 504 11 2026
407 Pim 504 11 2027
408 Pim 404 11 3011
409 Kalip 404 11 2335
410 Kalip 404 11 2336
412 Saft 304 113012
413 Kalip 207 11 3595
414 Kaldirag kartusu 404 11 2343
417 Disli beden 404 16 1744
418 Disli beden 404 16 1743
419 Disli beden 404 16 1745
424 Disli beden 404 16 1746
425 Hareket ettiren 304161742
426 Disli carki 404 16 1747
428 Disli beden 404 17 974
430 Somun 504 21478
431 Somun 504 21479
432 Somun 504 21 480
433 Flans 4 04 21 605
440 Burg 4 04 23 859
441 Burg 4 04 23 1022
444 Halka 504 26 3057
445 Halka 504 26 2335
446 Halka 504 26 3056
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448
450
451
452
453
454
455
458
461
463
464
465
468
474
475
478
479
481
482

Halka
Guvenlik pimsi
Hab

Hab

Kaldirag
Kaldirag
Kaldirag
Kaldirag
Takoz

Somun

Engelleme kaldiraci

Kaldirag

Vida

Tap

Delikli pul
Pim

Beden stoper
Yay

Yay

504 26 3055
504 30 337

4 04 30 1628
504 30 1629
504 30 1630
4 07 30 1538
504 30 1632
504 34 1446
504 34 1789
504 34 1794
4 04 34 2600
504 34 1935
504 41 1190
307084779
504 43 649

5 04 46 367

4 07 41 2155
4 04 51 626

404 51 163
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4.5 Disli Kutusu No.03 104 70 765/703002
Sayfa: 7

Adet No. isim Cizim No./STN
487 Tip 250 08 186
494 Plaka 4 04 57 441
495 Plaka 4 04 57 442
497 Plaka 4 50 57 231
498 Plaka 4 50 57 0821
501 Burg 304 09 1260
502 Damga 4 04 58 833
503 Damga 3 04 58 834
504 Damga 4 04 58 762
505 Damga 4 04 58 1062
506 Damga seridi 7-1,5 STN 622025.07
507 Damga 4 04 58 1061
509 Damga 307580878
512 Vida M10x40 STN 021101.10
513 Vida M16X70 STN 021143.52
516 Vida M16X70 STN 021121.10
519 Vida M6x10 STN 021131.12
520 Vida M6x16 STN 021131.12
521 Vida M8x16 STN 022231.12
522 Vida M8x20 STN 021131.12
524 Vida M6x14 STN 021143.52
526 Vida M8x14 STN 021143.52
528 Vida M12x60 STN 021143.52
529 Vida M12x100 STN 021143.52
530 Vida M12.110 STN 021143.52
531 Vida M16x90 STN 021143.52
537 Vida M16x10 STN 021155.12
539 Vida M10x20 STN 021183.20
540 Vida M10x25 STN 021183.20
542 Vida M6x10 STN 021185.20
550 Somun M12 STN 021401.10
551 Somun M16 STN 021401.10
554 Tirnak 2,6x6 STN 022195.02
556 Pim 5x20 STN 022153.21
557 Pim 3x30 STN 022153.21
558 Pim 5x25 STN 022153.21
559 Pim 5x30 STN 022153.21
560 Pim 5x36 STN 022153.21
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561
562
563
567
568
571
572
573
576
579
580
581
582
591
593
596
599
604
610

Pim 5x40

Pim 6x22

Pim 6x25

Yaprak yay 6e7x6x16
Yaprak yay 6e7x6x56
Guvenlik halkasi 12
Guvenlik halkasi 25
Guvenlik halkasi 32
Yag sev. Gost. M36x1,5
Halka 22x18

Halka 32x24

Halka 25x21

Halka 40x32

Conta rondelasi 14x20
Conta rondelasi 17x22
Stoper G3/8

Kulp 32

Conta rondelasi 40x3
Filtre

STN 022153.21
STN 022153.21
STN 022153.21
STN 022562
STN 022562
STN 022930
STN 022930
STN 022930
STN 027488
STN 029280.2
STN 029280.2
STN 029280.2
STN 029280.2
STN 029310.2
STN 029310.2
STN 137965.1
ON 025182.21
CT. 2686/4
HEFA 250
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4-5.6

4.5 Disli Kutusu No.03 104 70 765/703002
Sayfa: 7

Adet No. isim Cizim No./STN
611 Conta rondelasi 26x2 STN 029281.1
612 Conta rondelasi 25x2 STN 029281.1
621 Fren blnyesi 4 04 60 1353
622 Fren kayisi 3 04 60 1354
625 Pim 504 11 2237
630 Halka 504 26 2215
631 Halka 504 26 2729
636 Fren kaldiraci 4 04 34 2180
643 Stop 504 41 1562
644 Pim 504 41 1563
645 Yay 404 51618
647 Kapak 307 08 4183
649 Vida 404 41 1815
653 Vida M6x30 STN 021103.12
654 Vida M8x30 STN 021101.12
657 Vida M8x14 STN 021143.52
658 Somun M14x1,5 STN 021403
659 Conta rondelasi 28x20 STN 029280.2
660 Vida M6x10 STN 021185.20
663 Somun M6 STN 021401.12
664 Somun M8 STN 021401.10
666 Pim 3x30 STN 022150.2
676 Pim 4 04 46 1121
677 Aski 4 04 53 252
687 Vida M8x40 STN 021143.52
688 Vida M8x35 STN 021155.22
689 Vida M6x10 STN 021151.12
691 Pim 4x20 STN 022153.21
697 Stop kapisi 4 04 30 631
730 Degisim dislilerinin kutusu 170030314
732 Ust 304 06 752
736 Kaldirag 4 04 05 1194
737 Saft 3 04 11 2597
738 Serit 404 34 1444
739 Cekis kalibi 30454 1177
740 Disli ceyrek dairesi 204 06 748
743 Degisim dislisi 30/1,5 404 16 1061
744 Degisim dislisi71/1,5 4 04 16 1055
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745
747
749
751
851
852
853
854
857
858
859
861
862
866
867
868
869
871
872

Degisim dislisi 113/1,5
Degisim dislisi 120/1,5
Degisim dislisi 60/1,5
Degisim dislisi 96/1,5

Ust
Damga
Saft

Fren blnyesi
Kalip

Vida
Kaldirag
Kaldirag
Delikli pul
Siricu
Plaka
Yaprak yay
Pim

Delikli pul
Yay

4 04 16 1054
4 04 16 1056
404 16 1059
4 04 16 1060
4 50 30 0728
4 50 58 0333
350 19 0100
350 08 2155
45011 1035
4 07 41 1045
4 50 34 1038
4 50 34 1036
4 07 34 1678
4 04 26 2486
504 30 2040
504 33 428
504 41 1448
504 43 1119
407 51 0312
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4.5 Disli kutusu Grubu No.03 104 70 765/703002
Sayfa: 7
Adet No. isim Cizim No./STN Not
877 Sdrucu 407 21 1033
878 Lamel 4 07 52 0910
879 Lamel 4 07 52 0911
880 Vida M8x25 STN 02 1143.52
881 Vida M10x25 STN 02 1103.22
882 Vida M8x20 STN 02 1151.10
883 Vida M6X10 STN 1185.20
884 Somun M10 STN 02 1401.12
885 Conta rondelasi 12x8 STN 02 9280.2
886 Delikli pul 10,5 STN 02 1702.12
887 Ayrilan pim 2x16 STN 02 1781.0
888 Pim 10x36x30,5 STN 02 2112
889 Conta rondelasi 14x10 STN 02 9280.2
890 Vida M8x40 STN 02 1143.52
892 Pim 6x16 STN 02 2150.2
894 Halka STN 02 921.2
80x2
895 Vida M6X10 STN 02 1131.22
897 Meme uglu konektér Dn3 STN 13 7850
899 Somun Dn3 STN 13 7950
900 Halka Dn3 STN 13 7931
901 Conta rondelasi 10x14 STN 02 9310.2
904 Tlap 4 07 56 1312
905 Flans 307 09 2150
906 Gufero 100x120x12 STN 02 9401
907 Yatak NJ 2208E STN
908 Kapak 4 07 30 2087
909 Delikli pul 504 43 757
910 Vida M 6x12 STN 02 1131.12
911 Vida M 8x20 STN 02 1143.52
912 Paketleme halkasi 100x2 STN 02 9281.2
913 Flans 4 07 09 2150
914 Halka 504 26 2328
915 Gufero 50x80x10 STN 02 9401
916 Halka 4 07 26 3855
70114 Pim 504 46 398
720301 Yaglama plakasi 2 07 57 0900
781425 Mikro digme 3SE3
794565 Kablo sargisi BP13, 5x12 STN 370181.1
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4-5.14
4.6 DISK KAVRAMA LAMELININ AYARLANMASI (RES.4.6)

Disli kutusunun arka boliimiindeki kapagin ¢ikarilmasindan sonra ¢esitli disk kavramalarina
daha kolay erisilebilir. Imalat islerinde en dnce o ayarlanir ve daha sonra yeniden bir ayarlama
gerektirmez. Uzun donem c¢alismadan sonra yeni bir ayar gerekirse, itilen somunun
sikistirilmasi yeterli olacaktir (1). Somun gevsemenin ters yoniine dogru bir vida ile
sikistirilmalidir (2). Somunun kavramanin igindeki goriintisii ¢evrilerek 0.083 mm kadar
azaltilir. Kavrama birlesme esnasindaki ayrilmasindan ve ayrilma esnasindaki 1sisindan
korunmak i¢in ayarlanmalidir. Digli kutusundaki yagmn asir1 1sinmasina karst kontorl
edilmelidir ve kutunun gorinirliligi kontrol edilmelidir, ayrica kavramanin ve frenlerin
gorinirliligii de. Eger makinenin mili operatore dogru doniiyorsa, kavrama el-operator
kaldiraci ile donatilmalidir; iterek veya ¢ekerek kavrama baslatilmalidir. El operator kaldiraci
makinenin arka parcasinin i¢inde lamel disk freninin yakininda yer almaktadir. Res. 7.
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4-6
4.7 DISK FRENININ LAMELININ AYARLANMASI (RES. 4.7)

Imalat islerinin i¢inde en erken disk freninin lameli ayarlanir ve gerekmedigi siirece

degistirilmemesi istenir. Eger degistirmek gerekirse asagidaki tavsiyeleri dikkate aliniz;

Ayarlanabilen vida tarafindan (1) somunun gevsetilmesinden sonra, agiklik alinir bundan
dolayr c¢ikisin durdurulmasina 4-5 saniye kadar zaman verilmis olur. Vida tarafindan
temizlemenin ayarlamasindan sonra, somun ile vida sikistirilir.
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4-7
4.8 TEL KESME DISLI KUTUSU (RES.4.8)

Tel kesme disli kutusunun iizerindeki kaldirag her bir metrik veya Whitworth telin
secilmesine hizmet eder (1). Beslemelerin uzunlugu veya telin diizeni kaldirag(2) tarafindan
ve Torna basinin iizerindeki paralel kaldiraca gore ayarlanir(3). Diger kaldirag ana vidaya
dogru olan siiriicliye veya besleme saftina hizmet eder (5). Kaldiracin iigiincii pozisyonu 19/1”
telin ayarlanmasini gosterir.

Disliler tellerin gesitleriyle beraber milin {izerine yerlestirilmis tablaya gore degistirilmelidir.
Kapagin agilmasindan sonra degisim dislilerine kolayca erisilebilir (6). Kaldiracin
ayarlanmasi ile teller kesilirken milin hizin1 112 rpm den yukari kaldirmak imkansizdir (7). 8
den 1 e oranli hizli milin birlestirilmesinde sonra ¢ikartilmaz.

Eger tel 6l¢egi (fazladan se¢cmeli olarak teslim alinan) tel kesmenin i¢inde kullanilmazsa, tel
kesme esnasinda safta miidahale edilir; ana vidanin igerdigi somunun baglantis1 kesilerek.
Diger bir sekilde geri hareketi tarafindan siirgii baglama pozisyonuna getirilir. Diigme
cubugunun iizerinde yer alan kaldirma kaldirac1 tarafindan da bu miimkiindiir (8). Tlk énce
gerekli olan araclari ¢alisma pargalarindan ayirmaktir.

Ana vida (9) pim (10) tarafindan kilitlenir. Maksimum zorlamada pim paylasilir ve ana vida
ile tel kesme disli kutusu arasindaki baglantiy1 keser. Paylasilan ige yeniden yerlestirilmelidir-
yayin serbest kalmasindan sonra giivenli parganin (11) ve halka itilmesi daha kolaydir (12).
Stirticii besleme ¢ubugundan alindiginda, disliler 6nliiglin sekme sistemi tarafindan fazla yiike
kars1 korunurlar.
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4-8.1

4.8 Tel Kesme Digli Kutusu No.06 104 70 735/806 000
1 07 70 1508/850 600
Sayfa: 3
Adet No. isim Cizim No./STN
1 Delikli pul 4 04 60 967
6 Beden kutusu 104 03 897
7 Pompa bedeni 4 04 03 896
13 Hareket eden 404 05 700
20 Yatak 40406 1120
24 Pim 407 11 2524
27 Ana somun 504 11 1970
29 Kalip 404111972
30 Saft 404 11 2928
31 Saft 304 11 3467
32 Kalip 30711 2375
36 Piston 504 15 462
40 Tekerlek 40416 1011
41 Tekerlek 30416 1012
42 Disli garki 304161013
43 Tekerlek 404 16 1014
44 Tekerlek 404 16 1015
45 Tekerlek 30416 1016
51 Tekerlek 404 17 764
52 Disli garki 30417 765
59 Disli garki 30417772
60 Tekerlek 40417773
61 Tekerlek 40417774
67 Kavrama 404 18 787
73 Saft 304 19 228
74 Saft 304 19 229
75 Saft 004 19 230
76 Saft 304 19 438
83 Flang 304 21 456
84 Ust 40421765
87 Flang 30421811
88 Flang 304 21864
90 Burg 404 24 749
98 Halka 504 26 1970
100 Halka 404 26 1972
101 Delikli pul 404 26 1974
103 Halka 504 26 1976
104 Halka 504 26 2851
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105
106
107
110
117
119
120
125
126
127
128
134
145
146
147
151
152

Halka
Delikli pul
Kapak
Ust
Kaldirag
Hab
Kaldirag
Lens

Ust 22
Catal
Somun
Catal
Delikli pul
Delikli pul
Stoper
Pim

Pim

504 26 2813
4 04 26 3507
4 50 26 560

504 30 1381
4 04 30 1386
504 30 1560
504 30 1561
S4-VK-2289

ON 02 5610

504 34 1400
504 34 1702
404 35629

504 43 1112
504 43 1112
504 43 1143
504 46 1071
504 46 1234
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4-8.2

4.8 Tel Kesme Disli Kutusu No.06 1 04 70 735/806 000
1 07 70 1508/850 600
Sayfa: 3 706 000
Adet No. isim Cizim No./STN Not
157 Sigorta 504 51 760
158 Yay 4 04 51 556
161 Yay 404 51 236
162 Yay S451 0181
166 Yatak 404 52 420
177 Yag borusu 3 05 56 862
179 Tup S3-VK-2185
184 Plaka 504 57 418
185 Plaka 504 57 419
192 Damga 4 04 58 692
193 Damga 4 04 58 693
195 Damga 3 04 58 695
196 Damga 3 04 58 696
197 Delikli pul 504 58 688
198 Damga 504 58 689
222 Vida M 8x45 STN 02 1131.22
224 Vida M 6x16 STN 02 1143.52
230 Vida M 12x30 STN 02 1143.52
231 Vida M 10x20 STN 02 1143.52
232 Vida M 8x40 STN 02 1143.52
233 Vida M 8x25 STN 02 1143.52
234 Vida M 6x16 STN 02 1143.50
238 Somun M 5 STN 02 1401.20
241 Vida M 4x6 STN 02 1151.22
243 Vida M 6x10 STN 02 1155.22
245 Vida M 5x16 STN 02 1155.22
250 Vida M 12x12 STN 02 1181.22
253 Vida M 8x12 STN 02 1185.20
255 Conta rondelasi 38x2 STN 02 9281.2
269 Delikli pul 13 STN 02 1702.12
274 Ayrilma pimsi 2x25 STN 02 1781.00
278 Cikis yeri vidasi 4 50 60 0487
283 Stoper M14x1,5 4 04 30 650
287 Stoper M20x1,5 504 30 1379
292 Pim 5x16 STN 02 2150.2
293 Pim 5x25 STN 02 2150.2
300 Pim 6x36 STN 02 2155.22
301 Pim 4x30 STN 02 2153.22
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302
307
312
313
317
324
325
326
327
328
333
334
335
336
337
342
343
344

Pim 5x20

Pim 5x40

Pim 12x45

Pim 8x50

Tirnak 2x2,6
Yaprak yay 6x6x50
Yaprak yay 6e7x6x32
Yaprak yay 5x5x25
Yaprak yay 5x5x18
Yaprak yay 4x4x16
Guvenlik halkasi 40
Giuvenlik halkasi 32
Guvenlik halkasi 30
Giuvenlik halkasi 25
Guvenlik halkasi 12
Guvenlik halkasi 62
Guvenlik halkasi 55
Guvenlik halkasi 42

STN 02 2153.22
STN 02 2154.12
STN 02 2155.22
STN 02 2155.22
STN 02 2195.00
STN 02 2562
STN 02 2562
STN 02 2562
STN 02 2562
STN 02 2562
STN 02 2930
STN 02 2930
STN 02 2930
STN 02 2930
STN 02 2930
STN 02 2931
STN 02 2931
STN 02 2931
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4-8.3

4.8 Tel Kesme Digli Kutusu No.06 104 70 735/806 000
1 07 70 1508/850 600
Sayfa: 3 706 000
Adet No. isim Cizim No./STN
345 Guvenlik halkasi 52 STN 02 2931
349 Top 10 STN 02 3680
350 Top 1/4" STN 02 3680
355 Yatak 6008 STN 02 4633
356 Yatak 6006 STN 02 4633
357 Yatak 6004 STN 02 4633
362 Yatak 6206/C6 STN 02 4636
363 Yatak 6205 STN 02 4636
364 Yatak 6204 UR STN 02 4636
368 Yatak 51108 STN 02 4730
373 Yag sev. Gost. M36x1,5 STN 02 7488
374 Yag sev. Gost. M 24x1,5 STN 02 7488
385 Conta rondelasi 43x35 STN 02 9280.2
386 Conta rondelasi 38x30 STN 02 9280.2
387 Damga halkasi 32x24 STN 02 9280.2
392 Conta rondelasi G 38x56x12 STN 02 9401
394 Tip 6x1x10 STN 42 6711.3
395 Kulp 32 STN 02 5182.21
406 Conta rondelasi 20x26 STN 02 9310.3
407 Conta rondelasi 14x18 STN 02 9310.3
409 Conta rondelasi 13x17 STN 02 9310.3
414 Baglama kablosu 1x100
415 Net STN 15 3110
421 Baglanti Dn 6 STN 137721
450 Kaldirag 407 13 0232
512 Blok Yakalayici 4 04 60 1972
513 Blok Yakalayici 45060 175
630 Flans 307211164
631 Burg 307 26 3642
632 Somun 4 07 42 0304
634 Vida M 6x5 STN 02 1181.22
635 Delikli pul 4 07 43 0486
636 Conta rondelasi 50x72x8 STN 02 9401.0
637 Flans 307 21 1165
638 Saft 307 11 3971
639 Halka 4 07 26 3643
706 006 Stop 4 07 11 3033
706 018 Kapak 2 04 53 2468
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706 021
850 603
850 604
850 605
850 607
850 608
850 609
850 611
850 612
850 615
850 616
850 617
850 618
850 619
850 620

Pim 8x40
Disli ¢arki
Disli ¢arki
Ucli digli

Ust

Kaldirag
Kaldirag
Hareket eden
Hareket eden
Disli ¢arki
Disli ¢arki
Disli ¢arki
Disli ¢arki
Disli ¢arki
Disli garki

STN 02 2153
4 07 60 3065
4 07 60 3066
4 07 60 3067
3 07 60 2454
4 07 08 6084
4 07 08 6085
307 050993
3 07 05 0994
307 17 0889
307 17 0890
307 17 0891
307 17 0884
307 17 0887
307 17 1525
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4-8.8
APRON (RES.4.9)

Boylamsal besleme el tekerinin donmesi ile (1) en az 0.1 mm (ing versiyonunda 0,05 yapar)
yatak indekslenen halka ile sonuglandirilir (2). Indekslenen halka somun tarafindan saliverilir
(3). Beslemenin kapatma sistemi otomatik olarak sifir pozisyonun ile ayni sekilde yatak
kaldirag (4) tarafindan kontrol edilir. Kaldiracin sag veya sol boylamsal beslemeye sapmasi
ile hareket birlesir. Yukar1 dogru hareket eden kaldiracin sapmasiyla ¢alisma pargasinin
icindeki capraz beslemeler kaldiracin asagi dogru inmesi ile birlesir. Milin normal bir
rotasyonunda, Orn; saat yoniiniin tersine, gezer punta gévdesini goriirken, kaldirag (5) sola
dogru itilmelidir ve milin rotasyonunun tersine kaldirag somunlar1 aga dogru itilmelidir ki
cubuk saat yoniiniin tersine bastirabilsin.

Siirgli sabit stopa dokundugu zaman veya eger kesme giiciiniin bilesenleri fala yiiklenirse
besleme mekanizmasi ayrilir ve ayni yone hareket eden kaldirag sifir pozisyonuna doner. En
fazla sekme giiciinii kilitleyen yaylar (6) Makinenin Ozellikleri tinitesinde agiklandig: sekilde
ayarlanir.

Onliigiin 6n tarafindaki el kaldiract ana vidanin somununa baglantiyr saglar. Onliigiin
iizerinde diigme cubugunun(9) iizerinde disli kutusunun cesitli disk kavramalarini kontrol
eden vardir(8).

Tel kesme disli kutusunun yaninda diigme ¢ubuguna baglanmis olan diger kaldirag (10) ayni
amaca hizmet eder.

Besleme ana vidanin siiriisiinii agmaz. Yag onliiglin yanindaki sol el tarafinin iizerinde
bulunan delikten doldurulur. Delik tapa ile korunur (11).
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4.9 Apron No.07 104 70 757/807000
Sayfa: 3
Adet No. isim Gizim No./STN
Pompa bedeni 40403439
Kutu 15003 218
150 03 0322

© o o O

11
16
17
19
20
21
22
23
24
25
26
28
33
35
36
37
38
39
40
41
42
43
45
48
49
53
57
58

On kulp
Arka kulp
Geri hareket eden
Kutu

Ust

Flans
Somun kulpu
Saft Il.

Saft lll.

Saft V.

Saft VII.

Saft IX.
Parmak

Pim
SaftIV.a
Saft

Piston
Kuguk digli cark
Disli carki
Disli carki
Disli carki
Disli carki
Disli carki
Disli carki
Disli carki
Orta disli

Hareket eden teker

Disli ¢carki
Burg

Ust
Stoper
Burg

107 03 1357/807009
2 07 03 1038/752112

40405811

404 05812

304 05942

107 03 1357
1 04 06 859

40409 739

30409 1510
304 11 1957
404111958
40411 1959
404 11 1960
404111961
504 11 1964
504 11 1965
404 11 2305
504 11 2788
4 07 15 0256
35016 394

404 16 999

4 04 16 1000
404 16 1001
4 04 16 1006
404 16 1007
404 16 1008
4 04 16 1009
404 16 1588
404 16 1688
3 04 16 1457
4 07 26 3049
450 21 0216
S4-VK-2486
504 23 761
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59
64
66
67
69
70
71
74
76
77
80
82
84
83
86
87
89
94
95
96

Burg

Delikli pul
Burg

Burg

Halka
Halka
Halka
Halka
Delikli pul
Halka
Gosterge
Kalip
Kaldirag
Ust

Hab

Ust

Yaprak yay
Kiski
Somun kiskisi
Vida

504 23762

40424746

4 04 24 965

307 24 0269
504 26 1960
504 26 1961
504 26 1962
5 04 26 1966
504 26 1968
504 26 2711
504 28 215

504 30 1378
504 30 1661
504 30 1380
4 04 30 2455
504 30 1379
504 33 257

504 34 3078
504 34 3073
4 04 38 465
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4-9.2

4.9 Apron Grubu No.7 104 70 757/807000
707000
Sayfa: 3
Adet No. isim Cizim No./STN Not
99 Vida 504 41 1148

100 Vida 504 41 1151
101 Vida 504 41 1190
102 Vida 504 41 1321
103 Tlap 207 41 2511
104 Kapak S3-VK-2390
105 Kiski 307 34 3613
106 Pim 504 46 364
107 Pim 504 46 1106
108 Kiski 307 34 3614
109 Yay 4 04 51 491
110 Yay 4 04 51 556
111 Yay 4 04 51 557
113 Yay 4 04 51 558
115 Plaka 4 07 57 0821
116 Ust 4 04 53 3649
117 Tirnak 2x6 STN 02 2195.04
118 Ekran 504 54 381
119 Kapak 4 04 54 668
121 Damga 504 58 689
122 Damga 40450213
123 Damga 4 04 50 088
124 On hareket eden 304 601348
126 Plaka 4 07 57 2964
127 Plaka 4 07 57 2965
130 Vida 4 07 41 2405
131 Burg 4 07 24 0445
150 Halka S4-VK-2376
152 Damga S4-VK-2607
153 Damga 4 07 58 0645
163 Vida M 8x10 STN 02 1181.22
164 El carki 2 07 31 0060
166 Conta rondelasI 12x16 STN 02 9310.3
180 Kuglk disli gark 304 16 997
181 Disli garki 404 16 1002
185 Cetvel 404 28 148
201 Vida M 6x20 STN 02 1103.12
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202
203
204
205
206
207
210
211
214
215
216
218
220
221
222
223
225
226
228

Vida M 4x12
Vida M 5x10
Vida M 5x8
Vida M 5x10
Vida M 6X16
Vida M 6x20
Vida M 6x16
Vida M 10x30
Vida M 3x8
Vida M 4x6
Vida M 6x20
Vida M 8x8
Vida M 4x10
Vida M 10x20
Somun M 6
Delikli pul 26
Delikli pul 6,1
Delikli pul 5,1
Stoper M12x1,5

STN 02 1103.20
STN 02 1155.22
STN 02 1131.22
STN 02 1131.22
STN 02 1131.22
STN 02 1131.22
STN 0201143.52
STN 02 1143.52
STN 02 1146.22
STN 02 1185.20
STN 02 1151.22
STN 02 1181.22
STN 02 1183.20
STN 02 1183.20
STN 02 1461.22
ON 02 1771
STN 02 1740.02
STN 02 1740.00
4 04 03 0640
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4-9.3

4.9 Apron No.07 104 70 757/807000
707000

Sayfa: 3

Adet No. isim Cizim No./STN
229 Cikis vidasi 4 50 60 0487
235 Pim 8x16 STN 02 2150.2
236 Pim 8x36 STN 02 2155.22
238 Pim 4x20 STN 02 2150.2
239 Pim 6x20 STN 02 2150.2
241 Pim 4 07 46 0290
242 Kulp STN 02 2706
248 Yaprak yay 6e7x6x36 STN 02 2562
249 Yaprak yay 8e7x7x25 STN 02 2562
250 Yaprak yay 8e7x7x36 STN 02 2562
251 Yaprak yay STN 02 2562

10e7x8x28

254 Givenlik halkasi 32 ST 02 2930
257 Top Il 15/32" STN 02 3680
258 Top Il 1/4" STN 02 3680
259 Top Il 3/8" STN 02 3680
264 Yatak 6205 STN 02 4636
268 Yag Sev. Gos. M24x1,5 STN 02 7488
273 Conta rondelasi 55x45 STN 02 9280.1
274 Conta rondelasi 36x28 STN 02 9280.1
275 Halka 20x16 STN 02 9280.1
276 Delikli pul 504 58 688
278 Conta rondelasi 20x26 STN 02 9310.3
280 Halka 38x30 STN 02 9280.1
281 Conta rondelasi 10x16 STN 02 9310.2
282 Damga halkal 12x16 STN 02 9310.2
284 Kulp 32 STN 02 5182.21
285 Kulp 32 STN 02 5181.22
289 Damga kablosu 4x1840 STN 62 2436.4
292 Conta rondelasi 50x25x12 STN 02 9401.0
295 Baglama kablosu 1x200
300 Planya 450 30 217
301 Piston S4-VK-1572
302 Yay S4-51 0182
303 Pim 450 10 032
304 Halka 4 50 26 492

707 009 Kutup somunu 4 04 38 580

707 010 Burg 404 23 852
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STN 02 1143.52
STN 02 2155
45018 179

Vida M 12x70
Pim 12x70

707 014
707 016

883 028

Solucan digli
Kaldirag

307 30 1542

883 305
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4.10. HIZLI CAPRAZ GECIS (RES.4.10)

Hizli ¢apraz gecis mekanizmasinin motor ve elemanlari 6nliigiin sag el tarafina bindirilmistir.
Hizli ¢apraz gegis sadece milin rotasyonu ve besleme saftinin makine operatoriine dogru olan
hareketinde calisir. Eger hizli capraz gegis milin arka hareketi esnasinda kullanilmak istenirse
kaldiracin sol el tel pozisyonuna getirilmesi gerekmektedir. Hizli capraz gegis motoru
diigmenin ac¢ik konuma getirilmesi ile ¢alisir (2).

UYARI!

Hizli ¢apraz gegisi son pozisyondan daha uzaga gotiirmeyiniz.
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4-10.1

4.10 Hizli capraz gegis No.83 107 60 2193/0883423
Sayfa: 1
Adet No. isim Cizim No./STN Not
19 Sabit 450 11 002
41 Halka 4 07 26 3175
43 Damga 4 07 58 554
49 Kapak 450 53 339
53 Yay 45051 003
75 Yatak 6004 STN 02 4633
77 Yatak 6008 STN 02 4633
82 Vida M5x10 STN 02 1151.12
84 Vida M8x16 STN 02 1143.52
92 Yaprak yay 5e7x5x16 STN 02 2562
101 Guvenlik halkasi 42 STN 02 2931
103 Guvenlik halkasi 68 STN 02 2931
109 Conta rondelasi 40x52x7 STN 02 9401
111 Halka 18x2 STN 02 9281.2
403 Flans 307 09 1306
406 Delikli pul 4 50 30 0862
410 Motor adapt. 45059 1075
413 Vida M5x35 STN 02 1101.12
414 Vida M8x35 STN 02 1143.52
418 Delikli pul 5,3 STN 02 1740.01
419 Delikli pul 8,4 STN 02 1740.01
423 Guvenlik halkasi 35 STN 02 2931
426 Halka 16x2 STN 02 9281.2
427 Conta rondelasi 25x35x7 STN 02 9401
430 Flans 30709 1314
432 Saft 407 11 3281
434 Disli garki 4 07 16 1315
435 Disli garki 407 16 1318
436 Disli carki 407 16 1319
438 Solucan 307 18 0322
440 Kam 307 22 0538
442 Burg 307 24 0361
445 Halka 4 07 26 2801
446 Halka 4 07 26 2802
447 Halka 4 07 26 2815
450 Guvenlik halkasi 40 STN 02 2930
452 Silindir 11. 8x12 STN 02 3680
454 Yatak 6208 STN 02 4630
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456 Halka 75x2 STN 02 9281.2
458 Halka 5x9 STN 02 9310.3

4-10.2
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4-10.3
4.11 TASIYICILAR (RES.4.11)

Tastyicilar MULTIFIX aragla saglanir.

Prizmatik kilavuz yollarinin {izerindeki kizak temizlemesi kiski ¢ivisi tarafindan ayarlanir.
Tastyicilar yatak kilavuz yolundaki mandallar (1) tarafindan baglanabilir. Tastyicinin ¢apraz
hareketi her bir mekanik besleme tarafindan kontrol edilen ayani1 yone hareket eden kaldirag
tarafindan (2) veya el tekerligine(3) indekslenen halka tarafindan (4) kontrol edilir.
Indekslenen halka somun tarafindan serbest birakilir (5) ve segmeli olarak ddner. 4 somunun
(7) gevsetilmesi ile iist slirgii yarim olarak doner. Tavsiye edilen pozisyon cetvele gore
ayarlanir.

Boylamsal besleme el ¢arki tarafindan hareket ettirilir (12). Capraz ve tist siirgiilerin kilavuz
yollarmin igindeki temizleme kiski ¢ivileri tarafindan yukari alinir. Siirgiiniin ¢apraz
beslemesi manuel olarak tekerlek tarafindan kontrol edilir (8). TasiyiC siirgiilerin st yiizeyi
paralel kalanlarla saglanir (9).
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411

Tasiyici No.04 Nh

104 70 746/704002

Sayfa: 2
Adet No. isim Cizim No./STN
6 Tasiyicl 250010193
2 07 01 0738/749057
16 Beden 404 09 747
17 Davul 4 04 09 944
18 Beden 3 50 09 296
20 Pim 504 111879
21 Pim 504 11 1981
22 Pim 504 11 2278
23 Pim 504 11 2592
26 Saft 35016 393
30 Kapak 4 07 21 1059
36 Burg 504 23 973
37 Beden 504 24 755
40 Halka 4 04 26 1987
41 Tasiyici halka 504 26 1988
42 Halka 5 04 26 2265
43 Halka 4 04 26 3035
44 Halka 4 07 26 3567
46 Kapak anahtari 4 04 30 1405
47 Yakalama 5 04 30 1408
50 Pimli yaprak yay 504 33 258
51 incelme seridi 3 04 33 297
52 incelme seridi 304 33298
55 Kaldirma seridi pargasi 350 34 279
56 Kayma seridi pargasi 4 50 34 280
62 Paketleme pargasi 4 04 34 2435
65 Arag blogu 204 35706
67 Pim 404 38 314
68 Vida 4 04 38 315
69 Vida 404 38 476
70 Paketleme pargasi 4 50 34 0919
71 Paketleme pargasi 4 50 34 0920
72 Paketleme pargasi 4 50 34 0921
73 Vida 504 41 1165
74 Vida 504 41 1472
75 Paketleme pargasi 4 50 34 0922
78 Vida 404 411334
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81
85
89
90
91
92
93
96
99
108
109
110
111
112
114
115
116
122
123
127

Kilit vidasi
Yay

Silecek
Silecek
Silecek
Silecek
Tahta
Paketleme
Paketleme
Vida M 16x70
Vida M 8x30
Vida M 6x20
Vida M 8x50
Vida M 10x30
Vida M 12x35
Vida M 12x120
Vida M 10x30
Vida M 10x25
Vida M 20x25
Vida M 6x30

504 41 1470

4 04 51 562
504 52 553
504 52 554

4 04 52 555

4 04 52 556
404 52 477
504 58 918

4 04 58 919
STN 02 1121.6
STN 02 1143.52
STN 02 1151.12
STN 02 1143.52
STN 02 1143.50
STN 02 1143.50
STN 02 1143.50
STN 02 1143.52
STN 02 1181.20
STN 02 1181.22
STN 02 1183.20
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4-11.6

411

Tasiyici No.04 NH

104 70 746/704002

Sayfa:2
Adet No. isim Cizim No./STN Not
129 Somun M 12 STN 02 1401.52
130 Somun M 10 STN 02 1401.10
135 Somun KM 3 STN 02 3630
139 Somun M 6 STN 02 1462.22
144 Delikli pul 13 STN 02 1702.12
146 Delikli pul 4 04 43 556
150 Pim 8x25 STN 02 2150.2
151 Pim 8x20 STN 02 2150.2
154 Yaprak yay 6h9x6x20 STN 02 2652
155 Yaprak yay 8h9x7x20 STN 02 2562
157 Delikli pul 26 ON 02 1771
158 Vida M 6x18 STN 02 1151.20
161 Yatak 51104 STN 02 4730
163 Yatak 51203 STN 02 4731
164 Yatak 51205 STN 02 4731
167 Kulp 10 STN 02 5116.2
172 Kapak ortisu 4 50 53 159
176 Tirnak 2,6x6 STN 02 2195.03
178 Tapa 8 STN 23 1475
179 Tapa 10 STN 23 1475
181 Paketleme halkasi 35x47x7 STN 02 9401
185 Paketleme ipi 6x4 STN 62 2436.10
193 Nonius, metrik 4 04 28 307
194 Nonius, metrik 4 04 28 309
195 Somun, metrik 4 04 38 317
199 Hareket vidasi 3 04 38 320
197 Boylamsal hareket vidasi 35038 0190
244 Taslyici kilavuz yolu 10401424
246 Sirgl 15001 142
104 01 803
248 Bilesik surrgu kalani 104 01415
249 Somun, metrik 4 04 38 376
883 016 Davul 4 50 09 0496
883 088 Vida M 8x35 STN 02 1151.12
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4.12 GEZER PUNTA GOVDESI (RES.4.12)

Gezer punta govdesi eksantrik kaldirag (1) tarafindan yatagin {izerine kilitlenmistir.
Mengenenin yataga olan mesafesi gezer punta govdesinin arka tarafindan ayarlanabilir. Gezer
punta govdesinin kolu (2) el tekerlegi (3) tarafindan taginabilir. Eger gezer punta govdesi isin
araclari tarafindan itilirse, Mengenenin yataga olan mesafesi gezer punta govdesinin arka
tarafindan ayarlanmalidir. Merkezi mors incelme No. 5 gezer punta govdesinin kolunun arka
tarafindan yerine konulabilir. Merkez gezer punta gévdesinin kolundan, gezer punta
gdvdesinin kolunu geri pozisyonuna dogru iterek veya yarigin lizerideki kiski tarafindan disari
dogru zorlanir. Uzatilmis incelmeler donerken, vidalar(4) gevsetilerek ve vida burkularak
donerek gezer punta govdesi boylamsal eksenden disar gekilir (5).

Aydinlatma ekipmanli gezer punta gévdesi 1500 ve 2000 mm mesafeli makineler i¢in
kullanilir. El beslemeli gezer punta gévdesi 3000 ve 4000 mm mesafeli makineler igin
kullanilir.
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4-12.1

412 Gezer Punta Govdesi No.05 104 70 606/705 002
Sayfa: 1 T.D. 3000, 4000
Adet No. isim Cizim No./STN Not
7 On tabak 4 04 01 407

10 Gezer punta gévdesi varili 204 10 295

13 Yatak 40424741

16 El garki 2 04 31 054

18 Stop 4 07 34 3701

19 Serit pargasi 450350371

21 Blok 504 35435

25 F Somun 404 38 304

24 Ana vida 304 38 305

28 Vida 404 41 2149
30 Somun 504 42 273

31 Somun 504 42 274

34 Delikli pul 504 43 635

38 Pim 504 46 362

40 Mengene 4 50 25 002

41 Delikli pul 4 50 26 427

42 Kaldirag 450 30 350

52 Vida M 4x70 STN 02 1103.12
53 Vida M 5x14 STN 02 1151.10
55 Vida M 8x16 STN 02 1131.10
56 Vida M 8x8 STN 02 1181.22
58 Somun M 20 STN 02 1403.22
59 Somun M 24 407 42 0135

61 Delikli pul 25 STN 02 1702.12
64 Pim 10x90 STN 02 2153.22
65 Pim 8x30 STN 02 2153.22
68 Yaprak yay 8h9x7x40 STN 02 2562

71 Yatak 51207 STN 02 4731

74 Kulp 12 ON 02 5117.21
81 Tapa 10 STN 23 1475
163 Tahta 104 0179
167 Gezer punta govdesi 104 03 805

168 Vida 450 08 1707
170 Vida 407 41 1271
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4.13 ELEKTRIK KABINI (RES.4.13)

Disli kutusu ve torna baginin hemen arkasina yerlestirilmistir. Kontroller ve koruyucu
elemanlar elektrik kabininin igerisine yerlestirilmistir. Kontrol paneli tizerinde bulunmaktadir.
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4-13.1

4.13 Elektrik Kabini No.94 107 60 3618/794200
Sayfa: 1

Adet No. isim Cizim No./STN Not
202 Kapi 207 08 7340
203 Elektrik kabini 107 08 7337
204 Kulp 4 07 08 7326
207 Pim 450 11 0190
208 Pim 4 07 11 3977
211 Halka 4 07 26 3647
214 Takoz 4 07 34 3980
218 Takoz 4 50 53 0059
219 Yakalama 4 50 53 0061
221 Kapak 4 07 53 5804
224 Damga 4 07 58 2110
225 Damga 4 07 58 2111
301 Vida M 6x12 STN 02 1103.20
304 Vida M 6x16 STN 02 1143.52
305 Vida M 6x20 STN 02 1143.52
307 Vida M 4x6 STN 02 1146.22
309 Vida M 4x12 STN 02 1151.22
312 Somun M 4 STN 02 1401.20
315 Delikli pul 4,3 STN 02 1702.12
316 Delikli pul 6,4 STN 02 1702.12
318 Pim 4x16 STN 02 2150.2
320 Halka 6 STN 02 2929.02
326 Mikro kauguk 14x2x2000

4-13.2
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4-13.3
4.14 ELEKTRIK EKIPMANI

Makinenin elektrik ekipmani elektrik sebekesinin 6zel tip i¢in tasarlanmistir, EN 60 204-1
seklinde agiklanmistir. “Elektrikli makinelerin giivenligi, calisan makinelerin elektrik
ekipmani ve genel tavsiyeler”. Elektrik ekipmaninin temel kurallar1 elektrik kutusunun
yaninda yer alan gerekli tavsiyeler boliimiinde verilmistir. Makinenin elektrik sebekesine
baglantis1t makine levhasinin tizerinde ayrintili olarak verilmistir veya makinenin iklimle ilgili
kondiisyonlarda kullanimi sadece makine imalat agamasindayken yapilir.

Kullanilan iletkenler:

Kirmizi — 1.0 mm2, kontrol devreleri AC 110 V

Kirmizi — 1.00 mm2, kontrol devreleri AC 24 V

Mavi — 1.0 mm?2, rektifiyelerin arkasindaki devreler

Siyah — 1.5, 2.5 ve 4 mm2, gii¢ devreleri

Giris terminal kutusu:

Giris terminal kutusunun bes terminali vardir: U, V, W, N, PE. Merkez islem terminali N
makinenin tizerinde kullanilmaz ( tek faz versiyon harig).

KORUMALAR:

Korumalar gerektigince makinenin tavsiye edilen voltaji tabloda kablo diyagrami olarak
verilmistir.

Resim 4-14.3+4-14.9 diyagramlar ve elektrik elemanlarini gosterir.

www.guncelmakina.com



http://www.guncelmakina.com/

4-14.1
IS GUVENLIGI VE ELEKTRIK KAZALARINDAN KORUNMA

Makine elektrik ekipmani EN 60 204.1 standardina gore tasarlanir, Uiretilir ve test edilir.

Ekipmanin herhangi bir pargasi ile ¢alismadan 6nce, ana diigmeyi kapatiniz ( elektrik
kutusunun kapisi ana diigme tarafindan otomatik olarak blok edebilir ve diigme kapatilana
kadar a¢ilmaz). Ana diigme kapatildig1 zaman, giris terminal kutusu ve ana diigme
terminalleri haricinde higbir diigme ¢alismaz. Ana diigme terminalleri bir koruma tarafindan
kaplanmistir (IP 20).

Diizenli olarak iletken korumasinin terminal kutusuna ve dis terminal korumasinin nerede
sikilagtirilmig ve korozyona karsi korunmasi gereken baglantisini kontrol ediniz.
EN 60 204.1 standardina gore elektrik ekipmanini kullanan kisiler {ice ayrilir:

- bilgi veren kisi - EN 60 204.1, paragraf 3.30
- yetkili kisi - EN 60 204.1, paragraf 3.55
- kullanict - EN 60 204.1, paragraf 3.60

Daha fazla, standart digerlerinin arasinda agiklanilir:

a. Kaullanici iilkesinde yapilacak olan metal-galisma makinelerini ¢alistirma
siavlarini ve testlerini basar ile gerceklestirmelidir.

b. Kullanici elektrik ekipmaninin denetlemelerini diizenli olarak yapmalidir.
Ulkesinde gegerli olan yeni dlgiileri ve testleri gerceklestirmelidir.

c. Makinenin elektrik ekipmanini tamir etmek veya modifiye etmesi veya
pozisyonunu degistirmesi veya operatdrlerin veya makinelerin glivenligini
etkileyecek olan herhangi bir diigmeyi ¢alistirmasi yasaktir.

Sadece yetkili kisi makinenin elektrik ekipmanini tamir edebilir. Bu islem yapilirken
makinenin ana diigmesi kapali konumda olmalidir. Bu sebepten dolayr makineye herhangi bir
uyar1 levhasi konulmasi gerekmektedir.

UYARI!!

Tamir isi bittigi zaman, ana diigmesi kapatarak ve elektrik kutusu kapisini kapatarak makineyi
giivenlik seviyesine getirilmesi gerekmektedir.

NOT

Makine temizlendigi zaman, onun bilesenlerini ¢evre temizligi i¢in ¢op kutusuna atiniz.
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4-14.9
4.15 TALASLARDAN KORUNMA (RES.4.15)

Talaslardan korumaya ait cihaz siirgiiniin 6n tarafina yerlesmistir. Bu kullaniciy1
yaralanmalara, yaniklara ve ugusan talaslara karst korur. STN 20 0701 e gore kullanilmalidir
ve en Oonemli glivenlik aletidir. Yukar1 dogru yonde dokiiliir ve saga dogru doner. Kapagi
acmak veya kapatmak limit diigmesi tarafindan yapilir.
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4.15

Talaglarin Korumasi No:49

207 70 1793/749001

Sayfa: 1
Adet No. isim Cizim No./STN
3 Kulp 307087319
4 Koruma 107 08 7320
8 Pim 407 11 3117
9 Pim 407 11 3118
10 Pim 407 11 3974
12 Halka 4 07 26 2476
15 Serit 4 07 34 2456
16 Ust 4 07 34 2457
17 Takoz 4 07 34 2459
18 Beden 4 07 34 2460
19 Takoz 3 07 34 3968
22 Lider 307350719
23 Kulp 307350720
26 Vida 4 07 41 1536
27 Halka 4 07 26 3654
30 Yay S4 VK 264
33 Plaka 4 07 61 0035
79 Vida M 4x30 STN 02 1131.22
81 Vida M 6x16 STN 02 1143.52
82 Vida M 8x40 STN 02 1143.52
84 Vida M 3x8 STN 02 1151.22
85 Vida M 4x30 STN 02 1151.22
86 Vida M 5x12 STN 02 1151.22
87 Vida M 5x16 STN 02 1151.22
88 Vida M 5x30 STN 02 1151.22
90 Somun M 4 STN 02 1151.22
92 Delikli pul 4,3 STN 02 1702.12
93 Delikli pul 6,4 STN 02 1702.11
95 Delikli pul 4,3 STN 02 1740.02
97 Halka 7 STN 02 2929.02
99 Kulp AL 195/80
106 Damga kiskisi

273 239 2330 STN 62 2017.05
108 Kiski

273 239 2350

STN 62 2027.05
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4-15.3
4.16 TORNA AYNASI KORUMA (RES.4.16)

Torna aynasi korumasi torna basina yerlestirilmistir. Kullaniciy1 ugusan talaslardan ve
sogutucu s1vinin sigramasina karst korumaktadir. Kullanimi STN 20 07’e gore aciklanmistir.
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4.16

Cikis Koruma No.65

Sayfa: 1

Adet No. isim Cizim No./STN
101 Kapak 307 08 7341
102 Kapak 4 07 08 7296
104 Halka 4 07 26 3641
106 Kulp 4 07 30 1939
107 Halka 307 301980
109 Stop 4 07 41 2451
111 Yay S 4510181
112 Kulp 4 07 53 5775
113 Kapak 307535776
114 Kulp 4 07 53 5777
115 Kulp 4 07 53 5810
116 Plaka 307 53 5811
123 Vida M 5x6 STN 02 1131.22
124 Vida M 6x10 STN 02 1131.22
127 Vida M 6x10 STN 02 1143.52
128 Vida M 6x40 STN 02 1143.52
130 Delikli pul 5,3 STN 02 1702.52
131 Delikli pul 6 STN 02 1740.02
134 Pim 8x25 STN 02 2150.2
136 Tirnak 2x5 STN 02 2195.02
139 Top 8x20 STN 02 3680
141 Damga seridi 8x600 STN 63 3882

www.guncelmakina.com
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4-16.3
4.17 ARKA KAPAK (RES.4.17)
Ucusan talaglar1 ve sigrayan sogutucu sivisini yakalayarak talas tepsisine gonderir. Tezgahin

yakinindan gegen insanlar1 ve komsu makinelerde c¢alisanlar1 korumak tizere dizayn
edilmisgtir.
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417 Hareket Eden Arka Kapak No.72 1 07 60 3330/772001
Sayfa: 1

Adet No. isim Cizim No./STN Not

4 Kapak 2 07 08 6531

6 Sol kulp 307 08 6532

8 Sag kulp 3 07 08 6497

10 Kulp 307 08 6516

14 Delikli pul 407 43 014

68 Vida M 5x12 STN 02 1103.12

70 Vida M 8x20 STN 02 1143.52

71 Vida M 8x25 STN 02 1143.52

74 Somun M 8 STN 02 1143.52

76 Delikli pul 5 STN 02 1740.02

77 Delikli pul 8 STN 02 1740.02

78 Delikli pul 8,4 STN 02 1702.12
4-17.2
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4-17.3
4.18 ANA VIDA VE BESLEME SAFTININ KAPAGI (RES.4.18-2)
(Merkezler Aras1 3000 ve 4000 mm)

Ana vida ve besleme safti, tagiyicilarin sag ve sol yaninda gerekli mesafede spiral kapaklar
tarafindan kaplanir ve operatorii yakalamasi imkansizdir.

Ana vida ve besleme saftinin kapagi kullanicilar1 seken parcalara, ana vidaya ve besleme
saftina kars1 koruyan énemli araglardan bir tanesidir.

Uyari.
Makine calisirken vida kapaklarinin ve gubugun hareketine dikkat ediniz.
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4-18.6

1 07 60 3424/742001
T.D.3000-4000

4.18 Ana vida ve besleme saftinin kapagi No.42

Sayfa:

1

Adet No. Isim Cizim No./STN Not

3 Burg 4 07 08 6740

4 Burg 4 07 08 6741

7 Stop 407 11 3855

10 Burg 4 07 24 0435

11 Yatak 4 07 24 0436

12 Burg 4 07 24 0437

15 Halka 4 07 26 3513

18 Sol Plaka 307 34 3672

19 Plaka 307 34 3673

20 Sag plaka 3 07 34 3981

22 Kulp 4 07 52 1026
STN 02

38 Vida M 6x14 1103.22
STN 02

41 Vida M 6x25 1143.52
STN 02

44 Vida M 4x14 1151.22
STN 02

45 Vida M 4x10 1151.22
STN 02

47 Vida M 4x8 1185.22
STN 02

50 Delikli pul 4,3 1702.12

53 Gulvenlik halkasi 42 STN 02 2931

. STN 02
56 Celik Ip 2,5-660 4311.26
58 Centryco CC 060-0700-060 ABE Kabelschlepp
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4-18.8
4.19 MERKEZI YAGLAMA (RES.4.19)

Tastyicinin tiim ana pargalar1 dagitic1 1°e basarak yaglanabilir. Merkezi yaglama dagitict
diigmesini serbest biraktiktan sonra devre dis1 olacaktir.
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419

Merkezi Yaglama No.52

107 70 1208/752 008
3 07 60 2341/752 110

Sayfa: 1

Adet No. isim Cizim No./STN Not
33 Pim 5x14 504 46 1206
35 Pim 4 07 46 0267
53 Kapali burg 4 50 26 069

54 Kapali burg 4 50 26 066

64 Kulp 8 STN 02 2706
66 Conta rondelasi 6x2 STN 02 9281.2
83 Kaynak toplulugu 4 07 08 2867
88 Yaglama tlpu 4 07 56 1187
97 Tap 4 07 56 2776
101 Tilp 407 56 2774
103 Tirnak 2x6 STN 02 2195.04
109 Yaglama plakasi 4 07 57 2945
113 Valf 4 07 60 3529
114 Piston 4 07 150126
116 Burg 4 07 15 0233
118 Ust 4 07 30 1534
122 Vida 4 07 41 1837
124 Pim 4 04 46 0125
126 Yay 4 07 51 257
127 Tilp 3 07 56 2227
128 Tap 307 56 2228
130 Vida M 6x14 STN 02 1143.52
132 Pim 3x8 STN 02 2150.2
134 Conta rondelasi 12x16 STN 02 2980.1
135 Conta rondelasi 25x2 STN 02 9281.2
137 Conta rondelasi 6x10 STN 02 9310.2
138 Conta rondelasi 24x30 STN 02 9310.2
139 Halka Js6 STN 13 7931
140 Somun Js6 STN 13 7950
141 Conta rondelasi 8x2 STN 02 9281.2
143 Damga 4 07 58 0213
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4-19.3
4.20 SOGUTMA (RES.4.20)

Elektrik pompal1 sogutma tanki (2) talas tepsinin altindaki 6n desteklerde yer alir. Disar1
cikan boruya dogru akan sogutucu valf (3) tarafindan kontrol edilir.

Sogutma pompasinin ¢alismasi diigme tarafindan kontrol edilir (4). Sogutma tankinin her
degismesinde iyice temizlenmelidir.

Sogutma i¢in diisiik yag bazli sogutucular kullanilmalidir — sadece alkalin emiilsiyon

Not: Sogutucunun akisi ve borunun ayarlanmasi sadece mil sabit konumda iken olur.
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4.20

Sogutma Toplulugu No.85

0 07 70 1032/885500

Sayfa:

1

Adet No. isim Cizim No./STN Not

505 Sogutma tanki 3 50 08 0958

511 Ust 3 50 08 0959

515 Konektor 09-51802

516 Meme uglu konektor 012 R1/2" -51 805

517 Hortum 012 x 650 - 51 801

533 Adaptor Js3/4"x1/2" STN 13 8240

550 Vida M 6x12 STN 02 1143.52

554 Ekran 4 07 58 0614

555 Delikli pul 6,1 STN 02 1740.02

559 Solucan surus atasi 9 STN 02 2751.5

560 Kayis 9x400 STN 02 2757

565 Adaptor Js1/2"x3/8" STN 13 8240

567 Valf 1/2"

569 Adaptor 407 41 1358

571 Adaptor 4 07 41 1359

573 Sogutma pompasi 3 COA 2- 12-P2

577 El carki 4 07 31 0044

594 Hortum 13 STN 63 5360.1 t.d. 1500
598 Hortum 13 STN 63 5360.1 t.d.2000
608 Hortum 13 STN 63 5360.1 t.d. 3000
613 Hortum 13 STN 63 5360.1 t.d. 4000
675 Tap 5 04 56 0401

677 Vida M 8x20 STN 02 1143.52

678 Kaynak toplulugu 307 08 6364

679 Adaptor Js3/8" STN 13 8235.0

680 Dirsek Js 3/8" STN 13 8207.0

685 Tap 504 56 0870

844 Hortum 1040-10-4m STN 02 8305 t.d. 1500
848 Hortum 1040-10-4,5m STN 02 8305 t.d. 2000
858 Hortum 1040-10-5,5m STN 02 8305 t.d. 3000
862 Hortum 1040-10-6,5m STN 02 8305 t.d. 4000
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4-20.3
4.21 TALAS TEPSISI

Talas tepsisi yatagin altinda yer alir bdylece ugusan talaslar1 yakalar. On ve arka ayaklara
yerlestirilmis olan seritlerin ileri ve geri hareket ettirilmesi ile yerinden ¢ikartilabilir. Bu talas
tepsisinden sogutma sivisi tankina kadar asagi dogru siniflandirda.

Talas tepsisini sogutma sivisinin tepside birikmesini engellemek icin temizlemek
gerekmektedir.
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4-21.1

4.21 Talas Tava Grubu No.22 2 04 60 1372/722003
Sayfa: 1

Adet No. isim Cizim No./STN Not
5 Sol serit 304 54 421

6 Sag serit 304 54 430

8 Vida M 8x16 STN 02 1151.20

359 Talas tavasi S1 VK - 2680

378 Talas tepsisi icin adaptor 204 53 2762

380 Vida M 6x12 STN 02 1103.20

381 Somun M 6 STN 02 1401.20

382 Delikli pul 6,1 STN 02 1740.00

4-21.6
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4.22 CAPRAZ BESLEME STOPU

4.22 Capraz besleme stopu

Capraz kesit pozisyonunun tekrar ayarlanmasi i¢in konulmustur. Capraz kesitin sag tarafina
yerlestirilmistir.
Ince ayar icin dereceli vida kullanin.
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4-22.1

4.22 Capraz Stop Grubu No.75 45070 211/875000
Sayfa: 1

Adet No. isim Cizim No./STN Not
7 Stop bedeni 4 50 30 387

9 Stop bedeni S 4 34 0640

11 Ray S 4 34 0641

13 Digme S 4 36 0895

15 Somun S 4 450285

17 Stop vidasi S 4 VK- 1926

19 Vida M 8x40 STN 02 1101.22

21 Vida M 8x30 STN 02 1143.22
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4-22.3

4.23 UZUN MIKROSTOP METRIK

Uzun selenin yeniden ayarlanmasi ve uzun selenin prizmatik alanina kilavuzluk eder.
Stop uydurulduktan sonra, se¢ilmis pozisyonunun ayarlamasi metrik boliinmeli
ayarlanan vida tarafindan miimkiindiir.

Uzun stoplara mekanik beslemenin gelmesi ile giic 5000 den daha fazla olmayacaktir
ve igaret 1 deki ayarlarin tersine uyacaktir.

Makine ¢alisirken vida selenin hareketini tiiretir ve stoplar tutturulmamalidirlar.
Yiikleme makinenin microstop sayesinde pozisyonunu saglar.
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4-23.1

4.23 Uzun Mikro stop Metrik 2 50 70 0332/0760004
Sayfa: V.H. 3000-
1 4000
Adet isim Cizim No./STN Not
7 Mengene 4 50 19 062
9 Stop bedeni 4 50 34 0799
11 Stop S4 40 0105
13 Somun S4 44 0243
15 Stop 504 46 1204
28 Stop 4 07 26 2923
STN 02
27 Vida M 16x45 1143.52
STN 02
29 Vida M 6x8 1183.22
STN 02
32 Delikli pul 17 1702.00
STN 02
35 Tirnak 2x6 2195.02
36 ingiliz anahtari 24x27 STN 28 0637.0
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4-235
4.24 APRON KALDIRAC DUGMESI

Disli kutusunun ¢esitli dik kavramalarinda ayrilmasina hizmet eder. Apron ve tel
kutusunun arasindaki ¢ubuk diigmesinde yer alir , orda hareket eder. Mil kaldiracin
tizerindeki giice dogru igeri girmez.
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4-24.1

4.24 Kaldira¢g Grubu No.01 3000,4000 3 07 60 2444/701001
701063
Sayfa:
1
Adet No. isim Cizim No./STN Not
64 Kaldirag 504 30 1602
65 Kaldirag kartusu 4 50 21 0376
66 Vida M 6x12 STN 02 1181.22
67 Pim 3x14 STN 02 2150.2
68 Kulp 32 STN 02 5182.22
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4.25 Degistirme dislisi

METRIK

Disli ¢arki
Disli carka
Disli ¢arki
Disli carka
Disli ¢arki
Disli carka
Disli ¢arki

INC

Disli carki
Disli ¢arki
Disli carki
Disli ¢arki
Disli carki
Disli ¢arki
Disli carki

30/1,5
70/1,5
80/1,5
113/1,5
120/1,5
127/1,5
128/1,5

30/1,5
62/1,5
71/1,5
96/1,5
105/1,5
1113/1,5
127/1,5
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4-25
5. Standart Aksesuarlar

Bakim talimatlar1 1 adet
Torna bas1 adaptorii 1 adet

MORSE 5 merkezi 1 adet

Emniyet pimi 3 adet
Servis aletleri 1 takim
BAKIM TALIMATLARI
e 2 adet calistirma talimati, 1 adet tek basina gorevli olan
e 2 adet bitmis tiriin listesi
e 2 adet geometrik kusursuzluk kaydi
e 1 Tezgah elektrik ekipmanlarina dair 6zel denetim ve testler
e 1 adet tezgahin tamami ve aksesuarlar1 hakkinda rapor
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5.1 Spindel igerisindeki rediiksiyon gémlegi

Rediiksiyon gomleginin erkek ucu Metrik 80’dir
Rediiksiyon gémlegini spindel i¢cine koyarken temas yiizeylerini temizlemek énemlidir.
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5.2 MORSE 5 merkezi

Sabitlenmis MORSE 5 merkezinin 60 derecelik kavrama konigine ve ucuna — MORSE 5
sahiptir.
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5.3 Emniyet pimi

Disli kutusu ¢ikis saft1 ile kilavuz vidanin baglantisini saglamak icin kullanilir.
Pim maksimal emniyet giiciinii astiktan sonra emniyete alinir.

www.guncelmakina.com



http://www.guncelmakina.com/

5.4 Servis aletleri takimi

Somun anahtar 36 STN23 0625.20
Somun anahtar 24 STN23 0650.00
Somun anahtar 18 STN23 0625

Somun anahtari 8 IMBUS STN 23 0710
Somun anahtari (CAMLOCK)

Elektrik kabin kapis1 anahtari

Alet kafa anahtari

M74930036
M75050024
M74930018
M75120008
V 0720019
V 0895009
V0704046

1 adet
1 adet
1 adet
1 adet
1 adet
1 adet
1 adet
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6. Ozel aksesuarlar

4-ceneli diiz ayna mm 710
Yumusak diiz ayna mm 710
3- ¢eneli torna aynasi flansiyla mm 315
4- ceneli torna aynasi flansiyla mm 315
Sabit denge mm 12-180
Hareketli denge mm 12-180

Universal torna aynasi oto merkezlenebilir “B” PN 24 38 07
Arka alet tutucu

Konik cetvel

Alet taslama makinesi (D1s ve i¢ taslama igin)

Boyuna mikro stop metrik

Capraz mikro stop metrik

Dis kadran gostergesi

Dondiiren merkez MORSE

11 %, 13, ve 27 ing¢lik dis agan degistirilebilir cark

Sikica baglanmig materyal

Torna aynast i¢in standart olmayan flang

Amerikan alet tutucu

Sabit dengenin artirilmis dl¢tisii mm 180-320
Gezer punta govdesinin elle beslemesi

Diiz ayna

Torna aynasi flangi

Gres tabancas1 03 125 tip

Capraz stop

Roleli gomlek
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7. TEZGAHIN OZEL VERSIYONLARI

* Ing boliimlemeli tezgah tipi

* CAMLOCK D1 spindeli 6n uglu

* in¢ vidali metrik tezgah

* ing bagina 13 dis agabilen dis kesme kutusunun adaptasyonu
* Farkl:1 iklim kosullari i¢in

* 60 Hz frekans igin

* Calisma pargasinin hidrolik kavramasi i¢in- AP

* Caligma pargasinin pndmatik kavramasi i¢in —AP

* lokma basli vida MULTIFIX C32 ile

* Niimerik gosterge HEIDENHAIN ile

* Imalatci ile anlagsma yapildiktan sonra miisterinin dzel gereksinimlerine gére yapilan
tezgahlar

www.guncelmakina.com



http://www.guncelmakina.com/

8. GARANTI KOSULLARI
Miisteri i¢in garanti kosullar1 Satis Anlasmasi’nda belirlenmistir. Aksi yonde anlagsma

yapilmadikca genel garanti siiresi nakliye gerekliliklerini yerine getirdikten sonra 6 aydir.
Materyal bozulmalarina bagli garanti 6 ay daha uzundur.
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9. Parga listesi
Parga siparisi verirken asagidaki bilgileri veriniz:

- Tezgahin iizerindeki tipi ve merkezler aras1 mesafe
- Tezgahin versiyonu

- Parca lizerinde basili bulunan numara

- Bilesenin tam ad1

- Bilesenin geldigi tezgah grubu

- Siparis edilen parga sayisi
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