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ÖNSÖZ 

 

Sayın Kullanıcı, 

Bu genel kullanım kılavuzunda (bundan sonra kılavuz olarak bahsedilecektir) SN71C model torna 

tezgahının kurulumu, çalıştırılması ve bakımı ile ilgili bilgileri bulacaksınız. Size tavsiyemiz tezgahı 

kullanmaya başlamadan dikkatlice okumanızdır.  

Kılavuz bu takım tezgahının doğru olarak çalıştırılması için gereken tüm adımlara aşina olmanızı 

sağlayacaktır. Kurulum, çalıştırma ve bakım aşamalarında çalışacak tüm işçilerin tezgahı kullanmaya 

başlamadan önce bu kılavuzu gözden geçirmelerinde yarar vardır. Tornayı faaliyete geçirmeden önce 

yanlış kurulum, çalıştırma ve bakımdan meydana gelebilecek hasarları önlemek için tezgahın tüm 

parçaları ve bakımı ile ilgili bilgi sahibi olmak çok önemlidir.  

 

Tezgah tam anlamıyla günceldir ve maksimum performans, kusursuzluk ve kesinlik hedefiyle 

deneyimimizi ve bilgi birikimimizi kullandık.  

 

Üretim sistemimiz ve kalite kontrol tezgahın maksimum kusursuzluğu ve güvenilirliğini garanti 

etmektedir. Üretimimizde en doğru ölçü aygıtlarını, test ekipmanlarını ve enstrümanları kullandık.  

 

Tezgah aşağıdaki şartlar yerine getirildiği taktirde en üst düzey performansta çalışmaya devam 

edecektir:  

 

1. Tezgah kendisi için özel olarak tahsis edilen yere konulmalıdır. (örneğin toz, bağıl nem, ısı 

seviyeleri, asitli buharların varlığı gibi konular verilen düzeyde olmalıdır)  

 

2. Metal, dökme demir ve diğer maddelerin artıkları gibi toz da çalışma esnasında bile olsa 

temizlenmelidir ki bu gibi maddelerin kılavuzlarda toplanarak yıpranmaya yol açması 

önlenebilsin.  

 

3. Küçük demir talaşları ve diğer kontamine edici maddeleri tezgahın çalışan parçalarının arasına 

taşıyabileceğinden ve bu yüzden düzgün çalışmayı etkileyebileceğinden Tezgahı temizlemek 

için sıkıştırılmış hava (kompresör havası) kullanmayınız. 

 

4. Ayrı tezgah birimlerinde yalnızca en yüksek kalitedeki belirtilen yağlar kullanılmalıdır.   

 

5. Tezgahın kurulumu, bakımı ve servisi ile ilgili, özellikle de düzenli temizleme ve yağlama                          

kısımlarına ilişkin talimatlara harfiyen dikkat edilmelidir.  

 

6. Her vardiya bitiminden sonra tezgah baştan sona temizlenmelidir. Çevre dostu ve suyla 

çözünebilen temizleyicileri kullanın ve elektrik ünitesine, tezgah içindeki soğutucu sıvıya ya 

da kaplamaya zarar gelmediğinden emin olunuz.  
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7. Tezgah yeterince ısındıktan ve tüm hareketli parçalarının iyice yağlanmasından sonra 

maksimum performansa veya maksimum hıza ulaşabilir.  

 

8. Çalışma parçası daima doğru olarak sabitlenmeli, hizalanmalı, dengelenmeli ve bağlanmalıdır.  

 

9. Hız ve kayma beslemeleri yalnızca spindel durma konumundayken değiştirilebilir.  

 

 

 

 

 

 

 

 

UYARI (Çevre koruması) 

 

Tezgah çalışmasını bitirdikten sonra, ilgili ülkedeki çevre ve atık madde yönetmelikleri doğrultusunda 

tüm parçalarının yok edilmesi gerekmektedir.  
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GÜVENLİK TALİMATLARI 

 

1. GENEL İŞÇİ SAĞLIK VE GÜVENLİĞİ 

 

 

Bu bölüm operatörün ve diğer ilgili kişilerin iş sağlığı ve güvenliği ile ilgili bilgileri 

içermektedir. Torna bu kılavuzda yer alan talimatlara uygun kullanıldığında güvenlidir.  

 

Tezgahla çalışma esnasında operatör kendi güvenliğinden sorumludur. Üretici firma, tezgahın 

bu kılavuzda yer alan bilgiler doğrultusunda kullanılmaması durumunda personelin 

yaralanmasından ya da tezgahın zarar görmesinden sorumlu değildir. Tezgahı kullanan kişi 

tezgahın çalıştırılması, bakımı ve servisini yapacak elemanların kalifiye olmasını temin etmek 

zorundadır.  

 

Tezgahın dizaynı uluslar arası standartlara ve takım tezgahı üretim gerekliliklerine uygun 

olarak tasarlanmıştır. İmalatçı bu uyumlulukları kabul eder.  

 

Torna tezgahı manuel modda çalıştırılır. Torna aynası koruması, çalışma alanı kapağını (talaş 

koruması ve arka kapak) bloke eder. Torna tezgahında hareket tek bir eksende başlatılır. 

Spindel hızı manuel olarak değiştirilebilir ve yalnızca yukarıda bahsedilen kapaklar kapalı 

durumdayken gerçekleştirilebilir. Bahsedilen güvenlik mekanizmalarının hatalı olması 

durumunda tezgah çalışmaz.  

 

Operatör ayrı ayrı slaytların, taşıyıcıların, gezer punta gövdesinin ve spindel deviniminin 

lineer hareketlerini harekete geçirir. Operatör ister kendisi bu hareketleri durdurabilir veya 

bunları durdurmak için bir stop düğmesi bulunmaktadır.  

 

Operatör yalnızca yarı bitmiş bir ürünü sabitleyebilir veya spindel tamamen durmuş 

konumdayken parçayı çıkarabilir.  

 

Torna tezgahında bir takım çalışma alanı kapakları bulunmaktadır. Yine de bu kapaklar 

operatörün ellerinin veya vücutlarının erişimini engellemez veya operatörün çalışma alanı 

üzerine eğilmesinden, uçuşan partiküllerden ya da soğutucu sızıntısından oluşacak 

yaralanmaları engellemez. Kılavuz vida ve ray için koruyucu bir kapak bulunmaktadır.  

 

Çalışma alanı kapağının bir kısmı (talaş koruması ve arka kapak) değişebilir vidalarla birlikte  

operatörün güvenliği açısından sabittir. Bu kapaklarla birlikte torna aynası koruması tezgah 

çalıştırılmaya başlanmadan kapatılmalıdır. Aksi taktirde tezgah çalışmayacaktır.  

 

Sabit stoplar slaytların ucunu torna başı ve gezer punta gövdesine göre güven altına 

almaktadır. Slayt üzerine yerleştirilmiş olan stop slayt ile gezer punta gövdesi arasındaki üst 

son safhaya baskı olmasını engeller.  
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Hidrolik-mekanik fren spindel hızlanmaya başladıktan sonra eş zamanlı olarak devreden 

çıkar.  

 

Göstergeler torna başı, dişli kutusu ve Aprondaki yağ sevilerini kontrol etmek içindir. Yağ 

değişimi tezgahın yağlama talimatları doğrultusunda yapılır.  

 

Tezgahtaki elektrik ekipmanları zararlı kontak voltajına karşı koruma ile ilgili uluslar arası 

gerekliliklere uygundur. Elektrik ekipmanlarının, cihazlarının ve motorlarının yerleştirildiği 

alanlar belirtilen IP54 koruması ile kaplanmıştır. Operatörün güvenliğini sağlamak için ana 

şalter, elektrik kabini kapısının açılmasıyla mekanik olarak bloke edilmektedir. Ana şalter 

OFF konumundayken ana şalter bağlantıları hariç tezgahın hiçbir parçasına elektrik gelmez. 

Güç, kontrol veya ikincil devrelerde kısa devre olması ya da motorlardan birinin aşırı 

yüklenmesi halinde elektrik ekipmanları kendi kendilerine kapanırlar ve tezgah çalışmaz.  

 

Üretici firma, tezgahın bu kılavuzda yer alan bilgiler doğrultusunda kullanılmaması 

durumunda sorumluluk kabul etmez.  

 

2. TEZGAHI İLK ÇALIŞTIRMAYA BAŞLAMA GENEL PROSEDÜRÜ 

 

Makine ilk defa çalıştırılmadan önce, temizlenmesi, yağlanması ve özel soğutucularla ve 

yağlarla doldurulması gerekmektedir, örn; dişli kutusu ve apron tavsiye edilmiş yağ ile 

soğutma tankı tavsiye edilmiş seviyede soğutma sıvısı ile. 

Devirleri düşük ölçüde (112 dak. Civarında) makinenin üzerindeki tablodan ayarlayınız. 

Mengene kaldıracı tarafından mil hareketin defalarca kere başlatınız ve durdurunuz. 

Milin rotasyona ile mengene kaldıracının hareketi çakışır. Kaldıracı kendi yüksek veya alçak 

pozisyonuna yarleştirmeden önce, sağa doğru saptırmak gereklidir-kaldıraç güvenli 

kastanyoladan ayrılarak milin doğal başlangıcını önler. 

Makinenin durması ile beraber makinenin üzerindeki tablolara bakacağız ve dişli tekerlerine 

binen değişiklikleri kontrol edeceğiz. El ile beslemelerin boylamsal ve çapraz kalanlarını, 

kılavuz yollarındaki eş zamanlı yağlamanın en fazla hareketi için kontrol edeceğiz. 

Makineyi kontrol kaldıracını kullanarak beslemelerin her yönünü kontrol ederek başlatacağız, 

özellikle ana vidanın koça somununun ayrılıp birleştiğine bakarak. Kopça somunu ve ana vida 

kontrol kaldıracı nötr durumdayken çalışabilir. 

Kontrol kaldıracının ve itme düğmesinin hızlı çapraz geçişini kontrol edeceğiz. Akıllı koruma 

ekipmanının görevinin doğruluğunu kontrol edeceğiz. Talaşları koruyan kapak kaydığı 

takdirde, mil otomatik olarak duracaktır. Kapağı kapattıktan sonra mengene kaldıracının en uç 

pozisyonda kalmasına rağmen mil rotasyona başlamamalıdır. 

Eğer bütün kontroller hatasız olarak yapılırsa, makine gereken hareketler için hazırlanabilir. 

 

Makine üzerindeki acil durdurma düğmesinin gerekliliği Torna başının üzerindeki kontrol 

itme düğmesi “merkezi durdurma”, taşıyıcının veya makine yatağının sonunda meydana gelir, 

bütün kontrolleri kilitledikten sonra makinenin sürücüleri doğal hareketleriyle 

çalışmayacaklardır. Bu durumda “merkezi durdurma”yı kullanmanın gerekliliğini tahmin 

etmek gerekmektedir. 
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3. İŞ HİJYEN VE GÜVENLİK GEREKLİLİKLERİ 

 

1/ Alan gereklilikleri 

 

Tezgah operatörün komşu diğer çalışma alanları yüzünden tehlikeye düşmeyeceği bir 

konumda yerleştirilmelidir. Çalışma sırasında operatörün sırtı tezgaha dönük olmamalıdır. 

Tezgah sabit engellerden (duvarlar, sütunlar, diğer tezgahlar vb.) en az 600 mm ve diğer 

çalışma alanlarından 1000 mm uzağa yerleştirilmelidir. Bu ölçüler tezgahın maksimum 

ebatları göz önüne alınarak hesaplanmıştır. Spesifikasyonlarda belirtilen ilave eklentiler 

olması halinde bunlar da hesaba katılmalıdır.  

 

Kurulan takım tezgahı ile çalışma yeri, hava akımı ve kişi başına düşen minimum metreküp  

gibi Sağlık ve Güvenlik Yönetmeliklerine uygun olmalıdır.  

 

Makine üzerindeki acil durdurma düğmesinin gerekliliği Torna başının üzerindeki kontrol 

itme düğmesi “merkezi durdurma”, taşıyıcının veya makine yatağının sonunda meydana gelir, 

bütün kontrolleri kilitledikten sonra makinenin sürücüleri doğal hareketleriyle 

çalışmayacaklardır. Bu durumda “merkezi durdurma”yı kullanmanın gerekliliğini tahmin 

etmek gerekmektedir. 

 

2/ Çalışma alanının düzeni 

 

Çalışma alanı temiz ve düzenli tutulmalıdır. Atıklar düzenli olarak atılmalıdır. Aletlerin veya 

ölçü aygıtlarının tezgah, slaytları, rayları ve benzeri parçalarının üzerine konulması kesinlikle 

yasaktır.  

 

3/ Ağır nesne kullanma 

 

Kaldırma ipleri, kontrol kaldıraçlarını, besleme şaftını, ana vidaları, besleme şaftı ve ana vida 

kapağını ve çıkış kapağını zedelenmelerden korumak için uygun tahta pimlerle (3) 

tıkanmalıdır. Soğutma tankı ve talaş tablası ayrılabilir ve makine ile beraber taşınabilir. 

Kaldırılmış makinede ki küçük bir dengesizlik taşıyıcıların yeniden yerleştirilmesi ile telafi 

edilebilir. 
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4/ Kesme sıvısı 

 

Çalışma parçaları ve aletler için uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri bulunuz. 

Mil dönerken aletlere, çıkışa veya çalışma parçalarına dokunmayınız. 

Uygun çalışma kıyafetlerini ve tavsiye edilen güvenlik kıyafetlerini giyiniz. 

Aşırı çalışma kondisyonlarında, makinenin gürültüsü limiti aşabilir. Bu durumda çalışanların, 

N85-90 koruma kulaklığı kullanması gerekmektedir. 

Eğer korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altında kaldırılıyorsa veya herhangi birisi 

milin görülmesini durduran uyarıcı ise mil yoğun şekilde frenlenecektir, buna rağmen hemen 

durmayacaktır. Bu durumda millerin ve çalışma parçalarının yanına yaklaşmayınız. Çünkü 

yüksek risk içermektedirler. Aynı sebepten dolayı makine çalışırken güvenli alandaki makine 

korumalarının yanında kalmak gerekmektedir. 

 

5/ Aydınlatma 

 

Tezgah güneş ışığını alacak bir konumda yerleştirilmelidir. Tezgah üzerine çalışma alanını 

aydınlatmaya yarayacak ayarlı bir ışık konulmuştur. Işık seçmeli olarak 

konumlandırılabildiğinden sabitleme, bağlama ve çalışma parçasının serbest bırakılması 

sırasında kullanılabilir.  

Tezgahın bulunduğu alan ayrıca harici olarak aydınlatılmalıdır.  

 

6/ Zararlı madde verileri 

 

Kullanılmış yağlar, hidrolik yağlar ve soğutucular deri ile temasları halinde sağlık için sorun 

oluşturabilir.  

 

Bunun sebepleri: 

Değiştirme sırasında dikkatsizlik 

Personel koruma ekipmanlarının kullanılmaması 

Kişisel hijyene önem vermemek.  

 

Tezgahın sahibi bakım ve çalıştırma esnasında bahsedilen zararlı maddeleri kullanan kişilerin 

hijyen kurallarına uymasından sorumludur. Tezgahın sahibi tezgah üzerinde kullanılan ya da 

kullanılmakta olan tehlikeli maddelerin güvenli bir şekilde kullanılmasından ve 

kaldırılmasından sorumludur.  

 

7/ Yangın önleme gereklilikleri 

 

Yağlar, yağlayıcılar ve kesme sıvısı bir bakış açısıyla yangın bağlamında 

sınıflandırılmamıştır. Yine de kurulumu esnasında tezgahın uzun süre ısı yayınımına maruz 

kalmayacak şekilde ayarlanmalıdır. Tezgaha yakın mesafede çıplak alev kullanılması 

kesinlikle yasaklanmıştır.  
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8/ Havalandırma gereklilikleri 

 

Makineyi kontrol kaldıracını kullanarak beslemelerin her yönünü kontrol ederek başlatacağız, 

özellikle ana vidanın koça somununun ayrılıp birleştiğine bakarak. Kopça somunu ve ana vida 

kontrol kaldıracı nötr durumdayken çalışabilir. 

Kontrol kaldıracının ve itme düğmesinin hızlı çapraz geçişini kontrol edeceğiz. Akıllı koruma 

ekipmanının görevinin doğruluğunu kontrol edeceğiz. Talaşları koruyan kapak kaydığı 

takdirde, mil otomatik olarak duracaktır. Kapağı kapattıktan sonra mengene kaldıracının en uç 

pozisyonda kalmasına rağmen mil rotasyona başlamamalıdır. 

Eğer bütün kontroller hatasız olarak yapılırsa, makine gereken hareketler için hazırlanabilir. 

 

4. TEZGAH ÇALIŞMAYA BAŞLAMADAN ÖNCEKİ KONTROLLER 

 

Makineyi ilk olarak çalıştırmadan önce nasıl durduracağınızı bilmeniz gerekmektedir. 

 

Beklenmeyen bir şey olduğu takdirde makineyi hemen durdurunuz. 

Çalışma parçaları ve aletler için uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri bulunuz. 

Mil dönerken aletlere, çıkışa veya çalışma parçalarına dokunmayınız. 

Uygun çalışma kıyafetlerini ve tavsiye edilen güvenlik kıyafetlerini giyiniz. 

Aşırı çalışma kondisyonlarında, makinenin gürültüsü limiti aşabilir. Bu durumda çalışanların, 

N85-90 koruma kulaklığı kullanması gerekmektedir. 

 

5. TEZGAH ÜZERİNDEKİ TEHLİKELİ ÇALIŞMA ALANI 

 

Çalışan personelin bakım ve tamir sırasında güvenlik talimatlarına harfiyen uyması 

gerekmektedir. Tezgahın üreticisi kullanıcıyı güvenlik cihazlarının bloke edilerek kapakların 

açılmasının engellenmesi konusunda uyarmaktadır.  
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6. İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ AÇISINDAN TEHLİKE VE RİSKLERE MARUZ 

KALMAK 

 

Tezgahla çalışan personelin gerekli güvenlik önlemlerine rağmen teması halinde ortaya 

çıkabilecek tehlikeler ve riskler 

 

6.1 Mekanik çalışma ile bağlantılı tehlike ve riskler 

 

- çalışma alanı 

- Değişebilir dişlilerle operatör arasındaki mesafe 

 

6.2 Elektrikle çalışma ile bağlantılı tehlikeler ve riskler 

 

- doğrudan temas 

- dolaylı temas 

 

6.3 Diğer tehlike ve riskler 

 

 

 

6.1 Mekanik çalışma ile bağlantılı tehlike ve riskler 

 

A Çalışma alanındaki artan tehlike ve riskler 

 

1. Operatörün üst ekstremiteye bastırması tehlikesi 

a) Risk oluşumu: Torna aynası çenesi üzerine manuel olarak çalışma parçası yüklenmesi 

Riskin ortadan kaldırılması: Uygun kaldırma cihazı kullanımı 

Artan risk: Elin yaralanması 

 

b) Risk oluşumu: Torna aynası korumasını açık ön kapakta kapatmak 

Riskin ortadan kaldırılması: Boyuna slaydı itmek 

Artan risk: Üst ekstremiteye baskı 

 

c) Risk oluşumu: Torna başında taşıyıcı, üst ekstremite Apron ile kayış ve rot kutu kapağı 

arasına gelmesi 

Riskin ortadan kaldırılması: Operatörün müdahalesi 

Artan risk: Üst ekstremiteye baskı 

 

d) Risk oluşumu: Gezer punta gövdesi namlusunun bağlanması 

Riskin ortadan kaldırılması: Kolu daima elle tutun 

Artan risk: Üst ekstremiteye baskı 

 

e) Risk oluşumu: Ağır çalışma parçası yüklenmesi 

Riskin ortadan kaldırılması: Kaldırma cihazı kullanımı 

Artan risk: Üst ekstremiteye baskı 

Önlem: Üretici tarafından verilen kaldırma cihazının kullanım talimatlarına bağlı kalınız.  

 

f) Risk oluşumu: Torna aynasının değiştirilmesi 

Riskin ortadan kaldırılması: Kaldırma cihazı kullanımı 

Artan risk: Üst ekstremiteye baskı sonucu yaralanma 

http://www.guncelmakina.com/


www.guncelmakina.com 

2. Üst ekstremite baskısı tehlikesi 

a) Risk oluşumu: Hız adımlarının değişimi için düğmeyi kullanmak 

Riski ortadan kaldırmak: Düğmeye yalnızca spindel dururken basılabilir. 

Artan risk: Üst ekstremiteye bağlı yaralanma 

 

b) Risk oluşumu: Korumaları ortadan kaldırarak çalışma alanına ulaşmak 

Riski ortadan kaldırmak: Tezgah kullanımı ile ilgili genel prensiplere bağlı kalmak 

Artan risk: içeri çekme, yakalama veya kesme 

 

3. Kesme tehlikesi 

a) Risk oluşumu: Partikülleri ve artıkları çalışma alanından ve atık tablasından çıkarmak 

Riski ortadan kaldırmak: Atık küreği, özel cihazlar ya da eldiven kullanmak 

Artan risk: Ellerde yaralanma 

 

b) Risk oluşumu: Tezgahla çalışma sırasında spiral atık oluşumu 

Riski ortadan kaldırmak: Özel temizleme aleti ve eller için özel personel koruma ekipmanı 

kullanmak 

Artan risk: Ellerin kesilmesi 

 

c) Risk oluşumu: Atıkları kaldırmak 

Riski ortadan kaldırmak: Özel koruyucu ekipman kullanımı (eller için) 

Artan risk: Ellerin kesilmesi 

 

d) Risk oluşumu: Hız adımlarını değiştirmek 

Riski ortadan kaldırmak: Operatör bu işlemi bilinçli olarak kendi yapar. Kontrolü 

kolaylaştırmak için kolu kullanır.  

Artan risk: Yaralanma olabilir.  

 

4. Batma ve ani kesme tehlikesi 

 

a) Risk oluşumu: Yanlış tezgah çalışması 

Riski ortadan kaldırmak: Operatör kendisi işlemi yapar. 

Artan risk: Ellerin yaralanması 

Önlem: Özel tutma cihazları kullanılması 

 

5. Yüksek sıcaklıktaki bir maddeye dokunma sonucu yanma tehlikesi 

Risk oluşumu: Üzerinde çalışılan sıcak parça ya da atığın elle alınması. Veya operatörün 

işlem biter bitmez merkeze dokunması 

Riski ortadan kaldırmak: Özel koruyucu ekipman kullanımı (eldiven ve özel kaldırma cihazı 

gibi)  

Artan risk: Yanma oluşumu 

 

b) Risk oluşumu: Spiral atık 

Riski ortadan kaldırmak: Özel temizleme aleti ve eller için özel personel koruma ekipmanı 

kullanmak 

Artan risk: Yanma tehlikesi ve çalışma kıyafetinin zarar görmesi 
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6. Ucu alet kutusunun dışında bırakma tehlikesi 

a) Risk oluşumu: Alet kutusu içindeki aletler gevşek 

Riski ortadan kaldırmak: Operatör bu prosedürü kontrol eder.  

Artan risk: Ucun zarar görmesi, Aletlerin alet kutusundan fırlaması ve personelin tehlikeye 

atılması 

Önlem: Tezgah kullanımı ile ilgili genel prensiplere bağlı kalmak 

 

7. Merkezin gezer punta gövdesi ucundan düşmesi tehlikesi 

a) Risk oluşumu: Bu durum merkezi değiştirirken olabilir.  

Riski ortadan kaldırmak: eller için özel personel koruma ekipmanı kullanmak 

Artan risk: Ellerde yaralanma 

 

8. Çalışma parçasının torna aynasından düşmesi 

a) Risk oluşumu: Çalışma parçası yanlış bağlanmış 

Riski ortadan kaldırmak: Torna aynasındaki çeneler asimetrik olarak kurulmuş ya da yanlış 

kurulmuştur. 

Artan risk: Personelin yaralanması, tezgahın, slayt yollarının, aletin, atık tepsisinin zarar 

görmesi 

 

b) Risk oluşumu: Çalışma parçası yanlış bağlanmış ve gezer punta gövdesi bunu destekliyor 

Riski ortadan kaldırmak: Eğer işaretli yerde değilse gezer punta gövdesi ucunu doğru 

pozisyona getirin.  

Artan risk: Personelin yaralanması, tezgahın, slayt yollarının, aletin, atık tepsisinin zarar 

görmesi 

 

c) Risk oluşumu: Torna aynası çenelerinin manuel olarak yanlış bağlanması ve yumuşak 

gezer punta gövdesi ucu 

Riski ortadan kaldırmak: Torna aynası ile birlikte kullanılacak torku doğru ölçüde kullanmak, 

doğru gezer punta gövdesi ucu kullanmak 

Artan risk: Personelin yaralanması, tezgahın, slayt yollarının, aletin, atık tepsisinin zarar 

görmesi 

 

d) Risk oluşumu: Çalışma parçası yanlış bağlanmış 

Riski ortadan kaldırmak: Torna aynasındaki çeneler asimetrik olarak kurulmuş ya da yanlış 

kurulmuştur. 

Artan risk: Personelin yaralanması, tezgahın, slayt yollarının, aletin, atık tepsisinin zarar 

görmesi 
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B Değişebilir dişli yuvasına artan tehlike ve riskler, operatörün yaralanma tehlikesi 

 

1. Kapak yüzünden çizik oluşumu tehlikesi 

a) Risk oluşumu: Diş kesme operasyonu için değiştirme dişlilerinin kompozisyonunu 

değiştirmek 

Riski ortadan kaldırmak: eller için özel personel koruma ekipmanı kullanmak 

Artan risk: Ellerde yaralanma 

Önlem: Kapak köşelerini törpülemek 

 

b) Risk oluşumu:  

Riski ortadan kaldırmak: Dişli çarkların spindel deviniminde 2. sırası için pozisyonunu 

değiştirmek 

Artan risk: Elde yaralanma 

 

2. Üst ekstremiteye baskı 

a) Risk oluşumu: Beslemeleri ve diş açmayı değiştirmek için M-W kolu kullanmak 

Riski ortada kaldırmak: Operatör prosedürü kontrol eder, kolu sadece tutacağından kavrayın 

Artan risk: Elde yaralanma 

 

b) Risk oluşumu: Tek pençeli kavramayı kullanarak besleme yönünü değiştirmek 

Riski ortadan kaldırmak: Kolu sadece tutacağından kavrayın 

Artan risk: Elde yaralanma 

 

c) Risk oluşumu: Çapraz slaydın operatöre doğru hızlı hareketi 

Riski ortadan kaldırmak: Prosedür operatör tarafından kontrol edilir.  

Artan risk: Elde yaralanma 

Önlem: Uyarı etiketi kullanın 

 

d) Risk oluşumu: Taşıyıcının gezer punta gövdesine doğru hızlı hareketi 

Riski ortadan kaldırmak: Prosedür operatör tarafından kontrol edilir.  

Artan risk: Elde yaralanma 

Önlem: Uyarı etiketi kullanın 

 

3. Risk: Yakalanma tehlikesi  

a) Mekanik riskin menşei: Ön koruma kapağının arkasındaki kesme prosesini kontrol etmek 

Düzeltme: Kesme prosesini ön koruma kapağından ve kılavuz vida ve barın koruma kapakları 

arasındaki boşluktan kontrol edin.  

Kalan risk:  Operatörün tezgaha yakalanarak yaralanması 

b) Mekanik riskin menşei: personelin kesme işlemi esnasında servis alanı içerisinde hareketi, 

desteklerin ve kapakların arkasında.  

Düzeltme: Yalnızca desteklerin ve kapakların arasındaki boşlukta durun.  

Kalan risk: Personelin tezgaha yakalanarak yaralanması 

c) Mekanik riskin menşei: Çalışma parçasını kesme işlemi boşluğunun arkasından kontrol 

etmek.  

Düzeltme: Çalışma parçasını yalnızca tezgah dururken kontrol etmek 

Kalan risk: Personelin tezgaha yakalanarak yaralanması 

d) Mekanik riskin menşei: Tezgahın bakım işleminin kılavuz vida ve bar arasındaki boşluktan 

yapılması 

Düzeltme: Tezgahın çalışmayacağından emin olunuz.  

Kalan risk: Personelin tezgaha yakalanarak yaralanması 
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6.2 Elektrik bileşenleri ile ilgili Tehlike ve Riskler 

 

A doğrudan temastan doğan tehlikeler 

 

Risk oluşumu: Torna aynası çenesi üzerine manuel olarak çalışma parçası yüklenmesi 

Riskin ortadan kaldırılması: Uygun kaldırma cihazı kullanımı 

Artan risk: Elin yaralanması 

 

 

B Dolaylı temastan doğan tehlike 

 

Risk oluşumu: Torna aynası çenesi üzerine manuel olarak çalışma parçası yüklenmesi 

Riskin ortadan kaldırılması: Uygun kaldırma cihazı kullanımı 

Artan risk: Elin yaralanması 

Önlem: Kalifiye bir teknisyen düzenli olarak devre yalıtımını ve kablo bağlantılarını kontrol 

etmelidir.  

 

 

6.3 Diğer tehlike ve riskler 

 

1. Gürültü tehlikesi 

Risk oluşumu: Doğru olmayan işlem seçilmiştir. 

Riski ortadan kaldırmak: Koruyucu ekipman kullanımı, doğru aletler ve kesme işlemi seçimi 

Artan risk: İşitme duyusunun zarar görmesi 

 

Risk oluşumu: Dengeli olmayan parça kullanımı 

Riski ortadan kaldırmak: Düşük kesme hızı uygulayın 

Artan risk: Aşırı gürültü 

 

2. Yüksek sıcaklıktaki bir yüzeye dokunma sonucu yanma tehlikesi 

Risk oluşumu: Eğer üzerinde çalışılan sıcak parça ya da atığın elle alınması. Veya operatörün 

işlem biter bitmez merkeze dokunması 

Riski ortadan kaldırmak: Özel koruyucu ekipman kullanımı (eldiven ve özel kaldırma cihazı 

gibi)  

Artan risk: Yanma oluşumu 

 

3. Operatörün üst ekstremiteye bastırması tehlikesi 

Risk oluşumu: Torna aynası çenesi üzerine manuel olarak çalışma parçası yüklenmesi 

Riskin ortadan kaldırılması: Uygun kaldırma cihazı kullanımı 

Artan risk: Elin yaralanması 

 

4. Uçuşan partiküllerin yarattığı tehlike 

Risk oluşumu: Tezgahla çalışma sırasında spiral atık oluşumu 

Riski ortadan kaldırmak: Özel temizleme aleti ve eller için özel personel koruma ekipmanı 

kullanmak 

Artan risk: Ellerin kesilmesi 
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5. Uçuşan partiküllerin yarattığı tehlike 

Risk oluşumu: Tezgahla çalışma sırasında spiral atık oluşumu 

Riski ortadan kaldırmak: Özel temizleme aleti ve eller için özel personel koruma ekipmanı 

kullanmak 

Artan risk: Ellerin kesilmesi 

 

 

6. Kaygan zeminin yarattığı tehlike 

Risk oluşumu: Personelin ayağı kayabilir. 

Riski ortadan kaldırmak: Doğru ayakkabı kullanımı ve yağ sızıntılarının temizlenmesi 

Artan risk: Personelin ayağı kayıp düşebilir.  

 

7. Kesme sıvısının yarattığı tehlike 

Risk oluşumu: personelin kesme işlemi esnasında servis alanı içerisinde hareketi, desteklerin 

ve kapakların arkasında.  

Riski ortadan kaldırmak: Yalnızca desteklerin ve kapakların arasındaki boşlukta durun.  

Artan risk: Personelin tezgaha yakalanarak yaralanması 

 

8. Kaldırma cihazının yarattığı tehlike 

Risk oluşumu: Ağır çalışma parçası yüklenmesi 

Riskin ortadan kaldırılması: Kaldırma cihazı kullanımı 

Artan risk: Operatörün yaralanması 

 

9. Torna aynasının yarattığı tehlike 

Risk oluşumu: Torna aynası çenelerinin manuel olarak yanlış bağlanması ve yumuşak gezer 

punta gövdesi ucu 

Riski ortadan kaldırmak: Torna aynası ile birlikte kullanılacak torku doğru ölçüde kullanmak, 

doğru gezer punta gövdesi ucu kullanmak 

Artan risk: Personelin yaralanması, tezgahın, slayt yollarının, aletin, atık tepsisinin zarar 

görmesi 

 

10. Yangın tehlikesi 

Risk oluşumu metal parçaları işlerken yangın çıkabilir, 

Riski ortadan kaldırmak: Tezgahla ilgili uyarılara dikkat etmek ve kesme prosedürlerine bağlı 

kalmak. 

Artan risk Operatörün vücudunun açıkta kalan yerleri yanabilir, kıyafetlerine zarar gelebilir.  
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11. Titreşimin oluşturduğu tehlike 

 

Risk oluşumu: Tek pençeli kavramayı kullanarak besleme yönünü değiştirmek 

Riski ortadan kaldırmak: Kolu sadece tutacağından kavrayın 

Artan risk: İşitme duyusunun zarar görmesi 

 

 

12. Acil durum düğmesinin kullanılmasından doğan tehlike 

 

 

Risk oluşumu: Beslemeleri ve diş açmayı değiştirmek için M-W kolu kullanmak 

Riski ortada kaldırmak: Operatör prosedürü kontrol eder, kolu sadece tutacağından kavrayın 

Artan risk: Elde yaralanma 

 

 

Risk oluşumu: Korumaları ortadan kaldırarak çalışma alanına ulaşmak 

Riski ortadan kaldırmak: Tezgah kullanımı ile ilgili genel prensiplere bağlı kalmak 

Artan risk: Personelin yaralanması 

 

 

RİSK ANALİZİ 

 

 

Yukarıda bahsedilen risk ve tehlikelerle ilgili olarak güvenli çalışma için gereken bütün 

evraklar sunulmuş ve tezgah bu durumlar göz önüne alınarak sorunların ortaya çıkmamasını 

sağlayacak şekilde dizayn edilmiştir.  

Tüm güvenlik önlemleri alındıktan sonra bile oluşabilecek artan riskler Kılavuzda belirtilmiş 

ve uyarı etiketleri ile de gösterilmiştir. Operatörün sorumluluğu bunları okumak ve iyice 

anlamaktır.  
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7. TEZGAHLA GÜVENLİ ÇALIŞMA İÇİN TEMEL PRENSİPLER 

 

1. Makineyi ilk olarak çalıştırmadan önce nasıl durduracağınızı bilmeniz gerekmektedir. 

2. Beklenmeyen bir şey olduğu takdirde makineyi hemen durdurunuz. 

3. Çalışma parçaları ve aletler için uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri 

bulunuz. 

4. Mil dönerken aletlere, çıkışa veya çalışma parçalarına dokunmayınız. 

5. Uygun çalışma kıyafetlerini ve tavsiye edilen güvenlik kıyafetlerini giyiniz. 

6. Aşırı çalışma kondisyonlarında, makinenin gürültüsü limiti aşabilir. Bu durumda 

çalışanların, N85-90 koruma kulaklığı kullanması gerekmektedir. 

7. Eğer korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altında kaldırılıyorsa veya 

herhangi birisi milin görülmesini durduran uyarıcı ise mil yoğun şekilde 

frenlenecektir, buna rağmen hemen durmayacaktır. Bu durumda millerin ve çalışma 

parçalarının yanına yaklaşmayınız. Çünkü yüksek risk içermektedirler. Aynı sebepten 

dolayı makine çalışırken güvenli alandaki makine korumalarının yanında kalmak 

gerekmektedir. 

8. Çalışmaya başlamadan önce, makineyi keşfediniz, kaplanmamış kılavuz yollarını 

temizleyiniz ve parçalarını kontrol ediniz, başlama ve kapatma düğmelerini de. 

9. Makineye elde yağlamaya ve temizleme yapılacağı zaman veya çalışma alanından 

ayrılacağı zaman, makinenin ana düğme tarafından ana hatlardan bağlantısının 

kesilmesi gerekmektedir. 

10. Tamir veya bakım yapmadan önce, ana düğme kapalı konumunda kilitlenmelidir. 

Makine bütün tamirleri yapıldıktan sonra ve parçaları kontrol edildikten sonra yeniden 

çalışmaya başlatılabilir. 

11. Herhangi bir elektrik kazası meydana geldiğinde, ana düğme kapatılarak kişi güvenli 

bir yere alınmalıdır ve ilk yardım kuralları uygulanmalıdır. 

12. Makine çalışmıyorken, ayrılabilen parçalarını çıkartınız, çöpten ve ikincil ham 

materyallerden temizleyiniz.  

13. Yangın durumunda, CO25 ve CO26 dolu olan yangın söndürücülerden kullanınız. 

14. 1:6 dan az D:L çap uzunluğu oranına sahip narin parçaların dönme esnasında, sabit 

durmasını korumak istenmeyen sapma ve titreşimler için gereklidir. En fazla 0.8 

uzunluk çalışma parçasına uydurulmalıdır. Uzun çalışma parçalarında, parçalar 

desteklenmelidir (gezer punta gövdesi veya güçlü sabit arka ile). 
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8. TEZGAHIN İŞLETİMİ 

 

 

1. Çalışmaya başlamadan önce, makineyi keşfediniz, kaplanmamış kılavuz yollarını 

temizleyiniz ve parçalarını kontrol ediniz, başlama ve kapatma düğmelerini de. Bu 

kılavuz operatörün istediğinde ulaşabileceği bir yerde olmalıdır.  

 

2. Acil durum olduğunda tezgahın tüm hareketli parçaları operatör tarafından 

kapatılmalıdır. Herhangi bir kaza veya acil durum ilgili kişiye hiç vakit kaybetmeden 

bildirilmelidir. Aynı zamanda Sağlık ve Güvenlik kayıtlarına da geçirilmelidir. 

Kalifiye bir teknisyen tezgahı tekrar başlatmalıdır.  

 

 

 

9. TEZGAHIN TAMİRİ VE BAKIMI 

 

Tezgahın herhangi bir bakımı ya da tamiri yalnızca bu işi yapmaya yetkili kişi tarafından 

gerçekleştirilebilir. İşlem ancak kılavuzda belirtildiği üzere gerekli şekilde yapılabilir. 

Herhangi bir bakım ya da onarım işlemi öncesinde tezgah ana şalterden kapatılmalıdır. Ana 

akımlarla olan bağlantısı kesilmeli ve yetkisiz birisi tarafından açılma riskine karşı ana şalter 

güvence altına alınmalıdır. Ana elektrik şalteri aşağıdaki uyarı yazısı ile işaretlenmelidir:  

 

AÇMAYINIZ… TEZGAH TAMİRDE 

 

Tezgah yalnızca ana akımlardan kesildiği zaman bakım için güvenlidir. Tezgahın açılması 

gibi bir risk olduğu zaman kesinlikle tamir ya da bakım işlemi yapılamaz.  

Tamir esnasında tezgahın çalışır durumda olması gerektiğinde aşağıdakilere çok dikkat 

edilmesi gerekmektedir.  

a. Hiçbir şekilde kimsenin tehlikeli bölgede bulunmaması gerekir.  

b. Tehlikeli bölge, yetkisiz kişilerin girişini engellemek için ilave blokelerle ya da 

şeritlerle işaretlenmelidir.  

 

10. OPERATÖRÜN SORUMLULUĞU 

 

Tezgahla çalışmaya başlamadan önce operatör aşağıdakilere dikkat etmelidir:  

1. Tezgahı baştan sona gözden geçirin ve kapalı olmayan kılavuz yollarını temizleyin.  

2. Tüm koruyucuların, kontrollerin ve kapatma cihazlarının çalıştığından emin olunuz. 

Herhangi bir hata durumu acilen sorumlu kişiye rapor edilmelidir.  

3. Tüm yağ ve soğutucu göstergeleri gerekliyse doldurulmalıdır. Tüm yağlanması 

gereken noktalar yağlanmalıdır. Yağlama sistemi doğru çalışıp çalışmadığı yönünde 

kontrol edilmelidir.  

4. Aletlerin doğru yerleştiğini, tutturulduğunu ve aşınma durumunu kontrol ediniz.  

5. Koruyucu cihazların doğru konumda olduğundan emin olunuz.  
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6. Eğer korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altında kaldırılıyorsa veya 

herhangi birisi milin görülmesini durduran uyarıcı ise mil yoğun şekilde 

frenlenecektir, buna rağmen hemen durmayacaktır. Bu durumda millerin ve çalışma 

parçalarının yanına yaklaşmayınız. Çünkü yüksek risk içermektedirler.  

7. Aynı sebepten dolayı makine çalışırken güvenli alandaki makine korumalarının 

yanında kalmak gerekmektedir. 

8. Çalışmaya başlamadan önce, makineyi keşfediniz, kaplanmamış kılavuz yollarını 

temizleyiniz ve parçalarını kontrol ediniz, başlama ve kapatma düğmelerini de. 

9. Makineye elde yağlamaya ve temizleme yapılacağı zaman veya çalışma alanından 

ayrılacağı zaman, makinenin ana düğme tarafından ana hatlardan bağlantısının 

kesilmesi gerekmektedir. 

10. Tamir veya bakım yapmadan önce, ana düğme kapalı konumunda kilitlenmelidir.  

11. Makine bütün tamirleri yapıldıktan sonra ve parçaları kontrol edildikten sonra yeniden 

çalışmaya başlatılabilir. 

12. Herhangi bir elektrik kazası meydana geldiğinde, ana düğme kapatılarak kişi güvenli 

bir yere alınmalıdır ve ilk yardım kuralları uygulanmalıdır 

 

 

 

Torna çalışırken 

 

1. Bütün  parçaların gevşek ekipmanlarını çıkartınız. 

2. Gezer punta gövdesini yatağın sonundaki kuyruğa güvenli bir şekilde mengene ile 

sıkıştınız. 

3. Seleyi yatağa mengene ile sıkıştırınız. 

4. Gözlü cıvataların, zincir iğnelerinin ve kaldırma ekipmanının güvenlik vidalarının 

doğru şekilde sıkıştırıldığını garantileyiniz. 

5. Sadece doğru ekipman kullanınız. 

6. Yatağın etrafını atmayınız. 

7. Servis kaldıraçlarını, ana vidayı, besleme şaftını, makinenin besleme şaftını ve ana 

vida kapağını ve çıkış kapağının kaplamasını zedelenmelerden korumak için ip uygun 

paketleme parçaları ile altına yerleştirilmelidir. 

8. Soğutma tankı, talaş tablası, alt ve arka kapaklar sökülebilir ve ayrı olarak taşınabilir.  

9. Tüm güvenlik önlemleri alındıktan sonra bile oluşabilecek artan riskler Kılavuzda 

belirtilmiş ve uyarı etiketleri ile de gösterilmiştir. Operatörün sorumluluğu bunları 

okumak ve iyice anlamaktır.  
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10. Makineyi ilk olarak çalıştırmadan önce nasıl durduracağınızı bilmeniz gerekmektedir. 

11. Beklenmeyen bir şey olduğu takdirde makineyi hemen durdurunuz. 

12. Çalışma parçaları ve aletler için uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri 

bulunuz. 

13. Mil dönerken aletlere, çıkışa veya çalışma parçalarına dokunmayınız. 

14. Uygun çalışma kıyafetlerini ve tavsiye edilen güvenlik kıyafetlerini giyiniz. 

15. Aşırı çalışma kondisyonlarında, makinenin gürültüsü limiti aşabilir. Bu durumda 

çalışanların, N85-90 koruma kulaklığı kullanması gerekmektedir. 

16. Eğer korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altında kaldırılıyorsa veya 

herhangi birisi milin görülmesini durduran uyarıcı ise mil yoğun şekilde 

frenlenecektir, buna rağmen hemen durmayacaktır.  

17. Bu durumda millerin ve çalışma parçalarının yanına yaklaşmayınız. Çünkü yüksek 

risk içermektedirler.  

18. Aynı sebepten dolayı makine çalışırken güvenli alandaki makine korumalarının 

yanında kalmak gerekmektedir. 

19. Çalışmaya başlamadan önce, makineyi keşfediniz, kaplanmamış kılavuz yollarını 

temizleyiniz ve parçalarını kontrol ediniz, başlama ve kapatma düğmelerini de. 

20. Makineye elde yağlamaya ve temizleme yapılacağı zaman veya çalışma alanından 

ayrılacağı zaman, makinenin ana düğme tarafından ana hatlardan bağlantısının 

kesilmesi gerekmektedir. 

21. Tamir veya bakım yapmadan önce, ana düğme kapalı konumunda kilitlenmelidir.  

22. Makine bütün tamirleri yapıldıktan sonra ve parçaları kontrol edildikten sonra yeniden 

çalışmaya başlatılabilir. 

23. Herhangi bir elektrik kazası meydana geldiğinde, ana düğme kapatılarak kişi güvenli 

bir yere alınmalıdır ve ilk yardım kuralları uygulanmalıdır. 

 

 

Vardiya bitiminde 

 

1. Operatör çalışma alanını düzenlemeli, tezgahtaki atıkları temizlemeli, göstergeleri, 

aletleri, vanaları, kilitlemeli soğutucu atıklarını temizlemelidir. Soğutucudan 

arındırılmış temizlenmiş kılavuz yolları üzerine ince bir tabaka yağ sürülebilir.  

2. Tezgah durur konumda olsa bile operatör atıkları temizlemek için kulbu olan ber 

çengel kullanmalıdır.  
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1. TEZGAH SPESİFİKASYONLARI 

 

Çalışma aralığı 

 

Yatak üzerinde salınım  mm  710 

Destek taşıyıcı üzerinde salınım mm  420 

Boşluk üzerinde salınım  mm  960 

Merkezler arası mesafe  mm  1500, 2000, 3000, 4000 

Yatak üzerinde merkez yüksekliği  mm  355 

Düz ayna öncesi boşluk eni  mm  300 

 

 

Spindel 

 

Burun       STN ISO 702/III 

- bayonet tipi   

- Harici uç     8 

Delik     mm  73,5 

Spindel ucu      80 metrik 

Maksimum izin verilen tork  Nm/Dak-1 2400/20 

 

 

Gezer punta gövdesi 

 

Sürgünün çapı    mm  90 

Sürgü gezintisi   mm  240 

Sürgüdeki uç      Morse 5 

Gezer punta gövdesi ayarlama yönü   +-10 

Vida adımı      Tr 28x5 

 

 

Slaytlar 

 

Çapraz-slayt gezintisi   mm  400 

Üst slayt gezintisi   mm  180 

Döner aletin kilitleme pozisyon sarısı  8 

Maksimal alet çapı   mm  40x25 
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Kılavuz vida 

 

Boyuna kılavuz vida çapxdiş  mm  48x6 

Çapraz kılavuz vida çapxdiş  mm  24x5 

 

Beslemeler 

 

Besleme oran sayıları     38 

Boyuna besleme aralıkları  mm/1U 0,05-6,4 

Çapraz besleme aralıkları  mm/1U 0,025-3,2 

 

Hızlar 

 

Dişli sayısı      16 

Hız aralıkları    rpm  10-1000 

Geriye hız    rpm  14-1000 

Hız aralığı katsayısı     1,4 

 

 

Dişler 

 

Metrik dişler: 

- diş sayısı      29 

- diş aralığı    mm  0,5-40 

 

İnç dişler: 

- sayısı       35 

- aralığı      1-80 

 

Modül dişler 

- sayısı       26 

- aralığı      0,25-20 

 

Diyametrik dişler 

- sayısı       31 

- aralığı      2-72 
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Çalışma parçası ağırlığı 

 

Merkezler arası monte edilen çalışma parçası maks. Ağırlığı kg 1500 

Merkezler arası monte edilen çalışma parçası limit hızı  rpm 20 

Düz aynadan 100 mm yerçekimi merkezi arasına monte  

edilen  çalışma parçasının maks. Ağırlığı     kg 80 

Asılan çalışma parçasının limit hızı     rpm 45 

 

 

Sürüşler 

 

Toplam güç girişi       kVA 8,9 

Motor gücü:  

- ana sürüş        kW 7,5 

- pompa        kVA 0,090 

 

motor hızı 

- ana sürüş        rpm 1460 

- pompa        rpm 2800 

 

Soğutma ekipmanı 

 

Pompa motoru çıkışı     dakikada litre  25 

 

Çalışma spesifikasyonları 

 

Maksimum besleme gücü 

Boyuna:       N   7000-12000 

Çapraz       N   4000-7000 

 

Geometrik doğruluk STN ISO 1708’e göre     normal 

Güç voltajı      3+PE+N  400V+-10%  

Frekans         50 Hz +-2% 

Akustik güç seviyesi      db/A/   97 

Çalışma alanındaki ses seviyesi   db/A/   80 

Çevre sıcaklığı aralığı     C derece  +5 +35 

Çevrenin maksimum toz oranı   mg/m3   10 

İklimsel direnç tipi        N 3,2 

Müdahale baskısı        bağıl 3 

Elde edilen doğru işlem       IT 7 temel 

Karışma açısı         3 

Elde edilen dönme kusursuzluğu      IT 7 

 

 

 

 

http://www.guncelmakina.com/


www.guncelmakina.com 

 

 

 

 

Diğer spesifikasyonlar 

 

Tüm ebatlar 

Elektrik ekipmanları ve standart ekipmanlarla  

birlikte ağırlık        kg  2960 

dönme uzunluğunda – 1500      kg  2960 

   -2000      kg  3020 

   -3000      kg  3270 

   - 4000      kg  3520 

 

 

2 dönüşlü operasyonda güvenilir parametreler 

 

hatalar arası ortalama periyot      saat  1000 

ortalama servis ömrü       yıl  5 

 

Materyal 

 

Bileşenlerin üretimi için seçilen materyaller fonksiyonlarına ve performanslarına bağlıdır.  

 

Yatak, boyuna slayt ve diğer alaşımlar gri dökme demirdendir. Taşıyıcının ve gezer punta 

gövdesi kılavuzlarının ana yüzeyi min. 400 HB’ye göre sertleştirilmiştir.  

 

Spindel yüksek seviye çelikten yarı mamul dökümdür.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.guncelmakina.com/


www.guncelmakina.com 

 

 

 

 

SAKLAMA 

 

Tezgah Prestillo DWX 32 koruyucu maddesi ile depolanmaktadır.  

 

Koruma süresi – içeride 9 ay 

  - dışarıda 5 ay 

 

Tezgahı su altında (yağmur) ve yüksek nemli ortamlarda bırakmayınız. Koruma zamanı 

geçtikten sonra yeni koruma uygulayınız.  
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2. TAŞIMA VE MAKİNENİN KURULUMU 

 
2.1 MAKİNENİN TAŞINMASI (Res. 2.1.) 

 

. 

Taşımadan önce taşıma ekipmanlarının makinenin ağırlığını karşılayacağından emin olunuz. 

 

Makine, tahta takozların üzerine yollanmadan önce, tahta kütüklerle en uzak yere 

nakledilecek şekilde bağlanmalıdır (madde 1). Makine çalışma durumuna tekerlekler veya 

vinç tarafından taşınmalıdır (takozlar çıkartıldıktan sonra). Kendir ipleri sonraki durum içinde 

süspansiyon için kullanılır.  

Kaldırma ipleri, kontrol kaldıraçlarını, besleme şaftını, ana vidaları, besleme şaftı ve ana vida 

kapağını ve çıkış kapağını zedelenmelerden korumak için uygun tahta pimlerle (3) 

tıkanmalıdır. Soğutma tankı ve talaş tablası ayrılabilir ve makine ile beraber taşınabilir. 

Kaldırılmış makinede ki küçük bir dengesizlik taşıyıcıların yeniden yerleştirilmesi ile telafi 

edilebilir. 

 
Merkezlerin 
Uzaklığı Halatların Sayıları Uzunluk /mm/ Yükleme Kapasitesi 

    Sol Sağ     /kN/   

1500   1 1 4000   2,1   

2000   1   4000   2,1   

      1 4500       

3000   1   4000   2,1   

      1 6000       

4000   1   6000   2,1   

      1 8000       
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HAZIRLIK VE GÜVENLİK KONTROLLERİ 

 

24. Bütün  parçaların gevşek ekipmanlarını çıkartınız. 

25. Gezer punta gövdesini yatağın sonundaki kuyruğa güvenli bir şekilde mengene ile 

sıkıştınız. 

26. Seleyi yatağa mengene ile sıkıştırınız. 

27. Gözlü cıvataların, zincir pimlerinin ve kaldırma ekipmanının güvenlik vidalarının 

doğru şekilde sıkıştırıldığını garantileyiniz. 

28. Sadece doğru ekipman kullanınız. 

29. Yatağın etrafını atmayınız. 

30. Servis kaldıraçlarını, ana vidayı, besleme şaftını, makinenin besleme şaftını ve ana 

vida kapağını ve çıkış kapağının kaplamasını zedelenmelerden korumak için ip uygun 

paketleme parçaları ile altına yerleştirilmelidir. 

31. Soğutma tankı, talaş tablası, alt ve arka kapaklar sökülebilir ve ayrı olarak taşınabilir. 

 

 

KALDIRMA 

 

1. Kaldırma deliklerini çubuklarla beraber içeri sokunuz ve kol askılarını onların üzerine 

yerleştiriniz. 

2. Zincirleri uygun duruma getiriniz. 

3. Tornayı dikkatlice zeminin temiz bir yerine kaldırınız ve eğer gerekliyse kaldırmadan 

önce seleyi daha iyi bir denge ayarı için yeniden yerleştiriniz. 

 

      Tanımlayınız ve ileride ki kullanımları için bütün kaldırma takımlarını zarar görmemeleri  

için kuru bir yerde saklayınız. 

 

 

GÜVENLİ KALDIRMA İÇİN KURALLAR 

 

1. Ekipmanı asla fazla yüklemeyiniz. 

2. Kol askılarını doğru olarak yerleştiriniz. Kol askıları keskin kenarların etrafına 

yerleştirilmemelidirler, köşelerin üzerine ve kenarlardan ileriye kaymasına izin 

verilmemelidir. 

3. Hasarlı kol askıları asla kullanılmamalıdır. 

4. Askıların içinde mallar sürüklenmemelidir. 

5. Kullanımdan sonra kolay ayırmak için askının doğru şekilde yerleştirildiğine emin 

olunuz. 

6. İç yarıçapı 50mm den daha az olmayan düzgün yuvarlaklaştırılmış kancalar kullanınız. 

7. Alkali ve asitlerden uzak tutunuz. 

8. Birden fazla askı ile ağır yükleri kaldırırken, toplam ağırlığın düzenli bir şekilde 

dağılmayacağını hatırlayınız. 

 

       Halatlar STN 02 4481.40 ve STN 02 4322.41 tarafından yapılmalıdır. 

 

EMNİYET SÜREKLİ DENETİM GEREKTİRİR 
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        Aşağıdaki prosedürleri tavsiye ederiz: 

 

1. Bütün ekipmanlar sadece bir kişi tarafından denenmelidir. 

2. Askıyı iyi aydınlatılmış bir alanda düz bir yüzeye koyunuz. 

3. Askılar gözlerin içinde ve bütün uzunlukların üzerinde denenmelidir 

 

 

2.2 MAKİNENİN KURULMASI 

 

(Resim 2.2 ayrı sayfadaki) 

 

Tam pozisyondaki makinenin yeri doğru işin garantisidir. Bu sonuç için; makinenin 

uzunluk yataklarını ve değerlendirilmiş kurulumu önceden somut ve kesin olarak 

kurulmuş yere oturtmak önemlidir ki böylece deformasyona tabi tutulmaz. 

 

Makinenin düz, sert ve somut olan yeterli bir alana yerleştirilmesi daha kolay çalışmaya 

ve bakıma izin verir. Makinenin kendisini düzeltmesi set mandallar tarafından tamamlanır 

ve test protokolüne göre kontrol edilir. Çelik delikli pullar mandalların altına kuruluşun 

üzerine konulur. Mühendislerin tamlık düzeyleri kullanılarak çapraz sürgü seviyeleri 

makinenin arkadan arkaya veya önden arkaya konu ile ilgili durduran ayarlanmış 

mandallar tarafından monte edilir. Kesin çizimin içindeki bükülmeden kurtarmak için 

hizaya getiriniz. 

 

Makine hizaya geldiği zaman temelini ince bir betonla doldurunuz. Beton sertleştiği 

zaman çapa vidaları yavaşça sıkılaştırın ve makinenin pozisyonunu  su seviyesinde 

boylamsal ve çapraz yön durumunda kontrol ediniz. 
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2-4.1 

2.3 TEMİZLEME 

 

Makineyi çalıştırmadan önce, bütün sürgü yollarından, ana vidadan , besleme şaftından ve 

son tren Dişlisinden anti korozyon kaplamayı çıkartınız, sadece uygun anti corrosivler 

kullanılır. 

 

Uygun olmayan solventleri kullanmayınız ( ör: aseton ve gazyağı, bunlar zararlıdır ve 

boyaya hasar verebilirler). Makine ile yapılan bölümleri temizlikten sonra hemen yağ ile 

parlatınız, ağır yağ veya son tren Dişlilerinin üzerinde gres yağı kullanarak. Sürgü 

yollarının yağlama pompasını defalarca çalıştırınız ki yatak yolunu altındaki sileceklerin 

ve sürgü kenarlarının anti korozyon kaplamanın kalıntısından tamamen kurtulduğunu 

garantileyiniz. 

 

Doğru iş gören kontrol kaldıraçlarının hepsini ve makinenin bakımı için tasarlanmış 

parçaları kontrol ediniz, sürgülerin el beslemesinin ve taşıyıcıların ve mil için rahat 

rotasyonu kontrol ediniz. Bütün bunlardan sonra makine bir yarım saat için çalıştırılabilir. 

Eğer milin eğilimi başlangıç kaldıracında ki sapma ile uymuyorsa, bu şu anlama 

gelmektedir ki başlangıç kaldıracı ileri rotasyon esnasında yukarı doğru saptırılmıştır ve 

motor terminal tahtası üzerindeki iki tane tedarik kablolarının değiştirilmesi 

gerekmektedir. Tel kesme Dişli kutusunu nişanın içine doğru adım adım koyunuz. 

Artırılmış hızda mekanik beslemelerin çalışmasını kontrol ediniz. Hızlar ve beslemeler 

için kaldıraçlar fiziksel güç sarf etmeden kolayca değiştirilmelidir. Çalışma esnasında 

dişlileri değiştirmek hasara sebep olacağı için tavsiye edilmez. 

 

UYARI!!! 

 

Dişlilerin değişimi ve beslemeler sadece makine rölanti durumunda iken dışarı 

taşınmalıdır! 
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2-6 

2.4 MAKİNENİN ANA HATLARA BAĞLANTISI 

 

Makineyi ana hatlara bağlamadan önce, yan duvardaki elektrik kutusunun üzerindeki 

oranlama plakasının ana hatlardaki voltajın makinenin çalışma voltajını kabul edip 

etmediğini kontrol ediniz. Makine ana hatlara operatör tarafından görülecek şekilde sol-el 

ayağının içine konularak ana XT 1 terminal tablasına kablo ile bağlanır. Terminal tablası 

terminal için güç iletkenleri U, W, V ve N  ve koruma için kablo PE ile yerine konulur. 

Ayrıca sol el ayağındaki elektrik kazalarından korunmak için dış terminal tasarlanmıştır. 

Bağlantı kablosu zeminin altından götürülür, ör; kablo kanalının içinde ve bağlı olmayan 

sonun zeminin üzerinde 0.5 metre uzunluğunda olması gerekmektedir. Fazlar doğru olarak 

bağlandığında, mil eğer gezer punta gövdesi tarafından kavrama kaldıracının düşük 

pozisyonundayken görülürse saat yönünün tersine hareket eder. 

 

Makinede ki nominal yük kablodaki izin verilen voltaj düşümü iletkenleri tarafından 

maksimum uzunlukla limitlendirilir. 
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3. MAKİNENİN ÇALIŞTIRILMASI VE AYARLANMASI  

 

3.1. ÇALIŞTIRMA 

Makineyi ilk defa çalıştırmadan önce çalıştırma talimatlarını dikkatlice okuyunuz. 

 

MAKİNENİN EMNİYETİ 

 

Kendi emniyetiniz için kitapçığın başındaki Güvenlik ve Hijyen Yönetmeliğini okumanızı 

tavsiye ederiz. 

 

Ana noktalar aşağıdaki gibidir: 

 

15. Makineyi ilk olarak çalıştırmadan önce nasıl durduracağınızı bilmeniz gerekmektedir. 

16. Beklenmeyen bir şey olduğu takdirde makineyi hemen durdurunuz. 

17. Çalışma parçaları ve aletler için uygun devir, beslemeler ve kesme derinlikleri 

bulunuz. 

18. Mil dönerken aletlere, çıkışa veya çalışma parçalarına dokunmayınız. 

19. Uygun çalışma kıyafetlerini ve tavsiye edilen güvenlik kıyafetlerini giyiniz. 

20. Aşırı çalışma kondisyonlarında, makinenin gürültüsü limiti aşabilir. Bu durumda 

çalışanların, N85-90 koruma kulaklığı kullanması gerekmektedir. 

21. Eğer korumalardan herhangi birisi milin hareketinin altında kaldırılıyorsa veya 

herhangi birisi milin görülmesini durduran uyarıcı ise mil yoğun şekilde 

frenlenecektir, buna rağmen hemen durmayacaktır. Bu durumda millerin ve çalışma 

parçalarının yanına yaklaşmayınız. Çünkü yüksek risk içermektedirler. Aynı sebepten 

dolayı makine çalışırken güvenli alandaki makine korumalarının yanında kalmak 

gerekmektedir. 

22. Çalışmaya başlamadan önce, makineyi keşfediniz, kaplanmamış kılavuz yollarını 

temizleyiniz ve parçalarını kontrol ediniz, başlama ve kapatma düğmelerini de. 

23. Makineye elde yağlamaya ve temizleme yapılacağı zaman veya çalışma alanından 

ayrılacağı zaman, makinenin ana düğme tarafından ana hatlardan bağlantısının 

kesilmesi gerekmektedir. 

24. Tamir veya bakım yapmadan önce, ana düğme kapalı konumunda kilitlenmelidir. 

Makine bütün tamirleri yapıldıktan sonra ve parçaları kontrol edildikten sonra yeniden 

çalışmaya başlatılabilir. 

25. Herhangi bir elektrik kazası meydana geldiğinde, ana düğme kapatılarak kişi güvenli 

bir yere alınmalıdır ve ilk yardım kuralları uygulanmalıdır. 

26. Makine çalışmıyorken, ayrılabilen parçalarını çıkartınız, çöpten ve ikincil ham 

materyallerden temizleyiniz.  

27. Yangın durumunda, CO25 ve CO26 dolu olan yangın söndürücülerden kullanınız. 

28. 1:6 dan az D:L çap uzunluğu oranına sahip narin parçaların dönme esnasında, sabit 

durmasını korumak istenmeyen sapma ve titreşimler için gereklidir. En fazla 0.8 

uzunluk çalışma parçasına uydurulmalıdır. Uzun çalışma parçalarında, parçalar 

desteklenmelidir (gezer punta gövdesi veya güçlü sabit arka ile). 

 

 

 

http://www.guncelmakina.com/


www.guncelmakina.com 

 

 

 

 

3.2 KİNEMATİK BÖLÜM (RES.3.1) 

 

Eş zamanlı olmayan motorun kıvırma momenti, elektrikli motorun makarası tarafından 

dişli kutusunun birleştirme şaftına doğru V- kayış sayesinde transfer edilir. Milin değişme 

ve yön hızı, birleştirme şaftı ayrıldığında ayarlanır, frenler açıktır ve mil durma 

pozisyonundadır. Bireysel hız adımlarına bakmak için, diyagramlara bakınız. 

 

Hız haritası (poz.1) bütün tür mil hızları için geçerlidir. Mil C türü gezer punta gövdesinin 

sonundan baktığınızda saatin tersi yönünde mil rotasyonuna uyanlar için geçerlidir. Tür D 

arka hız için geçerlidir. Dişli kutusunun içindeki birleştirilmiş tekerlek dişlilerini, tel 

kesme kutusunu ve önlüğü hız haritasından bulmak mümkündür. 

 

Tel kesme ve beslemeler, metrik makineler için poz.A ve inch makineler için poz.B olarak 

kabul görürler. 

 

Besleme şaftı kıvırma hareketi ve ana vida, baştan sona dişlilere yerleşebilen aksine şaft 

ve dişli kutusu tarafından geçerek türemiştir. Tel alanının ölçüsü ve beslemeler makinenin 

üzerinde levha adıyla plakalar tarafından düzenlenir. 

 

Beslemeler ve yön önlüğün üzerine yerleştirilmiş seri kaldıraç tarafından seçilirler. 

 

Boylamsal ve hızlı çapraz geçiş kendi elektrik motoruna sahiptir ve hızı sabittir. 
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3-2.2 

3.3 Yağlama (Res.3.2, Res.3.3) 

 

(hepsi yağ ile) 

Makinenin en önemli bölümleri otomatik olarak yağlanır. Makinenin el ile yağlanacak 

bölümlerini komple çıkartmak imkansızdır, bundan dolayı, makineyi kullanan kişinin 

uyması gereken kural yağlanacak kısımları regülatör aralarının içinde yağlamaktır. Yağın 

kondisyonu düzenli olarak kontrol edilmelidir ve yağ düzenli aralıklarla değiştirilmelidir. 

Dişli kutusunun yağlanması zorlayıcıdır. Yağ dişli kutusunun içine kutunun duvarlarında 

bulunan kilitli hava deliklerinden konulmalıdır (araç 1). Yağ kanal tapasından 

boşaltılmalıdır (araç 3). Dişli kutusunun arka duvarında, yağ yükseklik seviyesinin kontrol 

etmek için yağ seviye ölçeği vardır (araç 2 ). 

Makinenin yatak parçalarının torna başı borularla dişli  kutusuna bağlanır. Yağ dişli-

tekerlek pompasına gider ve ön ve arka yatakları yağlar (araç 5). Yağın akışını kanalın 

altında bulunan torna başı ayar vidası ile ön yataklara ulaşıp ulaşmadığını kontrol etmek 

mümkündür. 

Ön duvardaki torna başının üzerinde yağlamayı kontrol eden yağ seviye ölçeği vardır 

(araç 6). Tel kesme dişlisi kendi yağlama devri ile sağlanır. Yağ kutuya kutunun üst 

tarafındaki delikten konulur. Doldurma deliği tapa ile kapatılır (araç 8). Yağ piston 

pompası tarafından pompalanır. 

Piston pompasının sökülmesinden sonra kolayca erişilebilen süzgeç zaman zaman 

temizlenmelidir. Yağlama sisteminin görevi yağ seviyesi ölçeği tarafından kontrol edilir 

(araç 9). Yağ boşaltma deliği, pompa civarında tel kesme dişli kutusunun üzerindeki 

duvarda bulunmaktadır (araç 7). 

Apron kendi dolaşım sistemli yağlamasını sağlar. Pompa yağı sadece besleme şaftı 

dönerken verir. Tapalı doldurma deliği, önlüğün sol el duvarının üzerinde yer almaktadır 

(araç 12). 

Kanal tapası (araç 11) önlüğün üzerindeki duvarda yer almaktadır. İşin çalışmaya veya 

durmaya başlamadan önce yağ kutusu tarafından manuel olarak yağlanan bütün noktalar 

yağlama tablosunda işaretlenmiştir. 

Çalıştırmadan önce, önlüğün yanındaki manuel yağlama pompasını çalıştırınız. 
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3.3 Yağlama (Res.3.2, Res.3.3) 

 

(Torna başının greslenmesi) 

 

 

Makinenin en önemli bölümleri otomatik olarak yağlanır. Makinenin el ile yağlanacak 

bölümlerini komple çıkartmak imkansızdır, bundan dolayı, makineyi kullanan kişinin 

uyması gereken kural yağlanacak kısımları regülatör aralarının içinde yağlamaktır. Yağın 

kondisyonu düzenli olarak kontrol edilmelidir ve yağ düzenli aralıklarla değiştirilmelidir. 

Dişli kutusunun yağlanması zorlayıcıdır. Yağ dişli kutusunun içine kutunun duvarlarında 

bulunan kilitli hava deliklerinden konulmalıdır (araç 1). Yağ kanal tapasından 

boşaltılmalıdır (araç 3). Torna başının yatakları ve dişli kutusunun ön yatakları gres yağı 

ile yağlanmalıdır.(4). 

Dişli kutusunun arka duvarında, yağ yükseklik seviyesinin kontrol etmek için yağ seviye 

ölçeği vardır (araç 2 ). 

Torna başı dişli kutusuna ısıyı dengelemek için borularla bağlanmıştır. Böylece yağ dişli 

tekerlek pompasına gider ve ön ve arka yatakları yağlar (araç 5). 

Yağlama pompasının görevi torna başının önünde bulunan yağ seviyesi ölçeğinden 

kontrol edilebilir (6). 

Tel kesme dişlisi kendi yağlama devri ile saplanır. Yağ kutunun bedenine kutunun 

üstündeki duvarın üzerindeki delikten konulur. Doldurma deliği tapa tarafından kapatılır 

(araç 8). Yağ, piston pompası tarafından pompalanır. 

Piston pompasının sökülmesinden sonra kolayca erişilebilen süzgeç zaman zaman 

temizlenmelidir. Yağlama sisteminin görevi yağ seviyesi ölçeği tarafından kontrol edilir 

(araç 9). Yağ boşaltma deliği, pompa civarında tel kesme dişli kutusunun üzerindeki 

duvarda bulunmaktadır (araç 7). 

Apron kendi dolaşım sistemli yağlamasını sağlar. Pompa yağı sadece besleme şaftı 

dönerken verir. Tapalı doldurma deliği, önlüğün sol el duvarının üzerinde yer almaktadır 

(araç 12). 

Kanal tapası önlüğün üzerindeki duvarda yer almaktadır. İşin çalışmaya veya durmaya 

başlamadan önce yağ kutusu tarafından manuel olarak yağlanan bütün noktalar yağlama 

tablosunda işaretlenmiştir. 

Dişli kutusunun, tel kutusunun ve önlüğün yağ ölçeğindeki seviyeye kadar dolduğunu 

garanti ediniz. Kaygan alanları ve gezer punta gövdesini yağlayıcı ile yağlayınız.  

Bütün değişimlerden önce önlüğün yanındaki manuel düğmesini aktif konuma getiriniz. 
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3-3.3 
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3-3.4 
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3-3.5 

3.4 MERKEZ SÜRGÜNÜN YAĞLANMASI (Res.3.4.) 

 

Taşıyıcının ana parçaları besleme şaftının dönmesi esnasında otomatik olarak yağlanır. 

Önlüğün içine yağ, yağ tankından piston pompası tarafından ve dağıtma borularından 

doğru geçerek pompalanır.  

 

Distribütör düğmesine bastırarak, taşıyıcının bütün ana noktaları yağlanabilir (1). 

Distribütör düğmesinin serbest bırakılması ile merkezi yağlama sistemi işlem dışı kalır. 

Yağlanabilir noktalar dişli kutusunun üzerinde bulunan kapağın üstündeki yağlama 

levhasında gösterilmiştir. 
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3.4 Diğerlerinin merkezi yağlaması   1 07 70 1208/855004 
Sayfa: 
1      

3 07 60 
2341  

Adet 
No. Başlık       Çizimlerin No./STN Not 

112 Kutu beden - modifikasyon  2 07 03 1038   

113 Valf    4 07 60 3259   

114 Piston    4 07 15 0126   

116 Çalı    4 07 15 0233   

118 Piston    4 07 15 0243   

119 Kapak    4 07 30 1534   

120 Çalı    4 07 23 0332   

121 Çalı    4 07 23 0333   

122 Vida    4 07 41 1837   

124 Pim    4 50 46 0125   

125 Yay    4 07 51 0471   

126 Yay    4 07 51 257   

127 Boru    3 07 56 2227   

128 Boru    3 07 56 2228   

129 Top 6-40   STN 02 3680   

130 Vida M 4x16   
STN 02 
1143.52   

132 Pim 3x8   
STN 02 
2150.2   

134 Paketleme halkası 12x16  
STN 02 
9280.1   

135 
Paketleme halkası 
12x16 25x2  

STN 02 
9281.1   

137 
Paketleme halkası 
12x16 6x10  

STN 02 
9310.2   

138 
Paketleme halkası 
12x16 24x30  

STN 02 
9310.2   

139 Halka Js6   STN 13 7931   

140 Somun Js6   STN 13 7950   

141 Halka 8x2   
STN 02 
9281.2   

143 Conta    4 07 50 2013   
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3-4.3 

3.5 ELEKTRİKLİ PARÇALARIN DÜZENLENMESİ (Res.3.5) 

 

Frenler, terminaller ve müteahhitler elektrik kabininin üzerinde yer alırlar. Kontrol 

ünitelerinin çoğunluğu kontrol panelinin üzerindedir (1). Blok üniteleri; elektrik kutusunun 

içinde (2), dişli değişim kutusunun kapağının arkasında (3), ana sürüş kapağının arkasında ve 

çıkış kapağının arkasında yer alırlar. Ana motor yatağın arka kısmındadır (4), soğutma motoru 

da soğutma tankının içindedir (5). 

Lamba boylamsal sürgünün üzerinde yer alır ve 24V AC ile sağlanır. Lambanın birleşik 

düğmesi vardır. 
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3.6 MAKİNENİN İLK KEZ ÇALIŞTIRILMASI 

 

Makine ilk defa çalıştırılmadan önce, temizlenmesi, yağlanması ve özel soğutucularla ve 

yağlarla doldurulması gerekmektedir, örn; dişli kutusu ve apron tavsiye edilmiş yağ ile 

soğutma tankı tavsiye edilmiş seviyede soğutma sıvısı ile. 

Devirleri düşük ölçüde (112 dak. Civarında) makinenin üzerindeki tablodan ayarlayınız. 

Mengene kaldıracı tarafından mil hareketin defalarca kere başlatınız ve durdurunuz. 

Milin rotasyona ile mengene kaldıracının hareketi çakışır. Kaldıracı kendi yüksek veya alçak 

pozisyonuna yarleştirmeden önce, sağa doğru saptırmak gereklidir-kaldıraç güvenli 

kastanyoladan ayrılarak milin doğal başlangıcını önler. 

Makinenin durması ile beraber makinenin üzerindeki tablolara bakacağız ve dişli tekerlerine 

binen değişiklikleri kontrol edeceğiz. El ile beslemelerin boylamsal ve çapraz kalanlarını, 

kılavuz yollarındaki eş zamanlı yağlamanın en fazla hareketi için kontrol edeceğiz. 

Makineyi kontrol kaldıracını kullanarak beslemelerin her yönünü kontrol ederek başlatacağız, 

özellikle ana vidanın koça somununun ayrılıp birleştiğine bakarak. Kopça somunu ve ana vida 

kontrol kaldıracı nötr durumdayken çalışabilir. 

Kontrol kaldıracının ve itme düğmesinin hızlı çapraz geçişini kontrol edeceğiz. Akıllı koruma 

ekipmanının görevinin doğruluğunu kontrol edeceğiz. Talaşları koruyan kapak kaydığı 

takdirde, mil otomatik olarak duracaktır. Kapağı kapattıktan sonra mengene kaldıracının en uç 

pozisyonda kalmasına rağmen mil rotasyona başlamamalıdır. 

Eğer bütün kontroller hatasız olarak yapılırsa, makine gereken hareketler için hazırlanabilir. 

 

Makine üzerindeki acil durdurma düğmesinin gerekliliği Torna başının üzerindeki kontrol 

itme düğmesi “merkezi durdurma”, taşıyıcının veya makine yatağının sonunda meydana gelir, 

bütün kontrolleri kilitledikten sonra makinenin sürücüleri doğal hareketleriyle 

çalışmayacaklardır. Bu durumda “merkezi durdurma”yı kullanmanın gerekliliğini tahmin 

etmek gerekmektedir. 

 

Makinenin birden durması halinde ( güç kaybından veya fazla yüklenmeden dolayı), 

makinenin bunlara sebep olabilecek bütün açık sebeplerini çıkarmalıdır Ünite 3.7. Eğer ilgili 

kişi sorunu bulamazsa, servis mühendisi çağırılması gerekmektedir. 

 

DİKKAT! 

 

Devirler, beslemeler ve diğer bütün dişliler sadece makine durma halindeyken 

değiştirilmelidir. 
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3.7 MAKİNEYİ AÇIK DURUMA GETİRMEK 

 

Makineyi açık duruma getirdikten sonra, yeşil olan “ MAKİNEYİ BAŞLAT” düğmesine 

basınız ve kontrol panelinin içindeki beyaz işaret düğmesinde şu mesaj görülecektir – Makine 

çalışmaya hazır. 

 

Mil mengene kaldıracının ortada nötr durumda olduğundan ve dişli değiştirme kapağının 

kapalı olduğundan emin olunuz; ondan sonra yeşil başlama düğmesine basınız. Yeşil ışık 

söndüğü zaman, makine çalışma durumundadır. 

 

Aşağıdaki koruma kapaklarının, milin mengene kaldıracını kullanmaya başlamasından önce 

kapalı olması gerekmektedir: 

 

Talaş koruma kapağı 

 

Çıkış koruma kapağı 

 

 

 

UYARI!!! 

 

Mil çalışırken herhangi bir kapağı açabilirsiniz, mil otomatik olarak frenlenecektir, güç 

kesilecektir ve yeşil lamba yanacaktır. Makineyi tekrar çalıştırmak isterseniz, makinenin 

çalıştırılması ünitesindeki açıklananları yeniden tekrarlamanız gerekmektedir. 

 

HIZLI ÇAPRAZ GEÇİŞ 

 

Destek düğmelerindeki siyah düğme, hızlı çapraz geçiş motorunu çalıştırır ve çapraz hareket 

eder ve kaldıracın yönden yöne boylamsal kaymasını sağlar. 

 

LAMBA 

 

Lamba boylamsal sürgünün üzerinde yer alır ve 24V AC ile sağlanır. Lambanın birleşik 

düğmesi vardır. 

 

SOĞUTMA 

 

Araç soğutma pompası kontrol panelinin üzerinde yer almaktadır ve araç soğutma pompasını 

çalıştırır. Soğutma sıvısının akışı soğutma borularına takılmış bir valf tarafından ayarlanır. 
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3.8 MİL HIZINI HESAPLAMA 

 

En uygun mil hızının hesaplanması aşağıda formülde gösterilmiştir. 

 

 

 S x 1000  

N =      (metrik) 

 ∏ x D    

    
 

 

Nerede D= mm olarak diametre 

             

             S= kesme hızı [m/dak.] 

 

             N= mil hızı [rpm] 

 

 

 S x 12   

N =      (inç) 

 ∏ x D    
 

 

Nerede D= inç olarak diametre 

 

            S= kesme hızı [beslemeler/dak.] 

 

            N= mil hızı [rpm] 

 

 

Mil hızını hesaplama örneği 

 

Kabataslak dönüşü 150 mm, orta sert çelik ve s=200 metre/dak gereken bir diametredir. Buna 

ne kadar mil hızı gerekmektedir? 

 

 

 

 S x 1000   200 x 1000   

N =      bu yüzden       = 424 rpm 

 ∏ x D     3,14 x 150    
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3.9 DİŞ KESMEK 

 

Tel kesme, şaftın kesme alanına doğru ayarlanması ile mümkündür. Önlüğün şaftı ana 

vidadan alınır, tel kesme esnasında besleme şaftından değil. Bu tel kesme dişli kutusunun 

üzerindeki plakaya göre kaldıraçların kaldırmasıyla taşınır ve kaldıraç tarafından ana vidanın 

içine yarım somun sokulur. 

 

Tablaya doğru istenen düzey, konu ile ilgili büyük harfler ve figürler ile ayarlanan kaldıraçlar 

tarafından hedefine ulaşır (fig. 3.7). Ayrıca, dişliler tablaya doğru makinenin versiyonuna 

(metrik, inç) ve telin çeşitlerine (metrik, inç, modül ve D.P. teller) göre değiştirilir (fig.3.7). 

Oranlama tablosuna göre 8 den 1 oranına göre ayarlanan kaldıraçlarla kesilen teller, 250 rpm 

den yukarı normal sıralı mil hızı ile 125 rpm den yukarı olan hızı birleştirmesi imkansızdır. 

Milin yüksek hızı oranla ile birleştiği zaman, oran 8 1 den ayrılır. 

 

Eğer tel ölçeği, fazladan seçmelileri teslim eden, tel kesmekte kullanılmazsa, sonra ana vidayı 

içeren düzey ile bağlantı kesilir ki tel kesmek esnasında şafta müdahale ederek. Örneğin: 0.5, 

0.75, 1, 1.5, 2, 3, 6 mm. Geri hareketiyle sürgü başlama pozisyonuna döndürülür. Bu da 

kaldıracın kaldırılarak geri pozisyonuna getirilmesi ile mümkündür. Bunun için her şeyden 

önce gerekli olan araçları çalışma parçalarından ayırmaktır. Değerleri konu ile ilgili tabloda 

çeşitli teller için ayarlayınca, n-kıvrımı tablo üzerinde ayarlanır. 

 

Örnek: Modül 2 için dört katlı modül tel 

 

 2 x 4 = 8 

 

Kaldıraçların pozisyonu tablonun içinde yer alan M8 değerine göre ayarlanır ve 2 mm lik dört 

katlı telin düzeyi hedefine gider. Bir telin asıl düzeyi böylece aşağıdaki gibi olur: 

 

 2 x ∏ x 4 = 8 x ∏ 

 

Diametrik Düzey teli kesilirken, çeşitli teller için düzeyin asıl değerinin olduğu yerde n-

kıvrımının düşük değeri kalmaz,  tabloda olur ve kullanılır. 
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3 – 9.2 

 

 

 

 Silindirik, uçlu ve küresel şekilleri durdurmak. 

 

 

 

   Tel kesme 

 

 

 

   Şekilli tel kesme 

 

 

 

   

   UYARI: Stop tel kesme sırasında kullanılmamalı 

 

 

 

   Kılavuz vida somunu- kapalı 

 

 

   Kılavuz vida somunu - açık 

 

 

 

   Çabuk besleme 

 

 

 

 

   Besleme 

 

 

 

   Diş- sağ 

 

 

 

   Diş-sol 

 

 

 

 

   Belirtilen sayıda dişi bulunan dişli 

http://www.guncelmakina.com/


www.guncelmakina.com 

 

 

 

3 – 10.1 

3-10.1 

 

 

    Dişli spindelle birlikte çalışmıyor 

 

 

 

 

    Ana şalter 

 

 

 

 

    Soğutma 

 

 

 

    Tezgahı çalışmaya başlatma 

 

 

 

    Bakım için güvenlik şalterleri açık 

 

 

 

    Tüm mekanizmaları yağlayın 1 dakika 

 

 

 

 

    8 saatlik çalışma bölümünde 1 kez 

 

 

    Paralel sabit kullanıldığında dikkat edin 

 

 

 

 

    Destek, apron ve sürgülerin hareket yönleri 

 

 

 

 

    Yağlama için delik 

 

 

http://www.guncelmakina.com/


www.guncelmakina.com 

 

 

 

3-10.2 

4. MAKİNENİN BAKIMI VE GÖREVİ 

 

4.1 UNIVERSAL TORNA (RES. 4.1) 

 

Genel amaçlı tornalar SN71C şaftın formunun içindeki dönel bileşenlerin makineyle imal 

edilenler için veya bir parça ve küçük seri üretimlerin flanş birleşmesi için kararlaştırılmıştır. 

Bu verimli ve tam dönmeyi başarır. Makinelerin sertliği ana sürüş motorunun oranını anlatır 

ve iyi kullanılabilir araçlar yapar. Özel aksesuarların geniş teçhizatı makinenin işletim alanı 

içinde artış sağlar. 
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.4.1   Universal Merkez Torna No. 00 1 07 90 0086/700000 

Sayfa: 2      T.D.3000,4000  

Adet No.   İsim     Çizim No./STN   Not 

702505  Torna başı   1 07 70 615   

720205  Torna başı Kilidi  1 07 70 0842   

703002  Dişli kutusu  1 04 70 765   

704002  Taşıyıcı   1 04 70 746   

705002  Gezer punta gövdesi 1 04 70 606   

706000  Tel kesme kutusu  1 04 70 735   

707000  Apron   1 04 70 757   

752008  Merkezi yağlama  1 07 70 1208   

883001  Hızlı besleme  1 07 60 2193   

730200  Çıkış koruması  0 07 60 3629   

749001  Talaş tablası  2 07 70 1793   

772001  Arka koruma  1 07 60 3330   

885500  Soğutma ekipmanı 0 07 70 1032   

883115  Vida M 6x14  STN 02 1131.12   

795049  Oranlama levhası  4 07 57 2206   

795025  Oranlama levhası  4 07 57 0586   

781312  Oranlama levhası, açıklama 4 07 57 3005   

702611  Oranlama levhası  4 07 57 2997   

794018  Vida M 6x16  STN 02 1155.22   

702630  Yağlama tablosu  2 07 57 0900   

701027  Oranlama levhası  4 07 57 0724   

701076  Konsol   4 07 08 7339   

701123  Vida M 6x12  STN 02 1103.12   

701124  Delikli pul 6  STN 02 1740.02   

781426  Mikro yakalayıcı  3SE3 100-1D   

794576  Kablo sargısı GP 13,5x12 STN 37 0181.1   

701129  Vida M 5x50  STN 02 1131.20   

701130  Somun M 5  STN 02 1401.20   

701131  Delikli pul 5,3  STN 02 1745.20   

702670  Tip levhası  4 07 57 0933   

702110  Endüstriyel levha  4 07 57 2400   

702103  İz 40   PNT 00 0003.1   

795112  Güvenlik levhası  4 07 57 0687   

706022  Şaftların ve tellerin levhası 2 07 57 2889   

885558  Aydınlatma  3 07 60 2327   

794088  Oranlama levhası  4 07 57 2208   

794084  Hızlı besleme levhası 4 07 57 0458   

794544  Oranlama levhası  4 07 57 2203   

794087  Oranlama levhası  4 07 57 2204   
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758024  Oranlama levhası  4 07 57 2988   

794520  Oranlama levhası  4 07 57 0898   

794522  Oranlama levhası  4 07 57 0643   

794535  Oranlama levhası  4 07 57 2198   

794633  Yer levhası  4 50 57 168   

794630  Ataş 15   STN 02 2709.1   

794636  Vida M 5x12  STN 02 1131.25   

794086  Motor bilgi levhası     

794089  Oranlama levhası  4 07 57 2200   

794200  Elektrikli kabin  1 07 60 3618   

3400061  Şilt CE   4 07 57 2971   

794425  Şilt CE   4 07 57 2988   

794426  Nagel 2x6  STN 02 2995.02   

881428  Kontrol edici  DZA3-N-40-01   

881429  Vida M 4x14  STN 02 1131.22   

794627  Kablo sargısı BP 16x14 STN 37 0181.   

794628  Bot P 16  STN 37 0185.1   

794629  Hortum1040-12-06 STN 02 8305   

794631  Ataş 15   STN 02 2708.1   

794632  Vida M 5x6  STN 02 1131.25.   

         

         

  T.D. 3000      

         

701001  Yatak   1 04 70 672   

742001  Vida ve çubuk için koruma 1 07 60 3424   

722003  Talaş Tablası  2 04 60 1372   

88236  Kanal   3 50 07 3805   

         

         

  T.D.4000      

         

701001  Yatak   1 04 70 673   

742001  Vida ve çubuk için koruma 1 07 60 3424   

722003  Talaş tablası  2 07 60 1372   

883238  Kanal   3 50 07 3806   
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4 – 1.7 

4.2 SÜRÜŞ (RES.4.2) 

 

Elektrik motorun kayış makarasından dişli kutusunun kayışı makarasına bükülme momenti V-

kayışlar tarafından geçirilir. V- kayışlar, 20 N gücü tarafından yükteki telin en uzunu 12 mm 

büküldüğü zaman, düzenli olarak gerilir. Ana motor makinenin ön ayağına doğru yerleştirilir 

ve levha kapağı ile kaplanır (1). Ana düğme iyi şekilde görünür ve ulaşılabilir (2). Kapağın 

altında makine bağlantılarına kolayca ulaşılabilir (3). 
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4-2.1 
.4.2  Sürüş No.01   1 04 60 1009/701001  

Sayfa: 1       701007  

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

14  Pim, geliştirme  5 04 46 398   

16  Motor konsolu  2 04 06 1324   

18  Şerit parça  5 04 54 1173   

19  Motorun altındaki şerit parça 1 04 54 1149   

26  Motor cüppesi  1 50 08 212   

27  Güvenlik levhası  4 07 57 0724   

35  Tel 2x4   STN 02 2301   

42  Kapı   1 04 08 0325   

62  Kapatan   4 04 30 361   

89  Vida M 8x22  STN 02 1102.12   

90  Vida M 12x45  STN 02 1101.12   

91  Vida M 12x20  STN 02 1143.50   

92  Vida M 8x12  STN 02 1131.12   

93  Vida M 8x25  STN 02 1185.21   

94  Vida M 10x35  STN 02 1101.12   

95  Delikli pul 10,5  STN 02 1702.02   

97  Delikli pul 13  STN 02 1702.02   

103  Pim 4x20  STN 02 2150.2   

138  Motor kayış makarası 4 04 09 1501   

176  Vida M 10x50  STN 02 1143.52   

227  V-kayış 17x1400  STN 02 3110   
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4-2.3 

 

 

 

4.3 YATAK (RES.4.3) 

 

Makinenin tam kesinliği, makinenin kılavuz yüzeyine zarar verebilecek olan herhangi bir 

madde makinenin sürekli dikkati tarafından düzenlenir. 

 

Eğer makine gereken kesinliğe ulaşmazsa, kontrol edilmelidir ve yatak kılavuzlarının yüzeyi 

güçlülük ve düzenlilik için ayarlanmalıdır. 

 

Kefe, dışarı modundaki şeritlerin üzerine yatağın altındaki desteklerin arasına bindirilmiştir. 

Yatak köprülerle sağlanan makine tiplerinin düşünerek yapılmıştır. Bu aleti dışarı aldıktan 

sonra, daha geniş çaplı çalışma parçaları döndürülebilir. 

 

Köprü kadran göstergesinin yardımı ile 0.02 mm kesinliğine yeniden yerleştirilir (selenin 

üzerine yerleştirilen kadran göstergesi ile). 
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4-3.1 
.4.3  Yatak No.01   1 04 70 670/701001  

Sayfa: 1     T.D.3000  701351  

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

5  Yatak   1 04 01 510   

     2 07 01 498   

     1 04 01 503   

     1 04 01 511   

6  Köprü   2 50 01 0228   

7  Torna sürüşü  1 04 60 1009   

15  Tapa   4 07 30 1044   

24  Ön ayak   1 50 01 0230   

34  Kapak 52   ON 02 5611   

54  Son yatak   2 07 09 964   

60  Kaldıraç   3 07 60 3712   

69  Vida M 6x12  STN 02 1103.20   

70  Paketleme parçası  4 07 13 0179   

71  Vida M 6x12  STN 02 1151.12   

72  Vida M 8x10  STN 02 1183.20   

73  Vida M 8x10  STN 02 1181.20   

81  Vida M 16x50  4 07 41 1030   

82  Vida M 16x70  4 07 41 950   

83  Vida M 10x40  STN 02 1143.52   

84  Vida M 10x70  STN 02 1143.52   

86  Vida M 8x8  STN 02 1181.22   

87  Vida M 10x10  STN 02 1181.22   

100  Pim 16x80   4 07 46 201   

101  Pim 10x45   STN 02 21 55.22   

102  Pim 10x70   STN 02 21 55.21   

109  Sigorta 52   STN 02 2931   

111  Yağlayıcı 10  STN 23 1475   

113  Yatak 6205  STN 02 4636   

124  Delikli pul 6   STN 02 1740.02   

126  Ataş 25   STN 02 2706.1   

127  Ataş 30   STN 02 2706.1   

128  Vida M 4x10  STN 02 1131.20   

352  Düğme Çubuğu  3 07 11 2108   

355  Ayak   2 04 01 495   

356  Besleme haricinin devamı 2 04 60 1053   

362  Besleme şaftı  3 04 11 2090   

366  Ayak   2 50 01 093   

367  İlave   5 04 23 785   

369  Ana vida   3 04 39 197   

371  Tutturulmuş kefe  1 04 53 3826   

379  Burç   4 07 23 0161   

380  Vida M 16x60  STN 021101.12   

382  Vida M 16x50  STN 02 1115.12   

388  Pim 8x40   STN 02 2155.12   

390  Tüp   4 07 56 2166   

391  Tüp   4 07 56 2167   

392  Somun M 16x1,5  STN 02 1403.22   
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395  Dişli çubuk   3 07 19 0341   

396  Dişli çubuk   3 07 19 0346   

397  Vida M 8x30  STN 02 1143.52   
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4-3.7 
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4-3.8 

.4.3  Besleme Haricinde Kalanlar  1 04 70 
670/701001 

 

     T.D.3000 701001  

Sayfa: 1         

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

357  Kalan   2 04 01 495   

358  Delikli 
pul 

  4 04 34 1519   

359  Çene   4 04 35 454   

360  Somun   5 04 42 934   

361  Vida   5 04 41 1216   

378  Vida M 12x30  STN 02 1176.10   

386  Pim 3x25  STN 02 2150.2   
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4-3.13 

4.4 Torna başı (Res.4.4) 

 

Sondaki ön Torna başının üzerinde ayarlanabilen iki yatağın içinde ve arka onda, ikili temas 

açılı yarıçapa ait ve eksen ile ilgili açıklığa izin veren top yataklar milin üzerine oturtulmuş 

biçimde vardır. Mil sürüşünü dişli pençe mengene üzerinden dişli kutusuna alır.                                            

 

1. Mil burnu kısa incelmeli flanş ve süngü kapatma ile sağlanır. 

 

      2. Mil burnu Kilit D1 ile sağlanır. 

 

Milin yarıçapa ait temizlemesi imal eden işlerde ayarlanır. Eğer, senelerce kullanımdan sonra, 

temizleme yükselirse, üreticiye yeni bir ayarlama için sorulması gerekmektedir. 
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4-4.1 
.4.4  Torna başı - No..02   1 07 70 0615/702505 

Sayfa:2        

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  

508  Flanş   2 07 09 0781  

512  Üst   4 50 09 0423  

514  Halka   4 07 26 3563  

515  Halka   4 07 26 1734  

516  Bağlı 
halka 

  3 07 16 0955  

517  Halka   4 07 26 2455  

518  Halka   4 07 26 2456  

519  Mesafe burcu  4 04 26 1927  

520  Flanş   2 07 09 1994  

521  İki parça Halka  4 07 26 1687  

522  Mesafe burcu  4 07 26 1684  

523  Marsepet ayağı  3 04 34 2333  

525  Somun   3 04 39 325  

526  Somun   3 50 39 038  

529  Vida   S4-VK-2543  

532  Delikli pul   4 50 50 043  

535  Güvenlik halkası 14x20 STN 029310.2  

536  Delikli pul   5 04 43 1063  

537  Halka   4 07 26 2214  

538  Yay   4 04 51 551  

542  Kaplama levhası  S3-VK-2020  

546  Boru   5 04 56 856  

547  Boru   5 04 56 857  

549  Damga   4 04 58 1027  

557  Vida M 6x16  STN 021131.12  

561  Vida M 6x16  STN 021151.22  

562  Vida M 8x30  STN 021143.52  

563  Vida M 16x30  STN 021143.52  

565  Vida M 20x50  STN 021143.52  

566  Vida M 6x6  STN 021181.22  

567  Vida M 8x 6  STN 021181.20  

568  Vida M 20x70  STN 021143.52  

569  Vida M 8x10  STN 021187.70  

572  Delikli pul 
3 

  STN 021740.02  

573  Stoper M 14x1,5  4 04 30 650  

575  Kauçuk araba 0 4x725    

576  Pim 10x32  STN 022155.21  

580  Mil   1 07 10 0132  
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582  Güvenlik halkası 180  STN 022931  

583  Vida   4 07 38 0629  

584  Vida   4 07 38 0630  

585  Halka 
30x22 

  STN 029280.2  

586  Halka 
22x18 

  STN 029280.2  

587  Halka 
80x2 

  STN 029281.2  

590  Paketleme ipi  C3x1300   

592  Yatak   7220 ATB P5  

594  Yatak NN 3022K/ZP52 STN 024700  

597  Yağ Sev. Gös. M36x1,5 STN 027488  

598  Top   STN 023680  

602  Ticaret Damgası 63 PNT 000003.1  

607  Vida tırnağı 2x6  STN 022195.02  

615  Delikli pul 
8 

  STN 201011  

617  Halka   4 04 26 1924  

618  Mesafe burcu  4 04 26 1928  

619  Taşıyıcı 8   STN 201006  

622  Merkez 8   STN 201011  
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.4.4  Torna başı  1 07 70 0615/702505  

Sayfa:2         

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

625  Vida M 8x20  STN 021143.52   

629  Vida M 10x35  STN 021143.52   

633  Halka 
160x3 

  STN 029281.2   

667  Torna başı kutusu  1 50 03 0307   
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4 – 4.4 
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4 – 4.5 

 

 

4.5 DİŞLİ KUTUSU (RES.4.5) 

 

Mil hızlarının 16 adımı dişli kutusunun üzerine yerleştirilen üç kaldıraç tarafından 

ayarlanabilir. Birinci kaldıraç dişli kutusunun üst duvarına yerleştirilmiştir (1) ve ikinci ve 

üçüncü kaldıraçlar hız değişim kutusunun ön bölümüne yerleştirilmiştir (2,3). Hız sıralarının 

değişmesi, kapağın kolayca açılmasından sonra dişlilerdeki değişim (7), koruma (8) ve dişli 

kapaklarının çıkarılması ile hedefine ulaşır. Kaldıraçların ayarlanması ve mil hızlarının açıkça 

etiket üzerinde belirtilmesi dişli kutusunun ön duvarına yerleştirilmiştir. Beslemeler ve 1 den 

1 e ve 8 den 1 e oranlı dişli, dişli kutusunun ön duvarına yerleştirilen kaldıraç ve (5) ve 

kaldıraç (6) tarafından kontrol edilir. Beslemelerin dişli şarjı veya tek kesme eki kapağın 

açılmasından sonra kolayca erişilebilir (7). 
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4-5.1 

.4.5   Dişli Kutusu No.03   1 04 70 765/703002 

Sayfa:7          

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

9  Pompanın bedeni 2 04 03 900   

12  Üst   3 04 06 0743   

13  Flanş   2 04 06 0744   

15  Üst pompa  3 04 06 888   

16  Üst   4 04 06 1281   

18  Şaft   3 04 11 2015   

19  Şaft   2 04 11 2332   

21  Dişli çarkı  3 04 16 1725   

22  Dişli çarkı  3 04 16 1025   

23  Dişli çarkı  4 04 16 1721   

24  Dişli çarkı  3 04 16 1028   

25  Dişli çarkı  4 04 16 1032   

26  Dişli çarkı  4 04 16 1033   

28  Dişli çarkı  4 04 16 1039   

29  Dişli çarkı  4 04 16 1040   

30  Güvenlik levhası  4 07 57 0724   

31  Dişli çarkı  4 04 16 1314   

32  Dişli çarkı  4 04 16 1316   

34  Dişli     4 04 16 1722   

35  Dişli çarkı  4 04 16 1322   

36  Beden   3 04 16 1323   

37  Şaft   3 04 16 1720   

38  Dişli çarkı  3 04 16 1900   

39  Dişli çarkı  3 04 16 1901   

42  Şaft   3 04 19 458   

44  Ezme   4 04 21 476   

46  Bubon spojky  3 04 21 603   

48  Burç   5 04 23 857   

49  Burç   5 04 23 1086   

51  Şaft   2 07 17 0424   

53  Yağ atma sapanı  4 04 24 1998   

54  Halka   4 04 26 2000   

56  Halka   5 04 26 2003   

57  Halka   5 04 26 2004   

58  Halka   5 04 26 2326   

60  Halka   5 04 26 2329   

61  Delikli pul   5 04 26 2504   

62  Yağ atma sapanı  4 50 26 559   
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63  Üst   4 04 30 1422   

64  Dişli çarkı  3 07 16 1274   

65  Dişli çarkı  3 07 16 1275   

67  Üst   4 04 30 1426   

68  Üst   4 04 30 2340   

69  Üst   4 04 30 2439   

71  Üst   4 04 30 1712   

72  Yaprak yay   4 50 33 041   

73  Somun   4 04 39 259   

75  Kam   4 07 22 0626   

78  Pim   5 04 46 431   

80  Kaldıraç   5 04 52 761   

82  İnce levha  4 04 52 433   

84  İnce levha  4 04 52 432   

87  Damga   4 07 58 0568   

89  Vida M 5x20  STN 021103.22   

91  Delikli pul 5,3  STN 021745.05   

93  Dişli çarkı  4 07 60 2657   
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4-5.2 

.4.5   Dişli Kutusu No.03   1 04 70 765/703002 

Sayfa: 7         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

114  Dişli Çarkı  4 04 60 1618   

120  Dişli Çarkı  4 04 60 1195   

135  Vida M 10x30  STN 021103.10   

136  Vida M 12x35  STN 021103.12   

138  Vida M 6x20  STN 021143.52   

139  Vida M 8x25  STN 021131.12   

142  Vida M 6x10  STN 021131.10   

143  Vida M 6x16  STN 021131.12   

146  Vida M 6x20  STN 021143.52   

147  Vida M 8x20  STN 021143.52   

150  Conta rondelası 8x12 STN 029310.2   

154  Vida M 8x8  STN 021131.10   

156  Vida M 8x6  STN 021181.20   

160  Yaprak yay 8x7x25  STN 022562   

161  Yaprak yay 8x7x32  STN 022562   

162  Yaprak yay 8x7x40  STN 022562   

163  Yaprak yay 8x7x70  STN 022562   

164  Yaprak yay 10x8x40  STN 022562   

167  Vida M 10x50  STN 021143.52   

168  Yaprak yay 20x12x63  STN 022562   

170  Güvenlik halkası 35 STN 022930   

171  Güvenlik halkası 55 STN 022925.2   

172  Güvenlik halkası 48 STN 022930   

173  Güvenlik halkası 65 STN 022930   

174  Güvenlik halkası 100 STN 022930   

175  Güvenlik halkası 70 STN 022930   

177  Güvenlik halkası 72 STN 022931   

178  Güvenlik halkası 90 STN 022931   

179  Güvenlik halkası 80 STN 022931   

181  Yatak 6207  STN 024636   

182  Yatak 6208  STN 024636   

183  Yatak 6220  STN 024636   

184  Yatak 6221  STN 024636   

185  Yatak 6308  STN 024637   

189  Conta rondelası 14x10 STN 029280.2   

191  Conta rondelası 22x40x10 STN 029401.0   

192  Conta rondelası 50x80x13 STN 029401.0   

194  Conta rondelası 65x3 STN 029281.2   
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197  Conta rondelası 90x80 STN 029280.2   

199  Conta rondelası   STN 11101/6   

200  Conta rondelası 100x3 STN 029281.2   

201  Conta rondelası 100x2 STN 029281.2   

216  Makara   3 04 09 769   

224  Pim   4 07 11 3976   

225  Kulp   4 07 34 3983   

226  Kulp   4 07 34 3982   

227  Plaka   4 07 52 1038   

228  Kulp   4 07 52 1036   

229  Kulp   4 07 52 1037   

230  Vida M 6x20  STN 021131.20   

231  Somun M5  STN 021401.21   

232  Vida M 5x12  STN 021151.20   

233  Vida M 5x12  STN 021131.20   

234  Delikli pul 5,3  STN 021745.00   

235  Delikli pul 5,3  STN 021702.11   

237  Yay   4 07 51 0267   

244  Delikli pul    4 04 60 967   
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4-5.3 

 

 

 

.4.5   Dişli Kutusu No.03   1 04 70 765/703002 

Sayfa: 7         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

247  Hareket ettiren  3 04 05 725   

249  Hareket ettiren  3 04 05 1019   

251  Flanş   3 50 09 190   

254  Pim   4 04 11 2032   

255  Kalıp XIV.  4 07 11 3015   

256  Kalıp XV.  4 07 11 3016   

258  Kalıp   3 04 11 2337   

259  Kalıp XVI.  4 07 11 3014   

260  Şaft   4 04 11 2340   

261  Kalıp   4 04 11 2344   

263  Pim   4 04 11 3491   

264  Dişli çarkı  4 04 16 1046   

265  Dişli çarkı  4 04 16 1049   

266  Dişli çarkı  4 04 16 1050   

267  Dişli çarkı  4 04 16 1053   

268  Dişli çarkı  4 04 16 1315   

269  Dişli çarkı  4 04 16 1317   

273  Oluklu şaft  3 07 19 0306   

275  Pim   5 04 22 542   

278  Burç   5 04 23 778   

279  Burç   5 04 23 779   

280  Burç   5 04 23 781   

283  Burç   4 04 24 764   

285  Güvenlik halkası 32 STN 022930   

286  Halka   5 04 26 2009   

288  Mesafe halkası  5 04 26 2013   

289  Mesafe halkası  5 04 26 2014   

290  Mesafe halkası  5 04 26 2015   

293  Halka   5 04 26 2327   

294  Halka   5 04 26 2334   

297  Takoz   5 04 34 1451   

298  Takoz   5 04 34 1452   

301  Vida   5 04 41 1190   

302  Vida   5 04 41 1640   

304  Somun   5 04 42 279   

307  Delikli pul B17  STN 021702.1   

308  Delikli pul B17  5 04 43 757   

311  Yay   4 04 51 626   
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323  Vida M 6x12  STN 021131.20   

324  Vida M 8x20  STN 021131.20   

332  Vida M 6X10  STN 021183.20   

334  Somun M16  STN 021401.12   

337  Pim 4x10  STN 022150   

344  Yaprak yay 6x6x16  STN 022562   

345  Yaprak yay 6x6x32  STN 022562   

348  Yatak 6006  STN 024633   

349  Yatak 6007  STN 024633   

352  Yatak 6205  STN 024636   

355  Stoper 10  STN 231475   

360  Güvenlik halkası 22 STN 022930   

362  Güvenlik halkası 30 STN 022930   

364  Güvenlik halkası 65 STN 022930   

366  Güvenlik halkası 52 STN 022931   

367  Güvenlik halkası 55 STN 022931   

372  Conta rondelası 35x52x12 STN 029401.0   

382  Beden kutusu  1 04 03 888   

383  Üst kutu   1 04 03 827   
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4-5.4 

.4.5   Dişli Kutusu No.03   1 04 70 765/703002 

Sayfa: 7         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

385  Kaldıraç   3 04 05 715   

386  Kavrama çatalı  3 04 05 814   

387  Hareket ettiren  3 04 05 717   

388  Kaldıraç   4 04 05 72   

389  Hareket ettiren  3 04 05 816   

390  Hareket ettiren  3 04 05 817   

391  Hareket ettiren  3 04 05 818   

393  Kaldıraç   4 04 05 821   

397  Üst   2 04 06 893   

401  Kaldıraç kartuşu  4 04 11 3489   

402  Üst   3 04 06 1172   

403  Şaft   4 04 11 2022   

404  Şaft   4 04 11 2023   

405  Şaft   4 04 11 2024   

406  Pim   5 04 11 2026   

407  Pim   5 04 11 2027   

408  Pim   4 04 11 3011   

409  Kalıp   4 04 11 2335   

410  Kalıp   4 04 11 2336   

412  Şaft   3 04 11 3012   

413  Kalıp   2 07 11 3595   

414  Kaldıraç kartuşu  4 04 11 2343   

417  Dişli beden  4 04 16 1744   

418  Dişli beden  4 04 16 1743   

419  Dişli beden  4 04 16 1745   

424  Dişli beden  4 04 16 1746   

425  Hareket ettiren  3 04 16 1742   

426  Dişli çarkı  4 04 16 1747   

428  Dişli beden  4 04 17 974   

430  Somun   5 04 21 478   

431  Somun   5 04 21 479   

432  Somun   5 04 21 480   

433  Flanş   4 04 21 605   

440  Burç   4 04 23 859   

441  Burç   4 04 23 1022   

444  Halka   5 04 26 3057   

445  Halka   5 04 26 2335   

446  Halka   5 04 26 3056   
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448  Halka   5 04 26 3055   

450  Güvenlik pimsi  5 04 30 337   

451  Hab   4 04 30 1628   

452  Hab   5 04 30 1629   

453  Kaldıraç   5 04 30 1630   

454  Kaldıraç   4 07 30 1538   

455  Kaldıraç   5 04 30 1632   

458  Kaldıraç   5 04 34 1446   

461  Takoz   5 04 34 1789   

463  Somun   5 04 34 1794   

464  Engelleme kaldıracı 4 04 34 2600   

465  Kaldıraç   5 04 34 1935   

468  Vida   5 04 41 1190   

474  Tüp   3 07 08 4779   

475  Delikli pul   5 04 43 649   

478  Pim   5 04 46 367   

479  Beden stoper  4 07 41 2155   

481  Yay   4 04 51 626   

482  Yay   4 04 51 163   
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4-5.5 

.4.5   Dişli Kutusu No.03   1 04 70 765/703002 

Sayfa: 7         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

487  Tüp   2 50 08 186   

494  Plaka   4 04 57 441   

495  Plaka   4 04 57 442   

497  Plaka   4 50 57 231   

498  Plaka   4 50 57 0821   

501  Burç   3 04 09 1260   

502  Damga   4 04 58 833   

503  Damga   3 04 58 834   

504  Damga   4 04 58 762   

505  Damga   4 04 58 1062   

506  Damga şeridi 7-1,5 STN 622025.07   

507  Damga   4 04 58 1061   

509  Damga   3 07 58 0878   

512  Vida M10x40  STN 021101.10   

513  Vida M16X70  STN 021143.52   

516  Vida M16X70  STN 021121.10   

519  Vida M6x10  STN 021131.12   

520  Vida M6x16  STN 021131.12   

521  Vida M8x16  STN 022231.12   

522  Vida M8x20  STN 021131.12   

524  Vida M6x14  STN 021143.52   

526  Vida M8x14  STN 021143.52   

528  Vida M12x60  STN 021143.52   

529  Vida M12x100  STN 021143.52   

530  Vida M12.110  STN 021143.52   

531  Vida M16x90  STN 021143.52   

537  Vida M16x10  STN 021155.12   

539  Vida M10x20  STN 021183.20   

540  Vida M10x25  STN 021183.20   

542  Vida M6x10  STN 021185.20   

550  Somun M12  STN 021401.10   

551  Somun M16  STN 021401.10   

554  Tırnak 2,6x6  STN 022195.02   

556  Pim 5x20  STN 022153.21   

557  Pim 3x30  STN 022153.21   

558  Pim 5x25  STN 022153.21   

559  Pim 5x30  STN 022153.21   

560  Pim 5x36  STN 022153.21   
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561  Pim 5x40  STN 022153.21   

562  Pim 6x22  STN 022153.21   

563  Pim 6x25  STN 022153.21   

567  Yaprak yay 6e7x6x16  STN 022562   

568  Yaprak yay 6e7x6x56  STN 022562   

571  Güvenlik halkası 12 STN 022930   

572  Güvenlik halkası 25 STN 022930   

573  Güvenlik halkası 32 STN 022930   

576  Yağ sev. Göst. M36x1,5 STN 027488   

579  Halka 22x18  STN 029280.2   

580  Halka 32x24  STN 029280.2   

581  Halka 25x21  STN 029280.2   

582  Halka 40x32  STN 029280.2   

591  Conta rondelası 14x20 STN 029310.2   

593  Conta rondelası 17x22 STN 029310.2   

596  Stoper G3/8  STN 137965.1   

599  Kulp 32   ON 025182.21   

604  Conta rondelası 40x3 CT. 2686/4   

610  Filtre   HEFA 250   
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4-5.6 

 

 

 

.4.5   Dişli Kutusu No.03   1 04 70 765/703002 

Sayfa: 7         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

611  Conta rondelası 26x2 STN 029281.1   

612  Conta rondelası 25x2 STN 029281.1   

621  Fren bünyesi  4 04 60 1353   

622  Fren kayışı  3 04 60 1354   

625  Pim   5 04 11 2237   

630  Halka   5 04 26 2215   

631  Halka   5 04 26 2729   

636  Fren kaldıracı  4 04 34 2180   

643  Stop   5 04 41 1562   

644  Pim   5 04 41 1563   

645  Yay   4 04 51 618   

647  Kapak   3 07 08 4183   

649  Vida   4 04 41 1815   

653  Vida M6x30  STN 021103.12   

654  Vida M8x30  STN 021101.12   

657  Vida M8x14  STN 021143.52   

658  Somun M14x1,5  STN 021403   

659  Conta rondelası 28x20 STN 029280.2   

660  Vida M6x10  STN 021185.20   

663  Somun M6  STN 021401.12   

664  Somun M8  STN 021401.10   

666  Pim 3x30  STN 022150.2   

676  Pim   4 04 46 1121   

677  Askı   4 04 53 252   

687  Vida M8x40  STN 021143.52   

688  Vida M8x35  STN 021155.22   

689  Vida M6x10  STN 021151.12   

691  Pim 4x20  STN 022153.21   

697  Stop kapısı  4 04 30 631   

730  Değişim dişlilerinin kutusu 1 70 03 0314   

732  Üst   3 04 06 752   

736  Kaldıraç   4 04 05 1194   

737  Şaft   3 04 11 2597   

738  Şerit   4 04 34 1444   

739  Çekiş kalıbı  3 04 54 1177   

740  Dişli çeyrek dairesi 2 04 06 748   

743  Değişim dişlisi 30/1,5 4 04 16 1061   

744  Değişim dişlisi71/1,5 4 04 16 1055   
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745  Değişim dişlisi 113/1,5 4 04 16 1054   

747  Değişim dişlisi 120/1,5 4 04 16 1056   

749  Değişim dişlisi 60/1,5 4 04 16 1059   

751  Değişim dişlisi 96/1,5 4 04 16 1060   

851  Üst   4 50 30 0728   

852  Damga   4 50 58 0333   

853  Şaft   3 50 19 0100   

854  Fren bünyesi  3 50 08 2155   

857  Kalıp   4 50 11 1035   

858  Vida   4 07 41 1045   

859  Kaldıraç   4 50 34 1038   

861  Kaldıraç   4 50 34 1036   

862  Delikli pul   4 07 34 1678   

866  Sürücü   4 04 26 2486   

867  Plaka   5 04 30 2040   

868  Yaprak yay   5 04 33 428   

869  Pim   5 04 41 1448   

871  Delikli pul   5 04 43 1119   

872  Yay   4 07 51 0312   
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4-5.7 

 

 

 
.4.5  Dişli kutusu Grubu No.03  1 04 70 765/703002  

Sayfa: 7         

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

877  Sürücü   4 07 21 1033   

878  Lamel   4 07 52 0910   

879  Lamel   4 07 52 0911   

880  Vida M8x25  STN 02 1143.52   

881  Vida M10x25  STN 02 1103.22   

882  Vida M8x20  STN 02 1151.10   

883  Vida M6X10  STN 1185.20   

884  Somun M10  STN 02 1401.12   

885  Conta rondelası 12x8 STN 02 9280.2   

886  Delikli pul 10,5  STN 02 1702.12   

887  Ayrılan pim 2x16  STN 02 1781.0   

888  Pim 10x36x30,5  STN 02 2112   

889  Conta rondelası 14x10 STN 02 9280.2   

890  Vida M8x40  STN 02 1143.52   

892  Pim 6x16  STN 02 2150.2   

894  Halka 
80x2 

  STN 02 921.2   

895  Vida M6X10  STN 02 1131.22   

897  Meme uçlu konektör Dn3 STN 13 7850   

899  Somun Dn3  STN 13 7950   

900  Halka Dn3   STN 13 7931   

901  Conta rondelası 10x14 STN 02 9310.2   

904  Tüp   4 07 56 1312   

905  Flanş   3 07 09 2150   

906  Gufero 100x120x12 STN 02 9401   

907  Yatak NJ 2208E  STN     

908  Kapak   4 07 30 2087   

909  Delikli pul      5 04 43 757   

910  Vida M 6x12  STN 02 1131.12   

911  Vida M 8x20  STN 02 1143.52   

912  Paketleme halkası 100x2 STN 02 9281.2   

913  Flanş   4 07 09 2150   

914  Halka   5 04 26 2328   

915  Gufero 50x80x10  STN 02 9401   

916  Halka   4 07 26 3855   

70114  Pim   5 04 46 398   

720301  Yağlama plakası  2 07 57 0900   

781425  Mikro düğme 3SE3     

794565  Kablo sargısı BP13, 5x12 STN 370181.1   
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4-5.8 
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4-5.14 

 

4.6 DİSK KAVRAMA LAMELİNİN AYARLANMASI (RES.4.6) 

 

Dişli kutusunun arka bölümündeki kapağın çıkarılmasından sonra çeşitli disk kavramalarına 

daha kolay erişilebilir. İmalat işlerinde en önce o ayarlanır ve daha sonra yeniden bir ayarlama 

gerektirmez. Uzun dönem çalışmadan sonra yeni bir ayar gerekirse, itilen somunun 

sıkıştırılması yeterli olacaktır (1). Somun gevşemenin ters yönüne doğru bir vida ile 

sıkıştırılmalıdır (2). Somunun kavramanın içindeki görünüşü çevrilerek 0.083 mm kadar 

azaltılır. Kavrama birleşme esnasındaki ayrılmasından ve ayrılma esnasındaki ısısından 

korunmak için ayarlanmalıdır. Dişli kutusundaki yağın aşırı ısınmasına karşı kontorl 

edilmelidir ve kutunun görünürlülüğü kontrol edilmelidir, ayrıca kavramanın ve frenlerin 

görünürlülüğü de. Eğer makinenin mili operatöre doğru dönüyorsa, kavrama el-operatör 

kaldıracı ile donatılmalıdır; iterek veya çekerek kavrama başlatılmalıdır. El operatör kaldıracı 

makinenin arka parçasının içinde lamel disk freninin yakınında yer almaktadır. Res. 7. 
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4-6 

4.7 DİSK FRENİNİN LAMELİNİN AYARLANMASI (RES. 4.7) 

 

İmalat işlerinin içinde en erken disk freninin lameli ayarlanır ve gerekmediği sürece 

değiştirilmemesi istenir. Eğer değiştirmek gerekirse aşağıdaki tavsiyeleri dikkate alınız; 

 

Ayarlanabilen vida tarafından (1) somunun gevşetilmesinden sonra, açıklık alınır bundan 

dolayı çıkışın durdurulmasına 4-5 saniye kadar zaman verilmiş olur. Vida tarafından 

temizlemenin ayarlamasından sonra, somun ile vida sıkıştırılır. 
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4-7 

4.8 TEL KESME DİŞLİ KUTUSU (RES.4.8) 

 

Tel kesme dişli kutusunun üzerindeki kaldıraç her bir metrik veya Whitworth telin 

seçilmesine hizmet eder (1). Beslemelerin uzunluğu veya telin düzeni kaldıraç(2) tarafından 

ve Torna başının üzerindeki paralel kaldıraca göre ayarlanır(3). Diğer kaldıraç ana vidaya 

doğru olan sürücüye veya besleme şaftına hizmet eder (5). Kaldıracın üçüncü pozisyonu 19/1” 

telin ayarlanmasını gösterir. 

 

Dişliler tellerin çeşitleriyle beraber milin üzerine yerleştirilmiş tablaya göre değiştirilmelidir. 

Kapağın açılmasından sonra değişim dişlilerine kolayca erişilebilir (6). Kaldıracın 

ayarlanması ile teller kesilirken milin hızını 112 rpm den yukarı kaldırmak imkansızdır (7). 8 

den 1 e oranlı hızlı milin birleştirilmesinde sonra çıkartılmaz. 

 

Eğer tel ölçeği (fazladan seçmeli olarak teslim alınan) tel kesmenin içinde kullanılmazsa, tel 

kesme esnasında şafta müdahale edilir; ana vidanın içerdiği somunun bağlantısı kesilerek. 

Diğer bir şekilde geri hareketi tarafından sürgü başlama pozisyonuna getirilir. Düğme 

çubuğunun üzerinde yer alan kaldırma kaldıracı tarafından da bu mümkündür (8). İlk önce 

gerekli olan araçları çalışma parçalarından ayırmaktır. 

 

Ana vida (9) pim (10) tarafından kilitlenir. Maksimum zorlamada pim paylaşılır ve ana vida 

ile tel kesme dişli kutusu arasındaki bağlantıyı keser. Paylaşılan iğe yeniden yerleştirilmelidir-

yayın serbest kalmasından sonra güvenli parçanın (11) ve halka itilmesi daha kolaydır (12). 

Sürücü besleme çubuğundan alındığında, dişliler önlüğün sekme sistemi tarafından fazla yüke 

karşı korunurlar. 
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4-8.1 
.4.8  Tel Kesme Dişli Kutusu No.06  1 04 70 735/806 000  

      1 07 70 1508/850 600 

Sayfa: 3        706 000 

Adet No. İsim   Çizim No./STN  Not 

         

1  Delikli pul   4 04 60 967   

6  Beden kutusu  1 04 03 897   

7  Pompa bedeni  4 04 03 896    

13  Hareket eden  4 04 05 700   

20  Yatak   4 04 06 1120   

24  Pim   4 07 11 2524   

27  Ana somun  5 04 11 1970   

29  Kalıp   4 04 11 1972   

30  Şaft   4 04 11 2928   

31  Şaft   3 04 11 3467   

32  Kalıp   3 07 11 2375   

36  Piston   5 04 15 462   

40  Tekerlek   4 04 16 1011   

41  Tekerlek   3 04 16 1012   

42  Dişli çarkı  3 04 16 1013   

43  Tekerlek   4 04 16 1014   

44  Tekerlek   4 04 16 1015   

45  Tekerlek   3 04 16 1016   

51  Tekerlek   4 04 17 764   

52  Dişli çarkı  3 04 17 765   

59  Dişli çarkı  3 04 17 772   

60  Tekerlek   4 04 17 773   

61  Tekerlek   4 04 17 774   

67  Kavrama   4 04 18 787   

73  Şaft   3 04 19 228   

74  Şaft   3 04 19 229   

75  Şaft   0 04 19 230   

76  Şaft   3 04 19 438   

83  Flanş   3 04 21 456   

84  Üst   4 04 21 765   

87  Flanş   3 04 21 811   

88  Flanş   3 04 21 864   

90  Burç   4 04 24 749   

98  Halka   5 04 26 1970   

100  Halka   4 04 26 1972   

101  Delikli pul   4 04 26 1974   

103  Halka   5 04 26 1976   

104  Halka   5 04 26 2851   
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105  Halka   5 04 26 2813   

106  Delikli pul   4 04 26 3507   

107  Kapak   4 50 26 560   

110  Üst   5 04 30 1381   

117  Kaldıraç   4 04 30 1386   

119  Hab   5 04 30 1560   

120  Kaldıraç   5 04 30 1561   

125  Lens   S4-VK-2289   

126  Üst 22   ON 02 5610   

127  Çatal   5 04 34 1400   

128  Somun   5 04 34 1702   

134  Çatal   4 04 35 629   

145  Delikli pul   5 04 43 1112   

146  Delikli pul   5 04 43 1112   

147  Stoper   5 04 43 1143   

151  Pim   5 04 46 1071   

152  Pim   5 04 46 1234   
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4-8.2 

 
.4.8  Tel Kesme Dişli Kutusu No.06  1 04 70 735/806 000  

      1 07 70 1508/850 600 

Sayfa: 3      706 000   

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

157  Sigorta   5 04 51 760   

158  Yay   4 04 51 556   

161  Yay   4 04 51 236   

162  Yay   S4 51 0181   

166  Yatak   4 04 52 420   

177  Yağ borusu  3 05 56 862   

179  Tüp   S3-VK-2185   

184  Plaka   5 04 57 418   

185  Plaka   5 04 57 419   

192  Damga   4 04 58 692   

193  Damga   4 04 58 693   

195  Damga   3 04 58 695   

196  Damga   3 04 58 696   

197  Delikli pul   5 04 58 688   

198  Damga   5 04 58 689   

222  Vida M 8x45  STN 02 1131.22   

224  Vida M 6x16  STN 02 1143.52   

230  Vida M 12x30  STN 02 1143.52   

231  Vida M 10x20  STN 02 1143.52   

232  Vida M 8x40  STN 02 1143.52   

233  Vida M 8x25  STN 02 1143.52   

234  Vida M 6x16  STN 02 1143.50   

238  Somun M 5  STN 02 1401.20   

241  Vida M 4x6  STN 02 1151.22   

243  Vida M 6x10  STN 02 1155.22   

245  Vida M 5x16  STN 02 1155.22   

250  Vida M 12x12  STN 02 1181.22   

253  Vida M 8x12  STN 02 1185.20   

255  Conta rondelası 38x2 STN 02 9281.2   

269  Delikli pul 13  STN 02 1702.12   

274  Ayrılma pimsi 2x25 STN 02 1781.00   

278  Çıkış yeri vidası   4 50 60 0487   

283  Stoper M14x1,5  4 04 30 650   

287  Stoper M20x1,5  5 04 30 1379   

292  Pim 5x16  STN 02 2150.2   

293  Pim 5x25  STN 02 2150.2   

300  Pim 6x36  STN 02 2155.22   

301  Pim 4x30  STN 02 2153.22   
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302  Pim 5x20  STN 02 2153.22   

307  Pim 5x40  STN 02 2154.12   

312  Pim 12x45  STN 02 2155.22   

313  Pim 8x50  STN 02 2155.22   

317  Tırnak 2x2,6  STN 02 2195.00   

324  Yaprak yay 6x6x50  STN 02 2562   

325  Yaprak yay 6e7x6x32  STN 02 2562   

326  Yaprak yay 5x5x25  STN 02 2562   

327  Yaprak yay 5x5x18  STN 02 2562   

328  Yaprak yay 4x4x16  STN 02 2562   

333  Güvenlik halkası 40 STN 02 2930   

334  Güvenlik halkası 32 STN 02 2930   

335  Güvenlik halkası 30 STN 02 2930   

336  Güvenlik halkası 25 STN 02 2930   

337  Güvenlik halkası 12 STN 02 2930   

342  Güvenlik halkası 62 STN 02 2931   

343  Güvenlik halkası 55 STN 02 2931   

344  Güvenlik halkası 42 STN 02 2931   
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4-8.3 
.4.8  Tel Kesme Dişli Kutusu No.06  1 04 70 735/806 000  

      1 07 70 1508/850 600 

Sayfa: 3      706 000   

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

345  Güvenlik halkası 52 STN 02 2931   

349  Top 10   STN 02 3680   

350  Top 1/4"   STN 02 3680   

355  Yatak 6008  STN 02 4633   

356  Yatak 6006  STN 02 4633   

357  Yatak 6004  STN 02 4633   

362  Yatak 6206/C6  STN 02 4636   

363  Yatak 6205  STN 02 4636   

364  Yatak 6204 UR  STN 02 4636   

368  Yatak 51108  STN 02 4730   

373  Yağ sev. Göst. M36x1,5 STN 02 7488   

374  Yağ sev. Göst. M 24x1,5 STN 02 7488   

385  Conta rondelası 43x35 STN 02 9280.2   

386  Conta rondelası 38x30 STN 02 9280.2   

387  Damga halkası 32x24 STN 02 9280.2   

392  Conta rondelası G 38x56x12 STN 02 9401   

394  Tüp 6x1x10  STN 42 6711.3   

395  Kulp 32   STN 02 5182.21   

406  Conta rondelası 20x26 STN 02 9310.3   

407  Conta rondelası 14x18 STN 02 9310.3   

409  Conta rondelası 13x17 STN 02 9310.3   

414  Bağlama kablosu 1x100     

415  Net   STN 15 3110   

421  Bağlantı Dn 6  STN 13 7721   

450  Kaldıraç    4 07 13 0232   

512  Blok Yakalayıcı  4 04 60 1972   

513  Blok Yakalayıcı  4 50 60 175   

630  Flanş   3 07 21 1164   

631  Burç   3 07 26 3642   

632  Somun   4 07 42 0304   

634  Vida M 6x5  STN 02 1181.22   

635  Delikli pul   4 07 43 0486   

636  Conta rondelası 50x72x8 STN 02 9401.0   

637  Flanş   3 07 21 1165   

638  Şaft   3 07 11 3971   

639  Halka   4 07 26 3643   

706 006  Stop   4 07 11 3033   

706 018  Kapak   2 04 53 2468   
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706 021  Pim 8x40  STN 02 2153   

850 603  Dişli çarkı  4 07 60 3065   

850 604  Dişli çarkı  4 07 60 3066   

850 605  Üçlü dişli  4 07 60 3067   

850 607  Üst   3 07 60 2454   

850 608  Kaldıraç    4 07 08 6084   

850 609  Kaldıraç    4 07 08 6085   

850 611  Hareket eden  3 07 05 0993   

850 612  Hareket eden  3 07 05 0994   

850 615  Dişli çarkı  3 07 17 0889   

850 616  Dişli çarkı  3 07 17 0890   

850 617  Dişli çarkı  3 07 17 0891   

850 618  Dişli çarkı  3 07 17 0884   

850 619  Dişli çarkı  3 07 17 0887   

850 620  Dişli çarkı  3 07 17 1525   
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4-8.8 

 

APRON (RES.4.9) 

 

Boylamsal besleme el tekerinin dönmesi ile (1) en az 0.1 mm (inç versiyonunda 0,05” yapar) 

yatak indekslenen halka ile sonuçlandırılır (2). İndekslenen halka somun tarafından salıverilir 

(3). Beslemenin kapatma sistemi otomatik olarak sıfır pozisyonun ile aynı şekilde yatak 

kaldıraç (4) tarafından kontrol edilir. Kaldıracın sağ veya sol boylamsal beslemeye sapması 

ile hareket birleşir. Yukarı doğru hareket eden kaldıracın sapmasıyla çalışma parçasının 

içindeki çapraz beslemeler kaldıracın aşağı doğru inmesi ile birleşir. Milin normal bir 

rotasyonunda, örn; saat yönünün tersine, gezer punta gövdesini görürken, kaldıraç (5) sola 

doğru itilmelidir ve milin rotasyonunun tersine kaldıraç somunları ağa doğru itilmelidir ki 

çubuk saat yönünün tersine bastırabilsin. 

 

Sürgü sabit stopa dokunduğu zaman veya eğer kesme gücünün bileşenleri fala yüklenirse 

besleme mekanizması ayrılır ve aynı yöne hareket eden kaldıraç sıfır pozisyonuna döner. En 

fazla sekme gücünü kilitleyen yaylar (6) Makinenin Özellikleri ünitesinde açıklandığı şekilde 

ayarlanır. 

 

Önlüğün ön tarafındaki el kaldıracı ana vidanın somununa bağlantıyı sağlar. Önlüğün 

üzerinde düğme çubuğunun(9) üzerinde dişli kutusunun çeşitli disk kavramalarını kontrol 

eden vardır(8). 

 

Tel kesme dişli kutusunun yanında düğme çubuğuna bağlanmış olan diğer kaldıraç (10) aynı 

amaca hizmet eder. 

 

Besleme ana vidanın sürüşünü açmaz. Yağ önlüğün yanındaki sol el tarafının üzerinde 

bulunan delikten doldurulur. Delik tapa ile korunur (11). 
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.4.9  Apron No.07   1 04 70 757/807000  

       707000  

Sayfa: 3         

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

2  Pompa bedeni  4 04 03 439   

3  Kutu   1 50 03 218   

     1 50 03 0322   

     1 07 03 1357/807009  

     2 07 03 1038/752112  

5  Ön kulp   4 04 05 811   

6  Arka kulp  4 04 05 812   

8  Geri hareket eden  3 04 05 942   

9  Kutu   1 07 03 1357   

11  Üst   1 04 06 859   

16  Flanş   4 04 09 739   

17  Somun kulpu  3 04 09 1510   

19  Şaft II.   3 04 11 1957   

20  Şaft III.   4 04 11 1958   

21  Şaft IV.   4 04 11 1959   

22  Şaft VII.   4 04 11 1960   

23  Şaft IX.   4 04 11 1961   

24  Parmak   5 04 11 1964   

25  Pim   5 04 11 1965   

26  Şaft IV.a   4 04 11 2305   

28  Şaft   5 04 11 2788   

33  Piston   4 07 15 0256   

35  Küçük dişli çark  3 50 16 394   

36  Dişli çarkı  4 04 16 999   

37  Dişli çarkı  4 04 16 1000   

38  Dişli çarkı  4 04 16 1001   

39  Dişli çarkı  4 04 16 1006   

40  Dişli çarkı  4 04 16 1007   

41  Dişli çarkı  4 04 16 1008   

42  Dişli çarkı  4 04 16 1009   

43  Orta dişli  4 04 16 1588   

45  Hareket eden teker 4 04 16 1688   

48  Dişli çarkı  3 04 16 1457   

49  Burç   4 07 26 3049   

53  Üst   4 50 21 0216   

57  Stoper   S4-VK-2486   

58  Burç   5 04 23 761   
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59  Burç   5 04 23 762   

64  Delikli pul   4 04 24 746   

66  Burç   4 04 24 965   

67  Burç   3 07 24 0269   

69  Halka   5 04 26 1960   

70  Halka   5 04 26 1961   

71  Halka   5 04 26 1962   

74  Halka   5 04 26 1966   

76  Delikli pul   5 04 26 1968   

77  Halka   5 04 26 2711   

80  Gösterge  5 04 28 215   

82  Kalıp   5 04 30 1378   

84  Kaldıraç   5 04 30 1661   

83  Üst   5 04 30 1380   

86  Hab   4 04 30 2455   

87  Üst   5 04 30 1379   

89  Yaprak yay   5 04 33 257   

94  Kıskı   5 04 34 3078   

95  Somun kıskısı  5 04 34 3073   

96  Vida   4 04 38 465   
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4-9.2 

 
.4.9  Apron Grubu No.7   1 04 70 757/807000  

       707000  

Sayfa: 3         

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

99  Vida   5 04 41 1148   

100  Vida   5 04 41 1151   

101  Vida   5 04 41 1190   

102  Vida   5 04 41 1321   

103  Tüp   2 07 41 2511   

104  Kapak   S3-VK-2390   

105  Kıskı   3 07 34 3613   

106  Pim   5 04 46 364   

107  Pim   5 04 46 1106   

108  Kıskı   3 07 34 3614   

109  Yay   4 04 51 491   

110  Yay   4 04 51 556   

111  Yay   4 04 51 557   

113  Yay   4 04 51 558   

115  Plaka   4 07 57 0821   

116  Üst   4 04 53 3649   

117  Tırnak 2x6  STN 02 2195.04   

118  Ekran   5 04 54 381   

119  Kapak   4 04 54 668   

121  Damga   5 04 58 689   

122  Damga   4 04 50 213   

123  Damga   4 04 50 088   

124  Ön hareket eden  3 04 60 1348   

126  Plaka   4 07 57 2964   

127  Plaka   4 07 57 2965   

130  Vida   4 07 41 2405   

131  Burç   4 07 24 0445   

150  Halka   S4-VK-2376   

152  Damga   S4-VK-2607   

153  Damga   4 07 58 0645   

163  Vida M 8x10  STN 02 1181.22   

164  El çarkı   2 07 31 0060   

166  Conta rondelası 12x16 STN 02 9310.3   

180  Küçük dişli çark  3 04 16 997   

181  Dişli çarkı  4 04 16 1002   

185  Cetvel   4 04 28 148   

201  Vida M 6x20  STN 02 1103.12   
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202  Vida M 4x12  STN 02 1103.20   

203  Vida M 5x10  STN 02 1155.22   

204  Vida M 5x8  STN 02 1131.22   

205  Vida M 5x10  STN 02 1131.22   

206  Vida M 6X16  STN 02 1131.22   

207  Vida M 6x20  STN 02 1131.22   

210  Vida M 6x16  STN 0201143.52   

211  Vida M 10x30  STN 02 1143.52   

214  Vida M 3x8  STN 02 1146.22   

215  Vida M 4x6  STN 02 1185.20   

216  Vida M 6x20  STN 02 1151.22   

218  Vida M 8x8  STN 02 1181.22   

220  Vida M 4x10  STN 02 1183.20   

221  Vida M 10x20  STN 02 1183.20   

222  Somun M 6  STN 02 1461.22   

223  Delikli pul 26  ON 02 1771   

225  Delikli pul 6,1  STN 02 1740.02   

226  Delikli pul 5,1  STN 02 1740.00   

228  Stoper M12x1,5  4 04 03 0640   
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4-9.3 
.4.9  Apron No.07   1 04 70 757/807000  

       707000  

Sayfa: 3         

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

229  Çıkış vidası  4 50 60 0487   

235  Pim 8x16  STN 02 2150.2   

236  Pim 8x36  STN 02 2155.22   

238  Pim 4x20  STN 02 2150.2   

239  Pim 6x20  STN 02 2150.2   

241  Pim   4 07 46 0290   

242  Kulp   STN 02 2706   

248  Yaprak yay 6e7x6x36  STN 02 2562   

249  Yaprak yay 8e7x7x25  STN 02 2562   

250  Yaprak yay 8e7x7x36  STN 02 2562   

251  Yaprak yay 
10e7x8x28 

 STN 02 2562   

254  Güvenlik halkası 32 ST 02 2930   

257  Top II 15/32"  STN 02 3680   

258  Top II 1/4"  STN 02 3680   

259  Top II 3/8"  STN 02 3680   

264  Yatak 6205  STN 02 4636   

268  Yağ Sev. Gös. M24x1,5 STN 02 7488   

273  Conta rondelası 55x45 STN 02 9280.1   

274  Conta rondelası 36x28 STN 02 9280.1   

275  Halka 20x16  STN 02 9280.1   

276  Delikli pul   5 04 58 688   

278  Conta rondelası 20x26 STN 02 9310.3   

280  Halka 38x30  STN 02 9280.1   

281  Conta rondelası 10x16 STN 02 9310.2   

282  Damga halkaı 12x16 STN 02 9310.2   

284  Kulp 32   STN 02 5182.21   

285  Kulp 32   STN 02 5181.22   

289  Damga kablosu 4x1840 STN 62 2436.4   

292  Conta rondelası 50x25x12 STN 02 9401.0   

295  Bağlama kablosu 1x200     

300  Planya   4 50 30 217   

301  Piston   S4-VK-1572   

302  Yay   S4-51 0182   

303  Pim   4 50 10 032   

304  Halka   4 50 26 492   

707 009  Kutup somunu  4 04 38 580   

707 010  Burç   4 04 23 852   
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707 014  Vida M 12x70  STN 02 1143.52   

707 016  Pim 12x70  STN 02 2155   

883 028  Solucan dişli  4 50 18 179   

883 305  Kaldıraç   3 07 30 1542   
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4-9.5 
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4.10. HIZLI ÇAPRAZ GEÇİŞ (RES.4.10) 

 

Hızlı çapraz geçiş mekanizmasının motor ve elemanları önlüğün sağ el tarafına bindirilmiştir. 

Hızlı çapraz geçiş sadece milin rotasyonu ve besleme şaftının makine operatörüne doğru olan 

hareketinde çalışır. Eğer hızlı çapraz geçiş milin arka hareketi esnasında kullanılmak istenirse 

kaldıracın sol el tel pozisyonuna getirilmesi gerekmektedir. Hızlı çapraz geçiş motoru 

düğmenin açık konuma getirilmesi ile çalışır (2). 

 

UYARI! 

 

Hızlı çapraz geçişi son pozisyondan daha uzağa götürmeyiniz. 
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4-10.1 
.4.10  Hızlı çapraz geçiş No.83  1 07 60 2193/0883423 

Sayfa: 1         

Adet No.  İsim   Çizim No./STN  Not 

         

19  Sabit   4 50 11 002   

41  Halka   4 07 26 3175   

43  Damga   4 07 58 554   

49  Kapak   4 50 53 339   

53  Yay   4 50 51 003   

75  Yatak 6004  STN 02 4633   

77  Yatak 6008  STN 02 4633   

82  Vida M5x10  STN 02 1151.12   

84  Vida M8x16  STN 02 1143.52   

92  Yaprak yay 5e7x5x16  STN 02 2562   

101  Güvenlik halkası 42 STN 02 2931   

103  Güvenlik halkası 68  STN 02 2931   

109  Conta rondelası 40x52x7 STN 02 9401   

111  Halka 18x2  STN 02 9281.2   

403  Flanş   3 07 09 1306   

406  Delikli pul   4 50 30 0862   

410  Motor adapt.  4 50 59 1075   

413  Vida M5x35  STN 02 1101.12   

414  Vida M8x35  STN 02 1143.52   

418  Delikli pul 5,3  STN 02 1740.01   

419  Delikli pul 8,4  STN 02 1740.01   

423  Güvenlik halkası 35 STN 02 2931   

426  Halka 16x2  STN 02 9281.2   

427  Conta rondelası 25x35x7 STN 02 9401   

430  Flanş   3 07 09 1314   

432  Şaft   4 07 11 3281   

434  Dişli çarkı  4 07 16 1315   

435  Dişli çarkı  4 07 16 1318   

436  Dişli çarkı  4 07 16 1319   

438  Solucan   3 07 18 0322   

440  Kam   3 07 22 0538   

442  Burç   3 07 24 0361   

445  Halka   4 07 26 2801   

446  Halka   4 07 26 2802   

447  Halka   4 07 26 2815   

450  Güvenlik halkası 40 STN 02 2930   

452  Silindir II. 8x12  STN 02 3680   

454  Yatak 6208  STN 02 4630   
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456  Halka 75x2  STN 02 9281.2   

458  Halka 5x9  STN 02 9310.3   

 

4-10.2 
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4-10.3 

4.11 TAŞIYICILAR (RES.4.11) 

 

Taşıyıcılar MULTIFIX araçla sağlanır. 

 

Prizmatik kılavuz yollarının üzerindeki kızak temizlemesi kıskı çivisi tarafından ayarlanır. 

Taşıyıcılar yatak kılavuz yolundaki mandallar (1) tarafından bağlanabilir. Taşıyıcının çapraz 

hareketi her bir mekanik besleme tarafından kontrol edilen ayanı yöne hareket eden kaldıraç 

tarafından (2) veya el tekerliğine(3) indekslenen halka tarafından (4) kontrol edilir. 

İndekslenen halka somun tarafından serbest bırakılır (5) ve seçmeli olarak döner. 4 somunun 

(7) gevşetilmesi ile üst sürgü yarım olarak döner. Tavsiye edilen pozisyon cetvele göre 

ayarlanır. 

 

Boylamsal besleme el çarkı tarafından hareket ettirilir (12). Çapraz ve üst sürgülerin kılavuz 

yollarının içindeki temizleme kıskı çivileri tarafından yukarı alınır. Sürgünün çapraz 

beslemesi manuel olarak tekerlek tarafından kontrol edilir (8). Taşıyıcı sürgülerin üst yüzeyi 

paralel kalanlarla sağlanır (9). 
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4-11.1 

.4.11   Taşıyıcı No.04 Nh   1 04 70 746/704002 

Sayfa: 2         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

6  Taşıyıcı   2 50 01 0193   

     2 07 01 0738/749057  

16  Beden   4 04 09 747   

17  Davul   4 04 09 944   

18  Beden   3 50 09 296   

20  Pim   5 04 11 1879   

21  Pim   5 04 11 1981   

22  Pim   5 04 11 2278   

23  Pim   5 04 11 2592   

26  Şaft   3 50 16 393   

30  Kapak   4 07 21 1059   

36  Burç   5 04 23 973   

37  Beden   5 04 24 755   

40  Halka   4 04 26 1987   

41  Taşıyıcı halka  5 04 26 1988   

42  Halka   5 04 26 2265   

43  Halka   4 04 26 3035   

44  Halka   4 07 26 3567   

46  Kapak anahtarı  4 04 30 1405   

47  Yakalama  5 04 30 1408   

50  Pimli yaprak yay  5 04 33 258   

51  İncelme şeridi  3 04 33 297   

52  İncelme şeridi  3 04 33 298   

55  Kaldırma şeridi parçası 3 50 34 279   

56  Kayma şeridi parçası 4 50 34 280   

62  Paketleme parçası 4 04 34 2435   

65  Araç bloğu  2 04 35 706   

67  Pim   4 04 38 314   

68  Vida   4 04 38 315   

69  Vida   4 04 38 476   

70  Paketleme parçası 4 50 34 0919   

71  Paketleme parçası 4 50 34 0920   

72  Paketleme parçası 4 50 34 0921   

73  Vida   5 04 41 1165   

74  Vida   5 04 41 1472   

75  Paketleme parçası 4 50 34 0922   

78  Vida   4 04 41 1334   
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81  Kilit vidası  5 04 41 1470   

85  Yay   4 04 51 562   

89  Silecek   5 04 52 553   

90  Silecek   5 04 52 554   

91  Silecek   4 04 52 555   

92  Silecek   4 04 52 556   

93  Tahta   4 04 52 477   

96  Paketleme    5 04 58 918   

99  Paketleme  4 04 58 919   

108  Vida M 16x70  STN 02 1121.6   

109  Vida M 8x30  STN 02 1143.52   

110  Vida M 6x20  STN 02 1151.12   

111  Vida M 8x50  STN 02 1143.52   

112  Vida M 10x30  STN 02  1143.50   

114  Vida M 12x35  STN 02 1143.50   

115  Vida M 12x120  STN 02 1143.50   

116  Vida M 10x30  STN 02 1143.52   

122  Vida M 10x25  STN 02 1181.20   

123  Vida M 20x25  STN 02 1181.22   

127  Vida M 6x30  STN 02 1183.20   
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4-11.6 

 

.4.11   Taşıyıcı No.04 NH   1 04 70 746/704002 

Sayfa:2         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

129  Somun M 12  STN 02 1401.52   

130  Somun M 10  STN 02 1401.10   

135  Somun KM 3  STN 02 3630   

139  Somun M 6  STN 02 1462.22   

144  Delikli pul 13  STN 02 1702.12   

146  Delikli pul    4 04 43 556   

150  Pim 8x25  STN 02 2150.2   

151  Pim 8x20  STN 02 2150.2   

154  Yaprak yay 6h9x6x20  STN 02 2652   

155  Yaprak yay 8h9x7x20  STN 02 2562   

157  Delikli pul 26  ON 02 1771   

158  Vida M 6x18  STN 02 1151.20   

161  Yatak 51104  STN 02 4730   

163  Yatak 51203  STN 02 4731   

164  Yatak 51205  STN 02 4731   

167  Kulp 10   STN 02 5116.2   

172  Kapak örtüsü   4 50 53 159   

176  Tırnak 2,6x6  STN 02 2195.03   

178  Tapa 8   STN 23 1475   

179  Tapa 10  STN 23 1475   

181  Paketleme halkası 35x47x7 STN 02 9401   

185  Paketleme ipi 6x4 STN 62 2436.10   

193  Nonius, metrik  4 04 28 307   

194  Nonius, metrik  4 04 28 309   

195  Somun, metrik  4 04 38 317   

199  Hareket vidası  3 04 38 320   

197  Boylamsal hareket vidası 3 50 38 0190   

244  Taşıyıcı kılavuz yolu 1 04 01 424   

246  Sürgü   1 50 01 142   

     1 04 01 803   

248  Bileşik sürgü kalanı 1 04 01 415   

249  Somun, metrik  4 04 38 376   

883 016 Davul   4 50 09 0496   

883 088 Vida M 8x35  STN 02 1151.12   
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4.12 GEZER PUNTA GÖVDESİ (RES.4.12) 

 

Gezer punta gövdesi eksantrik kaldıraç (1) tarafından yatağın üzerine kilitlenmiştir. 

Mengenenin yatağa olan mesafesi gezer punta gövdesinin arka tarafından ayarlanabilir. Gezer 

punta gövdesinin kolu (2) el tekerleği (3) tarafından taşınabilir. Eğer gezer punta gövdesi işin 

araçları tarafından itilirse, Mengenenin yatağa olan mesafesi gezer punta gövdesinin arka 

tarafından ayarlanmalıdır. Merkezi mors incelme No. 5 gezer punta gövdesinin kolunun arka 

tarafından yerine konulabilir. Merkez gezer punta gövdesinin kolundan, gezer punta 

gövdesinin kolunu geri pozisyonuna doğru iterek veya yarığın üzerideki kıskı tarafından dışarı 

doğru zorlanır. Uzatılmış incelmeler dönerken, vidalar(4) gevşetilerek ve vida burkularak 

dönerek gezer punta gövdesi boylamsal eksenden dışarı çekilir (5). 

 

Aydınlatma ekipmanlı gezer punta gövdesi 1500 ve 2000 mm mesafeli makineler için 

kullanılır. El beslemeli gezer punta gövdesi 3000 ve 4000 mm mesafeli makineler için 

kullanılır. 
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4-12.1 

.4.12   Gezer Punta Gövdesi No.05 1 04 70 606/705 002 

Sayfa: 1      T.D. 3000, 4000  

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

7  Ön tabak  4 04 01 407   

10  Gezer punta gövdesi varili 2 04 10 295   

13  Yatak   4 04 24 741   

16  El çarkı   2 04 31 054   

18  Stop   4 07 34 3701   

19  Şerit parçası  4 50 35 0371   

21  Blok   5 04 35 435   

25  F Somun  4 04 38 304   

24  Ana vida  3 04 38 305   

28  Vida   4 04 41 2149   

30  Somun   5 04 42 273   

31  Somun   5 04 42 274   

34  Delikli pul   5 04 43 635   

38  Pim   5 04 46 362   

40  Mengene  4 50 25 002   

41  Delikli pul   4 50 26 427   

42  Kaldıraç   4 50 30 350   

52  Vida M 4x70  STN 02 1103.12   

53  Vida M 5x14  STN 02 1151.10   

55  Vida M 8x16  STN 02 1131.10   

56  Vida M 8x8  STN 02 1181.22   

58  Somun M 20  STN 02 1403.22   

59  Somun M 24  4 07 42 0135   

61  Delikli pul 25  STN 02 1702.12   

64  Pim 10x90  STN 02 2153.22   

65  Pim 8x30  STN 02 2153.22   

68  Yaprak yay 8h9x7x40  STN 02 2562   

71  Yatak 51207  STN 02 4731   

74  Kulp 12   ON 02 5117.21   

81  Tapa 10  STN 23 1475   

163  Tahta   1 04 01 794   

167  Gezer punta gövdesi   1 04 03 805   

168  Vida   4 50 08 1707   

170  Vida   4 07 41 1271   
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4.13 ELEKTRİK KABİNİ (RES.4.13) 

 

Dişli kutusu ve torna başının hemen arkasına yerleştirilmiştir. Kontroller ve koruyucu 

elemanlar elektrik kabininin içerisine yerleştirilmiştir. Kontrol paneli üzerinde bulunmaktadır.  
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4-13.1 

.4.13   Elektrik Kabini No.94   1 07 60 3618/794200 

Sayfa: 1         

Adet No. İsim   Çizim No./STN  Not 

                  

         

202  Kapı   2 07 08 7340   

203  Elektrik kabini  1 07 08 7337   

204  Kulp   4 07 08 7326   

207  Pim   4 50 11 0190   

208  Pim   4 07 11 3977   

211  Halka   4 07 26 3647   

214  Takoz   4 07 34 3980   

218  Takoz   4 50 53 0059   

219  Yakalama  4 50 53 0061   

221  Kapak   4 07 53 5804   

224  Damga   4 07 58 2110   

225  Damga   4 07 58 2111   

301  Vida M 6x12  STN 02 1103.20   

304  Vida M 6x16  STN 02 1143.52   

305  Vida M 6x20  STN 02 1143.52   

307  Vida M 4x6  STN 02 1146.22   

309  Vida M 4x12  STN 02 1151.22   

312  Somun M 4  STN 02 1401.20   

315  Delikli pul 4,3  STN 02 1702.12   

316  Delikli pul 6,4  STN 02 1702.12   

318  Pim 4x16  STN 02 2150.2   

320  Halka 6   STN 02 2929.02   

326  Mikro kauçuk 14x2x2000     
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4-13.3 

4.14 ELEKTRİK EKİPMANI 

 

Makinenin elektrik ekipmanı elektrik şebekesinin özel tip için tasarlanmıştır, EN 60 204-1 

şeklinde açıklanmıştır. “Elektrikli makinelerin güvenliği, çalışan makinelerin elektrik 

ekipmanı ve genel tavsiyeler”. Elektrik ekipmanının temel kuralları elektrik kutusunun 

yanında yer alan gerekli tavsiyeler bölümünde verilmiştir. Makinenin elektrik şebekesine 

bağlantısı makine levhasının üzerinde ayrıntılı olarak verilmiştir veya makinenin iklimle ilgili 

kondüsyonlarda kullanımı sadece makine imalat aşamasındayken yapılır. 

 

Kullanılan iletkenler: 

 

Kırmızı – 1.0 mm2, kontrol devreleri AC 110 V 

Kırmızı – 1.00 mm2, kontrol devreleri AC 24 V 

Mavi – 1.0 mm2, rektifiyelerin arkasındaki devreler 

Siyah – 1.5, 2.5 ve 4 mm2, güç devreleri 

 

 

Giriş terminal kutusu: 

 

Giriş terminal kutusunun beş terminali vardır: U, V, W, N, PE. Merkez işlem terminali N 

makinenin üzerinde kullanılmaz ( tek faz versiyon hariç). 

 

 

KORUMALAR: 

 

Korumalar gerektiğince makinenin tavsiye edilen voltajı tabloda kablo diyagramı olarak 

verilmiştir. 

 

Resim 4-14.3÷4-14.9 diyagramları ve elektrik elemanlarını gösterir. 
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4-14.1 

İŞ GÜVENLİĞİ VE ELEKTRİK KAZALARINDAN KORUNMA 

 

Makine elektrik ekipmanı EN 60 204.1 standardına göre tasarlanır, üretilir ve test edilir. 

 

Ekipmanın herhangi bir parçası ile çalışmadan önce, ana düğmeyi kapatınız ( elektrik 

kutusunun kapısı ana düğme tarafından otomatik olarak blok edebilir ve düğme kapatılana 

kadar açılmaz). Ana düğme kapatıldığı zaman, giriş terminal kutusu ve ana düğme 

terminalleri haricinde hiçbir düğme çalışmaz. Ana düğme terminalleri bir koruma tarafından 

kaplanmıştır (IP 20). 

 

Düzenli olarak iletken korumasının terminal kutusuna  ve dış terminal korumasının nerede 

sıkılaştırılmış ve korozyona karşı korunması gereken bağlantısını kontrol ediniz. 

EN 60 204.1 standardına göre elektrik ekipmanını kullanan kişiler üçe ayrılır: 

 

- bilgi veren kişi  - EN 60 204.1, paragraf 3.30 

 

- yetkili kişi  - EN 60 204.1, paragraf 3.55 

 

- kullanıcı  - EN 60 204.1, paragraf 3.60 

 

Daha fazla, standart diğerlerinin arasında açıklanılır: 

 

a. Kullanıcı ülkesinde yapılacak olan metal-çalışma makinelerini çalıştırma 

sınavlarını ve testlerini başarı ile gerçekleştirmelidir. 

 

b. Kullanıcı elektrik ekipmanının denetlemelerini düzenli olarak yapmalıdır. 

Ülkesinde geçerli olan yeni ölçüleri ve testleri gerçekleştirmelidir. 

 

c. Makinenin elektrik ekipmanını tamir etmek veya modifiye etmesi veya 

pozisyonunu değiştirmesi veya operatörlerin veya makinelerin güvenliğini 

etkileyecek olan herhangi bir düğmeyi çalıştırması yasaktır. 

 

Sadece yetkili kişi makinenin elektrik ekipmanını tamir edebilir. Bu işlem yapılırken 

makinenin ana düğmesi kapalı konumda olmalıdır. Bu sebepten dolayı makineye herhangi bir 

uyarı levhası konulması gerekmektedir. 

 

UYARI!!! 

 

Tamir işi bittiği zaman, ana düğmesi kapatarak ve elektrik kutusu kapısını kapatarak makineyi 

güvenlik seviyesine getirilmesi gerekmektedir. 

 

NOT 

 

Makine temizlendiği zaman, onun bileşenlerini çevre temizliği için çöp kutusuna atınız. 
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4.15 TALAŞLARDAN KORUNMA (RES.4.15) 

 

Talaşlardan korumaya ait cihaz sürgünün ön tarafına yerleşmiştir. Bu kullanıcıyı 

yaralanmalara, yanıklara ve uçuşan talaşlara karşı korur. STN 20 0701 e göre kullanılmalıdır 

ve en önemli güvenlik aletidir. Yukarı doğru yönde dökülür ve sağa doğru döner. Kapağı 

açmak veya kapatmak limit düğmesi tarafından yapılır. 
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4-15.1 

.4.15   Talaşların Koruması No:49 2 07 70 1793/749001 

Sayfa: 1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

3  Kulp   3 07 08 7319   

4  Koruma   1 07 08 7320    

8  Pim   4 07 11 3117   

9  Pim   4 07 11 3118   

10  Pim   4 07 11 3974   

12  Halka   4 07 26 2476   

15  Şerit   4 07 34 2456   

16  Üst   4 07 34 2457   

17  Takoz   4 07 34 2459   

18  Beden   4 07 34 2460   

19  Takoz   3 07 34 3968   

22  Lider   3 07 35 0719   

23  Kulp   3 07 35 0720   

26  Vida   4 07 41 1536   

27  Halka   4 07 26 3654   

30  Yay   S4 VK 264   

33  Plaka   4 07 61 0035   

79  Vida M 4x30  STN 02 1131.22   

81  Vida M 6x16  STN 02 1143.52   

82  Vida M 8x40  STN 02 1143.52   

84  Vida M 3x8  STN 02 1151.22   

85  Vida M 4x30  STN 02 1151.22   

86  Vida M 5x12  STN 02 1151.22   

87  Vida M 5x16  STN 02 1151.22   

88  Vida M 5x30  STN 02 1151.22   

90  Somun M 4  STN 02 1151.22   

92  Delikli pul 4,3  STN 02 1702.12   

93  Delikli pul 6,4  STN 02 1702.11   

95  Delikli pul 4,3  STN 02 1740.02   

97  Halka 7   STN 02 2929.02   

99  Kulp AL 195/80      

106  Damga kıskısı       

  273 239 2330  STN 62 2017.05   

108  Kıskı       

  273 239 2350  STN 62 2027.05   
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4.16 TORNA AYNASI KORUMA (RES.4.16) 

 

 

Torna aynası koruması torna başına yerleştirilmiştir. Kullanıcıyı uçuşan talaşlardan ve 

soğutucu sıvının sıçramasına karşı korumaktadır. Kullanımı STN 20 07’e göre açıklanmıştır.  
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.4.16   Çıkış Koruma No.65   0 07 60 3629/730 20 

      1 04 70 792/80200 

Sayfa: 1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

101  Kapak   3 07 08 7341   

102  Kapak   4 07 08 7296   

104  Halka   4 07 26 3641   

106  Kulp   4 07 30 1939   

107  Halka   3 07 30 1980   

109  Stop   4 07 41 2451   

111  Yay   S 4 51 0181   

112  Kulp   4 07 53 5775   

113  Kapak   3 07 53 5776   

114  Kulp   4 07 53 5777   

115  Kulp   4 07 53 5810   

116  Plaka   3 07 53 5811   

123  Vida M 5x6  STN 02 1131.22   

124  Vida M 6x10  STN 02 1131.22   

127  Vida M 6x10  STN 02 1143.52   

128  Vida M 6x40  STN 02 1143.52   

130  Delikli pul 5,3  STN 02 1702.52   

131  Delikli pul  6  STN 02 1740.02   

134  Pim 8x25  STN 02 2150.2   

136  Tırnak 2x5  STN 02 2195.02   

139  Top 8x20  STN 02 3680   

141  Damga şeridi 8x600 STN 63 3882   
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4-16.3 

 

4.17 ARKA KAPAK (RES.4.17) 

 

Uçuşan talaşları ve sıçrayan soğutucu sıvısını yakalayarak talaş tepsisine gönderir. Tezgahın 

yakınından geçen insanları ve komşu makinelerde çalışanları korumak üzere dizayn 

edilmiştir.  
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.4.17   Hareket Eden Arka Kapak No.72 1 07 60 3330/772001 

Sayfa: 1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

4  Kapak   2 07 08 6531   

6  Sol kulp   3 07 08 6532   

8  Sağ kulp  3 07 08 6497   

10  Kulp   3 07 08 6516   

14  Delikli pul   4 07 43 014   

68  Vida M 5x12  STN 02 1103.12   

70  Vida M 8x20  STN 02 1143.52   

71  Vida M 8x25  STN 02 1143.52   

74  Somun M 8  STN 02 1143.52   

76  Delikli pul 5  STN 02 1740.02   

77  Delikli pul 8  STN 02 1740.02   

78  Delikli pul 8,4  STN 02 1702.12   
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4.18 ANA VİDA VE BESLEME ŞAFTININ KAPAĞI (RES.4.18-2) 

 (Merkezler Arası 3000 ve 4000 mm) 

 

Ana vida ve besleme şaftı, taşıyıcıların sağ ve sol yanında gerekli mesafede spiral kapaklar 

tarafından kaplanır ve operatörü yakalaması imkansızdır. 

 

Ana vida ve besleme şaftının kapağı kullanıcıları seken parçalara, ana vidaya ve besleme 

şaftına karşı koruyan önemli araçlardan bir tanesidir. 

 

Uyarı. 

 Makine çalışırken vida kapaklarının ve çubuğun hareketine dikkat ediniz. 
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4-18.6 

.4.18 Ana vida ve besleme şaftının kapağı No.42 1 07 60 3424/742001 

      T.D.3000-4000  
Sayfa: 
1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

3  Burç   4 07 08 6740   

4  Burç   4 07 08 6741   

7  Stop   4 07 11 3855   

10  Burç   4 07 24 0435   

11  Yatak   4 07 24 0436   

12  Burç   4 07 24 0437   

15  Halka   4 07 26 3513   

18  Sol Plaka  3 07 34 3672   

19  Plaka   3 07 34 3673   

20  Sağ plaka  3 07 34 3981   

22  Kulp   4 07 52 1026   

38  Vida M 6x14  
STN 02 
1103.22   

41  Vida M 6x25  
STN 02 
1143.52   

44  Vida M 4x14  
STN 02 
1151.22   

45  Vida M 4x10  
STN 02 
1151.22   

47  Vida M 4x8  
STN 02 
1185.22   

50  Delikli pul 4,3  
STN 02 
1702.12   

53  Güvenlik halkası 42 STN 02 2931   

56  Çelik İp 2,5-660  
STN 02 
4311.26   

58  Centryco CC 060-0700-060 ABE Kabelschlepp   
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4.19 MERKEZİ YAĞLAMA (RES.4.19) 

 

 

Taşıyıcının tüm ana parçaları dağıtıcı 1’e basarak yağlanabilir. Merkezi yağlama dağıtıcı 

düğmesini serbest bıraktıktan sonra devre dışı olacaktır.  
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.4.19   Merkezi Yağlama No.52   1 07 70 1208/752 008 

      3 07 60 2341/752 110 

Sayfa: 1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

33  Pim 5x14  5 04 46 1206   

35  Pim     4 07 46 0267   

53  Kapalı burç  4 50 26 069   

54  Kapalı burç  4 50 26 066   

64  Kulp 8   STN 02 2706   

66  Conta rondelası 6x2 STN 02 9281.2   

83  Kaynak topluluğu  4 07 08 2867   

88  Yağlama tüpü  4 07 56 1187   

97  Tüp   4 07 56 2776   

101  Tüp   4 07 56 2774   

103  Tırnak 2x6  STN 02 2195.04   

109  Yağlama plakası  4 07 57 2945   

113  Valf   4 07 60 3529   

114  Piston   4 07 15 0126   

116  Burç   4 07 15 0233   

118  Üst   4 07 30 1534   

122  Vida   4 07 41 1837   

124  Pim   4 04 46 0125   

126  Yay   4 07 51 257   

127  Tüp   3 07 56 2227   

128  Tüp   3 07 56 2228   

130  Vida M 6x14  STN 02 1143.52   

132  Pim 3x8  STN 02 2150.2   

134  Conta rondelası 12x16 STN 02 2980.1   

135  Conta rondelası 25x2 STN 02 9281.2   

137  Conta rondelası 6x10 STN 02 9310.2   

138  Conta rondelası 24x30 STN 02 9310.2   

139  Halka Js6  STN 13 7931   

140  Somun Js6  STN 13 7950   

141  Conta rondelası 8x2 STN 02 9281.2   

143  Damga   4 07 58 0213   
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4-19.3 

4.20 SOĞUTMA (RES.4.20) 

 

Elektrik pompalı soğutma tankı (2) talaş tepsinin altındaki ön desteklerde yer alır. Dışarı 

çıkan boruya doğru akan soğutucu valf (3) tarafından kontrol edilir. 

 

Soğutma pompasının çalışması düğme tarafından kontrol edilir (4). Soğutma tankının her 

değişmesinde iyice temizlenmelidir. 

 

Soğutma için düşük yağ bazlı soğutucular kullanılmalıdır – sadece alkalin emülsiyon 

 

 

Not: Soğutucunun akışı ve borunun ayarlanması sadece mil sabit konumda iken olur. 
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4-20.1 

.4.20   Soğutma Topluluğu No.85 0 07 70 1032/885500 
Sayfa: 
1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

505  Soğutma tankı  3 50 08 0958   

511  Üst   3 50 08 0959   

515  Konektör  0 9 - 51 802   

516  Meme uçlu konektör 0 12 R1/2" -51 805  

517  Hortum   0 12 x 650 - 51 801  

533  Adaptör Js3/4"x1/2" STN 13 8240   

550  Vida M 6x12  STN 02 1143.52   

554  Ekran   4 07 58 0614   

555  Delikli pul 6,1  STN 02 1740.02   

559  Solucan sürüş ataşı 9 STN 02 2751.5   

560  Kayış 9x400  STN 02 2757   

565  Adaptör Js1/2"x3/8" STN 13 8240   

567  Valf 1/2"      

569  Adaptör   4 07 41 1358   

571  Adaptör   4 07 41 1359   

573  Soğutma pompası 3 COA 2- 12-P2   

577  El çarkı   4 07 31 0044   

594  Hortum 13  STN 63 5360.1  t.d. 1500 

598  Hortum 13  STN 63 5360.1  t.d.2000 

608  Hortum 13  STN 63 5360.1  t.d. 3000 

613  Hortum 13  STN 63 5360.1  t.d. 4000 

675  Tüp   5 04 56 0401   

677  Vida M 8x20  STN 02 1143.52   

678  Kaynak topluluğu  3 07 08 6364   

679  Adaptör Js3/8"  STN 13 8235.0   

680  Dirsek Js 3/8"  STN 13 8207.0   

685  Tüp   5 04 56 0870   

844  Hortum 1040-10-4m STN 02 8305  t.d. 1500 

848  Hortum 1040-10-4,5m STN 02 8305  t.d. 2000 

858  Hortum 1040-10-5,5m STN 02 8305  t.d. 3000 

862  Hortum 1040-10-6,5m STN 02 8305  t.d. 4000 
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4.21 TALAŞ TEPSİSİ 

 

Talaş tepsisi yatağın altında yer alır böylece uçuşan talaşları yakalar. Ön ve arka ayaklara 

yerleştirilmiş olan şeritlerin ileri ve geri hareket ettirilmesi ile yerinden çıkartılabilir. Bu talaş 

tepsisinden soğutma sıvısı tankına kadar aşağı doğru sınıflandırdı. 

Talaş tepsisini soğutma sıvısının tepside birikmesini engellemek için temizlemek 

gerekmektedir. 
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4-21.1 

.4.21   Talaş Tava Grubu No.22 2 04 60 1372/722003 

Sayfa: 1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

5  Sol şerit   3 04 54 421   

6  Sağ şerit  3 04 54 430   

8  Vida M 8x16  STN 02 1151.20   

359  Talaş tavası  S1 VK - 2680   

378  Talaş tepsisi için adaptör 2 04 53 2762   

380  Vida M 6x12  STN 02 1103.20   

381  Somun M 6  STN 02 1401.20   

382  Delikli pul 6,1  STN 02 1740.00   
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4.22 ÇAPRAZ BESLEME STOPU 

 

 

 

 

4.22 Çapraz besleme stopu  

 

Çapraz kesit pozisyonunun tekrar ayarlanması için konulmuştur. Çapraz kesitin sağ tarafına 

yerleştirilmiştir.  

İnce ayar için dereceli vida kullanın. 
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4-22.1 

 

.4.22   Çapraz Stop Grubu No.75 4 50 70 211/875000 

Sayfa: 1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

7  Stop bedeni  4 50 30 387   

9  Stop bedeni  S 4 34 0640   

11  Ray   S 4 34 0641   

13  Düğme   S 4 36 0895   

15  Somun   S 4 45 0285   

17  Stop vidası  S 4 VK - 1926   

19  Vida M 8x40  STN 02 1101.22   

21  Vida M 8x30  STN 02 1143.22   
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4.23 UZUN MİKROSTOP METRİK 

 

Uzun selenin yeniden ayarlanması ve uzun selenin prizmatik alanına kılavuzluk eder. 

Stop uydurulduktan sonra, seçilmiş pozisyonunun ayarlaması metrik bölünmeli 

ayarlanan vida tarafından mümkündür.  

Uzun stoplara mekanik beslemenin gelmesi ile güç 5000 den daha fazla olmayacaktır 

ve işaret 1 deki ayarların tersine uyacaktır. 

Makine çalışırken vida selenin hareketini türetir ve stoplar tutturulmamalıdırlar. 

Yükleme makinenin microstop sayesinde pozisyonunu sağlar. 
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4-23.1 

.4.23   Uzun Mikro stop Metrik   2 50 70 0332/0760004 
Sayfa: 
1   

V.H. 3000-
4000     

Adet   İsim     Çizim No./STN   Not 

         

7  Mengene  4 50 19 062   

9  Stop bedeni  4 50 34 0799   

11  Stop     S4 40 0105   

13  Somun   S4 44 0243   

15  Stop   5 04 46 1204   

28  Stop   4 07 26 2923   

27  Vida M 16x45  
STN 02 
1143.52   

29  Vida M 6x8  
STN 02 
1183.22   

32  Delikli pul 17  
STN 02 
1702.00   

35  Tırnak 2x6  
STN 02 
2195.02   

36  İngiliz anahtarı 24x27  STN 28 0637.0   
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4-23.5 

4.24 APRON KALDIRAÇ DÜĞMESİ 

 

Dişli kutusunun  çeşitli dik kavramalarında ayrılmasına hizmet eder. Apron ve tel 

kutusunun arasındaki çubuk düğmesinde yer alır , orda hareket eder. Mil kaldıracın 

üzerindeki güce doğru içeri girmez. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.guncelmakina.com/


www.guncelmakina.com 

 

 

 

 

4-24.1 

.4.24   Kaldıraç Grubu No.01 3000,4000 3 07 60 2444/701001 

       701063  
Sayfa: 
1         

Adet No. İsim     Çizim No./STN   Not 

         

64  Kaldıraç   5 04 30 1602   

65  Kaldıraç kartuşu  4 50 21 0376   

66  Vida M 6x12  STN 02 1181.22   

67  Pim 3x14  STN 02 2150.2   

68  Kulp 32   STN 02 5182.22   
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4.25 Değiştirme dişlisi 

 

METRİK  

Dişli çarkı 30/1,5 

Dişli çarkı 70/1,5 

Dişli çarkı 80/1,5 

Dişli çarkı 113/1,5 

Dişli çarkı 120/1,5 

Dişli çarkı 127/1,5 

Dişli çarkı 128/1,5 

 

İNÇ 

Dişli çarkı 30/1,5 

Dişli çarkı 62/1,5 

Dişli çarkı 71/1,5 

Dişli çarkı 96/1,5 

Dişli çarkı 105/1,5 

Dişli çarkı 1113/1,5 

Dişli çarkı 127/1,5 
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4-25 

5. Standart Aksesuarlar 

 

Bakım talimatları 1 adet 

Torna başı adaptörü 1 adet 

MORSE 5 merkezi 1 adet 

Emniyet pimi  3 adet 

Servis aletleri   1 takım 

 

BAKIM TALİMATLARI 

 2 adet çalıştırma talimatı,1 adet tek başına görevli olan 

 2 adet bitmiş ürün listesi 

 2 adet geometrik kusursuzluk kaydı 

 1 Tezgah elektrik ekipmanlarına dair özel denetim ve testler 

 1 adet tezgahın tamamı ve aksesuarları hakkında rapor 
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5.1 Spindel içerisindeki redüksiyon gömleği 

 

Redüksiyon gömleğinin erkek ucu Metrik 80’dir 

Redüksiyon gömleğini spindel içine koyarken temas yüzeylerini temizlemek önemlidir.  
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5.2 MORSE 5 merkezi 

 

Sabitlenmiş MORSE 5 merkezinin 60 derecelik kavrama koniğine ve ucuna – MORSE 5 

sahiptir.  
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5.3 Emniyet pimi 

 

Dişli kutusu çıkış şaftı ile kılavuz vidanın bağlantısını sağlamak için kullanılır.  

Pim maksimal emniyet gücünü aştıktan sonra emniyete alınır.  
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5.4 Servis aletleri takımı 

 

Somun anahtarı 36  STN23 0625.20 M74930036 1 adet 

Somun anahtarı 24  STN23 0650.00 M75050024 1 adet 

Somun anahtarı 18  STN23 0625  M74930018 1 adet 

Somun anahtarı 8 IMBUS STN 23 0710  M75120008 1 adet 

Somun anahtarı (CAMLOCK)    V 0720019 1 adet 

Elektrik kabin kapısı anahtarı    V 0895009 1 adet 

Alet kafa anahtarı      V0704046 1 adet 
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6. Özel aksesuarlar 

 

4-çeneli düz ayna    mm  710 

Yumuşak düz ayna    mm  710 

3- çeneli torna aynası flanşıyla  mm  315 

4- çeneli torna aynası flanşıyla  mm  315 

Sabit denge     mm  12-180 

Hareketli denge    mm  12-180 

Üniversal torna aynası oto merkezlenebilir “B” PN 24 38 07 

Arka alet tutucu 

Konik cetvel 

Alet taşlama makinesi (Dış ve iç taşlama için) 

Boyuna mikro stop metrik 

Çapraz mikro stop metrik 

Diş kadran göstergesi 

Döndüren merkez MORSE 

11 ½, 13, ve 27 inçlik diş açan değiştirilebilir çark 

Sıkıca bağlanmış materyal 

Torna aynası için standart olmayan flanş 

Amerikan alet tutucu 

Sabit dengenin artırılmış ölçüsü  mm  180-320 

Gezer punta gövdesinin elle beslemesi 

Düz ayna 

Torna aynası flanşı 

Gres tabancası 03 125 tip 

Çapraz stop 

Röleli gömlek 
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7. TEZGAHIN ÖZEL VERSİYONLARI 

 

* İnç bölümlemeli tezgah tipi 

* CAMLOCK D1 spindeli ön uçlu 

* inç vidalı metrik tezgah 

* inç başına 13 diş açabilen diş kesme kutusunun adaptasyonu 

* Farklı iklim koşulları için 

* 60 Hz frekans için 

* Çalışma parçasının hidrolik kavraması için- AP 

* Çalışma parçasının pnömatik kavraması için –AP 

* lokma başlı vida MULTIFIX C32 ile 

* Nümerik gösterge HEIDENHAIN ile 

* İmalatçı ile anlaşma yapıldıktan sonra müşterinin özel gereksinimlerine göre yapılan 

tezgahlar 
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8. GARANTİ KOŞULLARI 

 

Müşteri için garanti koşulları Satış Anlaşması’nda belirlenmiştir. Aksi yönde anlaşma 

yapılmadıkça genel garanti süresi nakliye gerekliliklerini yerine getirdikten sonra 6 aydır. 

Materyal bozulmalarına bağlı garanti 6 ay daha uzundur.  
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9. Parça listesi 

 

Parça siparişi verirken aşağıdaki bilgileri veriniz: 

 

- Tezgahın üzerindeki tipi ve merkezler arası mesafe 

- Tezgahın versiyonu 

- Parça üzerinde basılı bulunan numara 

- Bileşenin tam adı 

- Bileşenin geldiği tezgah grubu 

- Sipariş edilen parça sayısı 
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